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Monorail-kombinerad vagn
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Tack for att du har képt var enhet. Vi uppskattar att du litar pa
vart varumarke och hoppas att du ar nojd med ditt kop. Vi
hjalper garna till om du har fragor eller problem. Njut av din
nya enhet!

Las igenom dessa instruktioner noggrant fére anvandning och
forvara dem pa en saker plats.
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Inledning
1 Inledning

1.1 Allman information
Las igenom dessa anvisningar noggrant fére anvandning och férvara dem pa ett sakert stalle.

Denna bruksanvisning innehaller information om korrekt idrifttagning, avsedd anvandning samt saker och effektiv drift
och underhall. Bruksanvisningen ar en integrerad del av produkten. lllustrationerna i denna bruksanvisning ar avsedda
for grundlaggande forstaelse och kan skilja sig fran den faktiska konstruktionen.

Montorer, operatérer och underhallspersonal méaste sarskilt folja bruksanvisningen och den dokumentation som
tillhandahalls av arbetsgivarens ansvarsforsakringsférening.

Observera lokala foreskrifter och regler. Information om sékerhet, installation, drift, testning och underhall fran denna
bruksanvisning maste goras tillganglig for lampliga personer. Se till att denna bruksanvisning finns tillganglig i narheten
av produkten under den tid som produkten anvands.

1.2 Information om tillverkaren
Namn: PLANETA-Hebetechnik GmbH E-post: info@planeta-hebetechnik.de
Adress: Resser Str. 17 | 44653 Herne | Germany Telefon: 49-(0)-2325-9580-0

1.3 CE-deklaration och bolagsbildningsdeklaration

En bruksfardig maskin med alla tillhérande sakerhetsanordningar har en CE-férsékran om 6verensstdmmelse och ar
markt med ett CE-méarke. Ofullstandiga maskiner levereras utan CE-mérkning och innehéller endast en forséakran om
inbyggnad i enlighet med det gallande maskindirektivet.

1.4 Upphovsratt

Denna bruksanvisning i original &r upphovsrattsligt skyddad. Den auktoriserade anvandaren har en enkel nyttjanderatt
inom ramen for avtalets syfte. All annan anvandning eller exploatering av det tillhandahéalina innehallet, i synnerhet
reproduktion, modifiering eller publicering av avvikande slag, &r endast tillaten efter férhandsgodkannande fran
tillverkaren. Om bruksanvisningen férsvinner eller skadas kan en ny kopia begéras fran tillverkaren. Tillverkaren har ratt
att andra bruksanvisningen utan féregdende meddelande och ar inte skyldig att ersatta tidigare exemplar.

1.5 Garanti

Garantin ar avtalsreglerad (se Allmanna villkor eller avtal).

Garanti- och ansvarskrav for person- och egendomsskador ar uteslutna om dessa beror pa en eller flera av foljande

orsaker:

*  Felaktig anvandning av enheten.

+  Felaktig anvandning och underhall av enheten och felaktig idrifttagning.

» Instruktionerna i bruksanvisningen har inte foljts.

+  COtilldtna strukturella &ndringar av enheten.

»  Katastrofer orsakade av frammande féremal och force majeure.

»  Otillracklig 6vervakning av utrustningsdelar som ar utsatta for slitage.

»  Felaktigt utférda reparationer.

+  Slitdelar omfattas inte av felansvaret.

» Vi forbehéller oss ratten att géra tekniska andringar i enheten i syfte att forbattra prestandaegenskaperna och
vidareutvecklingen.
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1.6 Definitioner

For tillampningen av detta dokument galler foljande

Kvalificerad yrkesman:

Behorig person:

Expert:

Elektronisk specialist:

Lyftanordning:

Enhet:

Crane:

Lyftutrustning:

En kvalificerad yrkesutévare ar en person som har specifika kunskaper, fardigheter och
erfarenheter inom ett visst omrade. Dessa yrkesutévare har vanligtvis formell utbildning eller
relevant arbetslivserfarenhet som kvalificerar dem for sitt jobb. De kan utféra komplexa
uppgifter pa ett sjalvstandigt och ansvarsfullt satt och tillfér en hég grad av expertis till
jobbet. Kvalificerade yrkesuttvare ar anstallda inom olika omraden som teknik, medicin, IT,
hantverk, utbildning, ledning och ménga andra.

Kvalificerade personer for provning ar personer som har den specialistkunskap som kravs
pa grund av deras tekniska utbildning, kunskap och erfarenhet samt deras senaste
yrkesverksamhet. De exakta kraven for kvalificering specificeras i relevanta féreskrifter och
uppférandekoder. | regel handlar det om specialister pa arbetssékerhet, experter pa
inspektion av arbetsutrustning eller personer med jamférbara kvalifikationer. Exakt vilka
kvalifikationer och vilken kompetens som kravs beror dock pa inspektionens typ och
omfattning. Det &r viktigt att se till att den person som utses har nédvandig expertis och kan
utféra inspektionen pa ratt satt.

En expert ar en "erkdnd kompetent person" som pa grund av sin yrkesutbildning och
erfarenhet har kunskap inom omradet for den arbetsutrustning som ska testas och ar
bekant med relevanta statliga arbetsmiljobestammelser, foreskrifter fran arbetsgivarens
ansvarsforsakringsférening och allméant erkanda tekniska regler. Denna behdriga person
maste regelbundet inspektera och bedéma arbetsutrustning med l1amplig konstruktion och
foreskrifter. Denna kvalifikation beviljas av godkénda besiktningsorgan.

En elektronikspecialist ar en person som har specifika kunskaper och fardigheter inom
elektronikomradet. Han eller hon kan installera, underhalla och reparera elektronisk
utrustning.

Lyftblock &r den generiska termen for all utrustning som anvands for att flytta eller lyfta vikter
(laster).

En apparat ar en teknisk anordning eller maskin som ar konstruerad for att utféra en specifik
funktion eller uppgift. Den kan drivas elektroniskt, mekaniskt eller manuellt och bestar av
olika komponenter som arbetar tillsammans for att uppna énskat resultat.

En kran ar en lyftanordning som kan lyfta laster med en lastbarande anordning och aven
forflytta dem i en eller flera riktningar.

Lyftutrustning &r utrustning som ar permanent monterad pa lyftanordningen, t.ex. linor,
kedjor, lyftbalkar, gripdon, krankrokar, tanger. De &r permanent installerade i
lyftanordningen och anvands for att ta upp sling, lasthanteringsredskap eller laster.
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Sakerhet
2 Sakerhet

2.1 Sakerhetsinformation
De flesta olyckor som intraffar vid hantering av teknisk utrustning beror pa att grundlaggande sékerhetsregler inte foljs.
Genom att kanna igen en mojlig fara kan man férhindra en olycka innan den intréaffar.

Om sékerhetsanvisningarna inte foljs kan det leda till dodsfall eller allvarliga personskador. Som tillverkare av apparaten
kan vi inte forutse alla tdnkbara omstandigheter som kan innebara potentiella faror. Darfér ar sékerhetsanvisningarna i
denna bruksanvisning inte heltackande.

Apparaten far inte anvandas pa ett satt som avviker frdn anvisningarna i den héar bruksanvisningen. Alla gallande
sakerhetsforeskrifter och skyddsatgarder pa anvandningsplatsen maste féljas, inklusive platsrelaterade foreskrifter och
skyddsatgarder pa arbetsplatsen.

Information, beskrivningar och illustrationer i denna handbok baseras pa information som var tillganglig vid tidpunkten
for skrivandet.

2.2 Forordningar och direktiv
Ta hansyn till gallande regler och bestammelser i ditt land. De riktlinjer som anges héar kanske inte galler for varje enskild
apparat eller maskin.

Tabell 1 Europeiska direktiv och férordningar

Europeiska direktiv och férordningar
Produktférordning fér maskiner

Férordning-2023/1230 EU L165/1

Direktiv- 2014/34/EU L 96/309

ATEX-direktiv**

Directive-2014/53/EU 02014L0053

Funkanalgen-direktiv*

Direktiv 2014/30/EU

EMV-direktiv*

Direktiv-2012/19/EU L197/38

WEEE-direktivet*

Direktiv-94/62/EG 019940062

Férpackning -Direktiv

Direktiv-2011-65/EU L174/88

RoHS-direktivet*

Férordning-1907/2006 L136/3

REACH-férordningen

*Dessa direktiv galler endast motordrivna enheter eller enheter som ar utrustade med ett RFID-chip.
** Dessa listade direktiv galler endast for utrustning som anvands i potentiellt explosiva atmosfarer.

2.3 Personlig skyddsutrustning

Lampliga arbetsklader maste béaras for varje arbetsuppgift.

Av sakerhetsskal maste operatérer och andra personer som befinner sig i maskinens omedelbara narhet anvanda
personlig skyddsutrustning (PPE). Det finns olika typer av skyddsutrustning som maste valjas utifran de krav som stalls
i arbetsmiljon. | kapitlet "Symboler, kommandotecken och signalord" finns en foérteckning 6ver den personliga
skyddsutrustning som minst méaste baras.
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2.4 Omsorgsskyldighet och krav

Kraven for att skydda sakerhet och halsa har uppfylits. Denna sékerhet kan dock endast uppnas i praktiken om alla
nodvandiga atgarder vidtas. Operatdren av apparaten maste planera dessa atgarder och kontrollera att de genomfors.
Operatoren ar ansvarig for saker drift. Operatéren maste se till att drifts- och underhallspersonalen instrueras i god tid
innan nagot arbete utférs med eller pa utrustningen. P& grund av risken fér skador, t.ex. genom att fastna eller dras in,
far denna personal inte béara lost sittande klader, 6ppet langt har eller smycken, inte heller ringar. Personer som ar
paverkade av narkotika, alkohol eller droger som paverkar reaktionsformagan far inte utféra nagot arbete med eller pa
produkten. Anvandaren maste ha nédvandig utbildning och erfarenhet samt nddvandiga verktyg for att kunna utfoéra
arbeten pa och med produkten. Personal som ska utbildas far endast arbeta pa komponenten under éverinseende av
en erfaren person. Anvandaren maste ocksa ha tillracklig fysisk och psykisk forméaga.

Det ar mycket viktigt att du foljer sékerhetsanvisningarna fér enheten, annars kan det leda till allvarliga skador eller till
och med dodsfall. Som tillverkare kan vi inte forutse alla potentiella faror, s& sakerhetsanvisningarna i den har
handboken ar inte heltdckande. Inget arbete far utféras om inte all relevant information har lasts och forstatts.
Anvandaren ansvarar for sin egen och andras sakerhet vid avvikelser fran den arbetsutrustning, de atgarder,
arbetsmetoder eller arbetstekniker som rekommenderas av tillverkaren.
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2.5  Avsedd och icke avsedd anvandning
2.5.1 Avsedda anvandningsomraden
En enskenig lyftanordning med integrerad trissa ar en speciell typ av handdriven kran som anvands inom industri, handel
och byggnadsverksamhet. Denna anordning ar avsedd for att lyfta, sanka och flytta laster horisontellt Iangs en stalbalk.
Den avsedda anvandningen av en sddan anordning kan beskrivas i detalj enligt foljande.

2.5.1.1 Flytta och lyfta laster:

Det monoraila lyftchassit anvands framst for att transportera laster 1angs en enda stélbalk i en fast riktning. Det &r
utrustat med en integrerad remskiva som mojliggér saker lyftning och sankning av laster. Medan undervagnen flyttas
manuellt l&ngs balken kan operatéren anvanda den handmandvrerade trissan for att styra lasten exakt och sakert.
Denna anordning anvands ofta for att flytta tunga eller otympliga varor, maskindelar eller komponenter som inte kan
baras for hand. Exakt kontroll vid lyft och sankning ar sarskilt viktigt nar det galler émtaliga eller svarhanterliga féremal.
Av sakerhetsskal har monorail-lyftanordningen ofta en broms som férhindrar att lasten sanks oavsiktligt.

2.5.1.2  Anvandning i tranga utrymmen:
Den kompakta designen pa enskena lyften gor den sarskilt lamplig for anvandning i trdnga arbetsmiljoer dar storre
kransystem eller annan lyftutrustning inte kan anvandas.

2.5.1.3  Enkel drift och underhall:

Eftersom monorailhissen ar handmandvrerad ar den oftast latt att anvanda och kraver ingen sarskild utbildning. Den ar
robust och konstruerad for daglig anvandning i industriella miljder. Underhallet ar relativt enkelt jamfért med motordrivna
lyftanordningar, vilket minskar driftskostnaderna och férlanger utrustningens livslangd.

2.5.1.4  Anpassningsférmaga:

En enskenig lyftanordning kan anvandas i en mangd olika miljéer, t.ex. inomhus, i narheten av maskiner eller i
verkstader. Den kan monteras pd en mangd olika skenor eller balkar, vilket gor att den flexibelt kan anpassas till
arbetsplatsens specifika behov. Séarskilt anmarkningsvart ar att remskivan ar integrerad i chassit, vilket ger en
betydande hojdvinst. Detta ar sarskilt viktigt i rum med lag takhojd, eftersom det utnyttjar det tillgangliga utrymmet
optimalt och gor det mgjligt att lyfta laster aven i trdnga utrymmen. Denna anpassningsformaga goér enheten till ett
mangsidigt verktyg i manga olika branscher.

Det ar anvandarens eller operatérens ansvar att se till att skenlyften anvands i enlighet med gallande féreskrifter och
standarder. Felaktig eller olamplig anvandning kan innebdra en okad risk fér olyckor och skador. Darfor ska
landningsstallet for monorailhissen endast anvandas for avsedda andamal och inom dess lastkapacitet och
specifikationsgranser. Vi rekommenderar att du kontaktar erkédnda yrkesman eller experter pa kran- och lyftteknik for
att f& korrekt information och rad som éverensstammer med lokala bestammelser.
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2.5.2  Anvands i strid med sitt avsedda andamal

Anvandningar som strider mot det avsedda andamalet &r sddana dar den ovan namnda produkten inte anvands i
enlighet med de avsedda anvandningsvillkoren och sékerhetsforeskrifterna. Dessa inkluderar, men ar inte begransade

till:
1.

Sk wn

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Felaktig fastsattning av lasten: anvandning av ovan namnda anordning utan korrekt fastsattning av lasten, vilket
kan leda till 6kad risk for olyckor.

Felaktig lasthantering: Anvandning av oldampliga eller skadade lyftstroppar for lasthantering.

Slarvig anvandning: Vardslos eller felaktig anvandning av lyftchassit, t.ex. utan féregdende kontroll av miljon.
Lutande Iyft: Lyft av last med lutande sling eller med icke-centrerad lastupptagning.

Dragning i sidled: Att dra eller forskjuta lasten i sidled istallet for att lyfta den vertikalt.

Anvandning i en miljo med explosiva eller brandfarliga material: Ovanstdende utrustning utan specifikationsandring
far inte anvandas i omraden dar explosiva eller brandfarliga material férekommer, eftersom detta kan leda till farliga
situationer.

Anvandning i miljder med kraftiga vibrationer eller stétar: Ovanstdende enhet bor inte anvandas i miljoer med
kraftiga vibrationer eller stotar, eftersom detta kan orsaka skador pa enheten.

Anvandning i miljoer med starka kemikalier: Ovanstdende utrustning far inte anvandas i omraden déar starka
kemikalier féorekommer, eftersom detta kan orsaka korrosion och skador pa utrustningen.

Felaktigt underhall och inspektion: Férsummelse av regelbundet underhall och inspektion av ovanstaende
utrustning kan leda till funktionsfel och sékerhetsrisker.

Anvandning utan lamplig utbildning och behorighet: Personer som anvander ovanstdende utrustning maste ha
nodvandig utbildning och kvalifikationer for att sakerstalla att den anvands pa réatt satt.

Anvandning utan ordentlig 6vervakning under drift: Ovanstdende anordning maste standigt ¢vervakas under drift
for att sékerstélla att den fungerar korrekt och inte visar nagra tecken pa slitage eller skada.

Anvands utan lampliga sakerhetsavstand till andra arbetsomraden eller hinder: Ovanstaende utrustning ska alltid
anvandas pa tillrackligt avstand fran andra arbetsomraden eller hinder for att undvika kollisioner eller andra olyckor.
Anvandning utan lampliga sakerhetsatgarder: Ovanstaende utrustning ska alltid anvandas med nodvandiga
sakerhetsatgarder i atanke, t.ex. genom att anvanda personlig skyddsutrustning eller satta upp hinder i
arbetsmiljon.

Anvandning utan tillrackligt skydd mot oavsiktligt fall av lasten: Ovan namnda anordning maste alltid vara utrustad
med lampliga sakerhetsanordningar for att férhindra att lasten faller oavsiktligt.

Ingrepp i eller modifiering av spaklyften: All manipulering eller modifiering av ovanstdende anordning utan
tillverkarens godk&nnande kan orsaka s&kerhetsproblem och géra garantin ogiltig.

Anvandning fér persontransport: Den ovan namnda apparaten ar inte avsedd for persontransport och far darfor
inte anvandas for detta andamal.

Anvandning utan korrekt kontroll av upphangningspunktens barférméga: Innan ovannamnda anordning anvands
ska det alltid kontrolleras att upphangningspunkten kan bara lasten pa ett sakert satt.

Observera att ovanstdende exempel pa felaktig anvandning av den ovan namnda enheten endast &ar utdrag och inte
helt tacker alla mojliga scenarier. De ar endast avsedda som en guide for att ge dig en éverblick dver potentiella risker.
Det ar viktigt att betona att ansvaret for saker anvandning av ovan namnda utrustning ligger hos anvandaren eller
operatoren.
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2.6 Symboler, budtecken och signalord
Denna bruksanvisning innehaller ett stort antal obligatoriska och varningsskyltar som ar avsedda att ge anvandaren
viktig information och instruktioner. Dessa tecken anvands for att identifiera potentiella faror och vidta lampliga
forsiktighetsatgarder. Det ar dock viktigt att notera att alla tecken i den har bruksanvisningen inte &r korrekta eller
betydelsefulla. Anvandningen av vissa tecken beror péa olika faktorer, t.ex. den specifika modellen, tillampningen eller
lokala foreskrifter. Det ar darfor mycket viktigt att anvandaren laser instruktionerna noggrant och identifierar de relevanta
tecken som galler for den specifika situationen. Vi rekommenderar att du kontaktar tillverkaren eller auktoriserad
fackpersonal vid oklarheter for att f& en korrekt tolkning av skyltarna. Observera att denna bruksanvisning kanske inte
tacker alla mojliga faror eller situationer. Det ar anvandarens ansvar att bedéma sin omgivning och vidta lampliga
atgarder for att garantera sin egen och andras sakerhet.

Information om

Denna ikon indikerar viktig information.

Fara

Denna symbol varnar fér en ¢verhangande fara fér manniskors liv och halsa. Om en s&ddan varning ignoreras
kan det leda till allvarliga skador, eventuellt med dédlig utgang.

Varning

Denna symbol varnar for situationer som potentiellt kan aventyra manniskors liv och hélsa. Om du ignorerar
en sadan varning kan det leda till allvarliga skador, eventuellt med dodlig utgéng.

Varning for avbruten belastning

Det ar forbjudet att befinna sig under hangande och/eller rorlig last. Detta &r férenat med livsfaral

Varning for fastklamning

Risk for fastklamning och skarskador pa hander och fingrar, ben och andra extremiteter. Tillracklig personlig
skyddsutrustning maste baras.

Varning fér motroterande valsar

Det finns en betydande risk att dras in i roterande delar. Féremal som klader eller kroppsdelar kan skadas
allvarligt eller skadas.

Varning for hinder pa marken

Var uppmarksam pa omgivande féremal eller maskindelar pa marken, eftersom det finns risk for att du
snubblar eller halkar.

Varning for plotsligt hogt ljud

Var uppmarksam pa plotsliga hoga ljud, eftersom de kan paverka din horsel. Skyddsatgarder som att bara
horselskydd kan vara nédvandiga for att forhindra horselskador.

Varning fér amnen som ér fratande eller oférenliga med huden

Observera att det finns risk for hudirriterande eller skadliga @amnen. Darfor ar det nédvandigt att bara lampliga
arbetsklader.

Varning for elektricitet

Endast erfarna elektriker och behériga personer far 6ppna kapslingar och skéldar som ar méarkta med denna
symbol. Fére idrifttagningen méste alla kablar vara anslutna enligt anvisningarna och utan skador, och hela
systemet méaste kunna sténgas av med huvudstrémbrytaren.

Varning for explosiv atmosfar

Varning for ett omrade dar explosiv atmosfar kan forekomma.

Anvand huvudskydd

Denna skylt anger att skyddshjalm maste baras inom ett visst omrade. Det kan t.ex. vara fallet pa
byggarbetsplatser eller i fabriker.

Anvand handskydd

Denna obligatoriska skylt anger att handskar ska baras inom ett visst omrade for att sékerstalla skydd.
Anvand skyddsklader

Denna skylt anger att skyddsklader maste baras inom ett visst omrade. Det kan t.ex. vara fallet pa
byggarbetsplatser eller i fabriker.

Anvand horselskydd

Denna skylt anger att hérselskydd méaste béaras i ett visst omrade for att minimera risken for hérselskador.
Anvand fotskydd

Denna skylt anger att skyddsskor méste baras inom ett visst omrédde. Det kan t.ex. vara fallet pa
byggarbetsplatser eller i fabriker.
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2.7

Faror enligt DIN EN ISO 12100

Foljande faror kan uppsta vid hantering av enheten.

Observera att féljande typer av faror och exempel pa hur du kan anvanda enheten endast ar utdrag och inte tacker alla
mojliga scenarier. De ar endast avsedda som en guide for att ge dig en dverblick dver potentiella risker. Det ar viktigt
att betona att ansvaret for séker anvandning av ovan namnda enheter ligger hos anvandaren eller operatéren.

2.71 Mekaniska faror
Olika mekaniska faror kan uppstéa vid hantering av stationara kombinationsmonorails. Har ar nagra exempel:

Risk for krossning och klippning: Kroppsdelar kan klammas mellan kranens roérliga delar (t.ex. mellan lasten och
fasta féremdl eller mellan lépvagnen och lyftanordningen). Krossning kan ocksa intraffa pa Iyft- eller
gangmekanismerna, sarskilt om tillrackligt avstand inte iakttas.

Risker for stotar: Rorliga delar, t.ex. vagnen eller lasten, kan forflyttas med hdg hastighet och stéta till ménniskor.
Risk for att falla: Om enheten inte &r korrekt monterad eller om den &r dverbelastad kan det finnas risk for att
enheten lossnar fran héallaren och faller, vilket kan leda till personskador.

Snubbel-, halk- och klamrisk: Om den pakérda lasten inte utférs med en "skjutande rorelse" kan det handa att
anvandaren snubblar eller faller éver féremal som ligger i narheten. Om anvandaren dessutom ror sig bakat kan
det handa att anvandaren antingen blir dverkérd eller klamd av lasten.

Risk for dverbelastning: Om en monorail belastas utéver sin maximala lastkapacitet finns det risk for att enheten
gar sonder eller skadas, vilket kan leda till olyckor.

Okontrollerade rorelser: Om enheten inte kontrolleras pa ratt satt eller om tekniska defekter uppstar kan
okontrollerade rorelser uppsta, vilket kan leda till olyckor.

Risk for tippning: Om lasten inte ar jamnt férdelad eller om monorailen anvands pa fel satt kan den valta och utsatta
personer i narheten for fara.

Bristande underhall: Om monorails inte underhalls och kontrolleras regelbundet kan tecken pa slitage uppsta, vilket
kan leda till att utrustningen slutar fungera och darmed utgéra en fara.

2.7.1 Materiella och/eller betydande faror
Olika mekaniska faror kan uppstéa vid hantering av stationara kombinationsmonorails. Har ar nagra exempel:

Farliga eller giftiga amnen: Vid hantering av utrustningen kan last som innehaller farliga eller giftiga @mnen
transporteras. Om dessa amnen lacker ut eller frigérs finns det risk for skador eller forgiftning av personer i
narheten.

Explosiva material: Transport av explosiva material med enheten kan utgéra en betydande risk. Felaktig hantering
eller oavsiktligt tappande av sadana laster kan leda till explosioner och utgéra en fara fér bade manniskor och
egendom.

Tungt eller instabilt material: Hantering av tungt eller instabilt material kan leda till 6kad fara. Om en tung last t.ex.
inte lyfts pa ratt satt eller om den férskjuts under transporten kan det leda till olyckor och personskador.

Kemiska faror: Kontakt med vissa kemikalier eller aggressiva rengéringsmedel kan angripa eller skada materialet.
Materialutmattning: Repetitiv stress kan orsaka utmattning och darmed sammanhangande strukturella svagheter.
Korrosion: Fukt och aggressiva miljder kan leda till korrosion och darmed materialférsvagning.

Slitage och forslitning: Mekaniska pafrestningar kan orsaka slitage som kan paverka enhetens prestanda och
sakerhet.

Materialfel: Tillverkningsfel eller materialfel kan orsaka ovantade fel.
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2.7.2  Akustiska faror

Vid hantering av kombinerade monorails i kombination med lyftanordningar kan olika faror uppsta pa grund av akustiskt

buller. Har foljer nagra exempel:

*  Horselskador: Anvandning av lyftutrustning kan leda till betydande bullerstoringar som kan skada horseln.
Langvarig exponering for hoga bullernivéer kan leda till permanenta hérselskador.

*  Kommunikationssvarigheter: P4 grund av den hoga ljudnivan kan det vara svart att kommunicera och forsta
varandra. Detta kan leda till missforstand eller misstag och aventyra sakerheten.

«  Distraktion: Buller kan vara distraherande och paverka medarbetarnas koncentration. Detta kan leda till fel i
hanteringen av lyftanordningen eller slarv, vilket i sin tur 6kar risken for olyckor.

«  Stressoch trotthet: Kontinuerligt buller kan orsaka stress och leda till trétthet. Detta kan paverka arbetsprestationen
och 6ka risken for fel eller olyckor.

»  Stoérning av varningssignaler: | en bullrig miljé kan det handa att hérbara varningssignaler eller larmsignaler inte
hors, vilket kan leda till en férdrojd reaktion pa potentiella faror.



Sékerhet

2.8

Kvarvarande risker

2.8.1 Allmanna kvarstaende risker
Vid hantering av enheten kan olika restrisker uppst i olika faser av livet. Aven om det ar omajligt att helt eliminera alla
risker, kan kvarstaende risker minimeras genom olika atgarder. Har foljer nagra satt att undvika kvarstaende risker:

Riskbeddémning: Genomfér en grundlig riskbeddmning fér att identifiera potentiella faror och bedéma deras
sannolikhet och paverkan. Detta gor att du kan vidta riktade atgarder for att minimera riskerna.

Tekniska skyddsatgarder: Anvand tekniska skyddsatgarder som skyddsanordningar, nodstoppsbrytare eller
sakerhetssystem for att avskarma eller kontrollera riskkallor.

Organisatoriska atgarder: Implementera organisatoriska atgarder som tydliga arbetsinstruktioner, utbildning av
medarbetare, regelbundet underhéll och inspektioner samt efterlevnad av sékerhetsstandarder och foreskrifter.
Personlig skyddsutrustning (PPE): Tillhandahall lamplig personlig skyddsutrustning och se till att medarbetarna
anvander och underhaller den pa ratt satt.

Utbildning och medvetandehotjande atgéarder: Regelbunden utbildning for anstallda for att informera dem om
potentiella faror och ge dem nédvandig kunskap och riskférebyggande fardigheter.

Kontinuerlig forbattring: Se regelbundet éver dina sakerhetsatgarder och rutiner for att identifiera och forbattra
potentiella sarbarheter.

Samarbeta med experter: R&dgér med yrkesverksamma, t.ex. sakerhetsingenjorer eller arbetsmiljpexperter, for att
genomféra en valgrundad riskbedémning och rekommendera lampliga riskreducerande atgarder.

Det ar viktigt att alla medarbetare aktivt deltar i arbetet med att identifiera och minska kvarvarande risker. Genom ett
holistiskt sakerhetstankande kan kvarvarande risker minimeras och en saker arbetsplats garanteras.

2.8.2  Allméanna typer av kvarstédende risker:
Det finns olika typer av kvarstaende risker som kan kvarsta trots alla sakerhetsatgarder. Har ar nagra exempel:

Accepterade risker: Detta ar risker som anses acceptabla pa grund av deras laga sannolikhet eller paverkan. De
kan till exempel uppsta nar alla maéjliga riskreducerande atgarder har vidtagits, men en kvarstaende risk kvarstar.
Of6rutsedda risker: | alla situationer finns det alltid en viss osakerhet och oférutsagbarhet. Oférutsedda risker kan
uppsta nar nya farokallor eller ovantade handelser intraffar for vilka inga sarskilda sakerhetsatgarder har vidtagits.
Manskliga misstag: Trots utbildning och vagledning kan manskliga fel intraffa, antingen genom férsumlighet,
ouppmarksamhet eller feloedémning. Detta kan leda till kvarstdende risker, eftersom alla medarbetare inte alltid
agerar korrekt.

Tekniska defekter: Aven om maskiner och system underhélls och kontrolleras regelbundet finns det alltid en risk
for tekniska fel eller brister, vilket kan leda till kvarstdende risker.

Externa influenser: Externa faktorer som vaderférhallanden, naturkatastrofer eller manskliga fel kan skapa
kvarstaende risker som ligger utanfor foretagets kontroll.

Forandringar i arbetsmiljon: Nar arbetsmiljon eller arbetsférhéllandena férandras kan det uppsta nya risker som
kan krava ytterligare skyddsatgarder.

Det ar viktigt att notera att kvarstdende risker inte kan undvikas helt. Det basta ar att vidta alla mojliga atgarder for att
minska riskerna och att kontinuerligt utbilda och medvetandegéra medarbetarna for att halla restrisken sa lag som
mojligt.
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Montering, installation och idrifttagning
3 Montering, installation och idrifttagning

3.1 Allman information

Monterings- och underhallsarbeten far endast utféras av personer som ar fértrogna med detta och som har fatt i
uppdrag av operatoren att utféra monterings- och underhéllsarbeten. Dessa personer méaste kanna till och ha fatt
instruktioner om de relevanta foreskrifterna for férebyggande av olyckor, t.ex. DGUV 52, DGUV 54 etc., samt ha last
och forstatt tillverkarens drifts- och monteringsanvisningar.

| enlighet med férordningen om industriell sékerhet och halsa ar monorails med integrerade lyftanordningar féremal for
vissa godkannandeférfaranden innan de tas i drift for forsta gangen. Detta godkannande maste utféras av en testexpert
om kombinationen av enbana och lyftanordning kan uppna en lastkapacitet pa mer an 1.000 kg eller om tva rérelser
drivs med kraft. Om lastkapaciteten ar mindre an 1.000 kg och antingen bada eller endast en rérelse ar kraftdriven, kan
borttagningen utféras av en kvalificerad person istallet. Det finns ett undantag fran skyldigheten att godkanna fére den
forsta idrifttagningen om kranen redan levereras klar for drift och antingen ett bevis pa typgodkannande (typkontroll)
eller en férsakran om dverensstammelse finns tillganglig.

Observera att ovanstdende bestdmmelser inte galler Overallt och kan skilja sig at beroende p& land eller
installationsbestammelser. Darfor ar det mycket viktigt att se till att alla relevanta nationella regler och féreskrifter for
installation och drift av enheten foljs.

Innan enheten monteras och tas i drift &ar det nédvandigt att vara uppmarksam pa flera punkter:

»  Se till att enheten uppfyller de nddvandiga specifikationerna, t.ex. lastkapacitet, balkflansens bredd etc.

* Inspektera enheten for eventuella transportskador.

*  Omedelbart efter att du har packat upp din apparat ska du anteckna de viktigaste uppgifterna om apparaten, t.ex.
serienummer och flansbredd, i den tabell som finns for detta andamal (se forsattsbladet).

«  Kontrollera platsen dar du vill installera enheten. Tank ocksa pa hojden och atkomstvagarna for installationen.

*  Se till att alla séakerhetsatgarder har vidtagits for att férhindra olyckor. Kontrollera att utrustningen ar férsedd med
nodvandiga sakerhetsfunktioner, t.ex. nddstopp, Overbelastningsskydd och sakerhetskopplingar.

*  Setill att alla delar &r korrekt monterade och att alla anslutningar ar sékra och téta.

* Om apparaten ar eldriven, kontrollera att elanslutningen ar korrekt installerad och uppfyller lokala foreskrifter.
Kontrollera ocksa att stromforsorjningen ar tillracklig for att driva enheterna.

«  Fore idrifttagningen ska du géra en grundlig inspektion av utrustningen for att sakerstalla att den fungerar korrekt.
Kontrollera alla funktioner, t.ex. rérelse och bromsning (om de ar elektriskt mandvrerade) for att se till att de
fungerar korrekt.

«  Se till att operatérerna av utrustningen har de kunskaper och fardigheter som kravs fér att anvanda den pa ett
sakert satt. Om sa ar lampligt, tillhandahall utbildning for att sakerstalla att operatérerna har den kunskap som
kravs.

Det ar viktigt att folja alla sakerhetsbestammelser och riktlinjer for att undvika olyckor och skador. Om du &r osaker bor
du kontakta tillverkaren eller en fackman fér mer information och hjalp.
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Montering, installation och idrifttagning

3.2 Vagnmontering

For att montera en monorail-vagn pa ratt satt méste man forst se till att en av balkens tva andar &r fritt &tkomlig. Om sa
inte ar fallet maste du placera monorailvagnen péa barskenan underifran och montera den. Under hela processen maste
man vara mycket forsiktig for att undvika skador och personskador. For att montera monorailvagnen péa ratt satt, utfor
foljande steg i foljd.

Obs: Alla LHT-vagnar levereras alltid med den storsta eller maximala flansbredden.

Monteringsanvisningar:
Borja med att mata stalbalkens genomsnittliga bredd och avstandet mellan rullarna. Anteckna noggrant den smalaste
och bredaste punkten pa balkens flansbredd sa att du senare kan ta bort eller lagga till motsvarande antal distansskivor.

Ta forst bort alla lassprintar och lossa sedan kastellmuttrarna genom att vrida dem moturs. Ta sedan bort respektive
bottenskiva genom att dra av den.

For att stalla in sparvidden pa din monorail-undervagn korrekt, ta forst bort bada sidorna av undervagnen och ta sedan
bort eller lagg till ratt antal distansskivor. Se till att det finns en luftspalt p& ca 2 mm per sida mellan hjulflansen och
balkflansen. Detta luftgap ger I16pverket ett visst spel, vilket kompenserar for temperatur- och tjocklekstoleranser hos
balken. Detta for att sékerstalla att monorailvagnen kan fardas smidigt Iangs balken.

Utfér nu de ovan beskrivna stegen i omvand ordning. Se till att de tidigare borttagna distanserna ar korrekt placerade
mellan kronmuttern och distansskivan (se bilden nedan). Dra &t de totalt fyra sexkantsmuttrarna och se till att
halmonstret stammer dverens. Satt slutligen i en ny splitpin i de medféljande halen och boj &ndarna éver. Detta steg ar
avgorande for att sakerstélla att kronmuttrarna inte kan lossna, varken av sig sjalva eller pa grund av vibrationer. Genom
att fasta kronmuttrarna korrekt och séatta i splitpinnen pa ratt satt sékerstaller du hela monteringens sakerhet och
stabilitet. Se till att alla fastelement ar ordentligt atdragna for att sakerstalla tillforlitlig drift.
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3.3 Justering av tippskyddsanordningen
For att kunna justera monorailchassits tippskydd pa ratt satt maste féljande steg utféras i tur och ordning.

Lossa pa muttern och flytta tiltskyddsbulten mot stalbalken. Se till att halla ett avstand pa ca 2 mm mellan stalbalkens
undersida och tiltbulten for att undvika slipning pa balken och sékerstalla en smidig drift. Dra sedan at muttern med en
handkraft pa ca 10 Nm for att dra at den ordentligt, men inte fér hart. Om du vill vara pa den sékra sidan ska du anvanda
ratt atdragningsmoment for respektive skruv.
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4 Produktbeskrivning

4.1 Tillampningsomrade

Manuellt manévrerade enskeniga lyftanordningar anvénds inom méanga industriella och kommersiella omraden dar det
kravs lyft och forflyttning av laster. De ar sarskilt anvandbara i tillverknings- och monteringsanlaggningar, dar de
transporterar komponenter, material eller arbetsstycken. | lager- och logistikcenter underlattar de inkommande och
utgdende gods samt internlogistik. De ar ocksa oumbérliga i underhélls- och reparationsmiljder, t.ex. maskinverkstader
eller bilverkstader. Inom metallbearbetning och maskinteknik underlattar de hantering och montering av tunga
komponenter. Inom byggbranschen anvands de for inredningsdesign och vid installation av hissar. De &ar ocksa viktiga
inom evenemangs- och scenteknik, t.ex. vid byggandet av scener eller massmontrar. Mindre verkstader och
hantverksforetag anvander dem for att transportera tunga material, och de bidrar ocksa till en séker hantering av farliga
amnen inom kemiindustrin. Inom varvs- och hamnverksamhet anvands de fér att lasta och lossa tunga laster, medan
de péa konst- och museianlaggningar maojliggor saker transport av kansliga konstverk. Sammantaget erbjuder manuellt
manoévrerade monorail-lyftunderreden en kostnadseffektiv och flexibel 16sning for ett brett spektrum av lyft- och
transportuppgifter, sarskilt dar motoriserade alternativ inte kravs eller 6nskas av sakerhetsskal.

«  Tillverknings- och monteringssystem: Transport av komponenter, material och arbetsstycken.
«  Lager och logistik: inkommande och utgdende gods, intern logistik.

» Underhall och reparation: Anvands i maskinverkstader och bilverkstader.

*  Metallbearbetning och maskinteknik: Hantering och montering av tunga komponenter.

*  Byggbranschen: inredning, installation av hissar.

*  Evenemangs- och scenteknik: konstruktion av scener, konstruktion av méassor.

*  Mindre verkstader och hantverksverkstader: trabearbetning, transport av tunga material.

«  Transport av farliga @mnen: anvandning inom den kemiska industrin, laboratoriemilj¢er.

»  Fartygsbyggnad och hamnverksamhet: montering i fartyg, lastning och lossning av gods.

«  Konst- och museilogistik: Saker transport av konstverk och utstallningsféremal.

4.2 Omgivande forhallanden

Miljoférhallandena for drift av manuellt mandvrerade monorailhissar maste uppratthallas noggrant for att garantera
sakerheten och sakerstalla optimal prestanda for utrustningen. Det idealiska temperaturintervallet ar mellan -20°C och
+50°C for att undvika materialutmattning eller funktionsfel. En relativ luftfuktighet pa mellan 30% och 85% &r lamplig,
men man bor se till att det inte uppstar kondens, eftersom det kan orsaka korrosion. Direkt solljus bér undvikas eftersom
det kan leda till éverhettning och materialutmattning. Vid oundviklig utomhusanvandning bér UV-bestandiga material
anvandas. Stalbalken som lyftanordningen I16per pa ska vara sa horisontell och plan som mgjligt, med en maximal lutning
pa 1% for att férhindra okontrollerad rérelse av lyftchassit. Kraftiga vindbelastningar och extrema vaderférhallanden
kraver sarskild forsiktighet, och lyftanordningens drift bor stoppas vid kraftiga vindar. Damm och smuts bor undvikas sa
l&ngt det ar mojligt, eftersom det kan paverka mekaniken. Vid anvandning i narheten av fratande amnen kravs sarskilda
skyddsatgarder, t.ex. korrosionsbestandiga belaggningar. Att dessa villkor uppfylls &r avgérande for lyftchassits
sakerhet och livslangd.

»  Temperatur: -20°C till +50°C

«  Luftfuktighet: 30% till 85%, undvik kondens

»  Exponering for sol: Undvik direkt sol, UV-skydd utomhus

«  Stalbalkens lutning: Horisontell om mgjligt, max 1% lutning

* Vind och vader: Undvik starka vindar och extrema vaderférhallanden, skydda mot fukt

*  Damm och smuts: Ren milj¢ féredras, dammskydd om nédvandigt

»  Kemiska pafrestningar: undvik kontakt med fratande &mnen, anvand skyddande belédggningar

Enheten kan pa begéaran utformas specifikt fér anvandning i andra situationer, t.ex:
« idammiga miljder och/eller i miljder med hog luftfuktighet,

* inom offshore-sektorn och/eller under korrosiva férhallanden,

+ ipotentiellt explosiva miljder (EX-miljcer),

* inom livsmedelsindustrin,

* vid extremt hoga eller laga temperaturer,

4.2.1 Kommittén for anvandning

| synnerhet foéljande &r inte tillatet:

for att riva loss fastklamda laster samt for lutande drag nar enheten inte kan rikta in sig efter lasten.

* anvandas for persontransporter.

*  Anvandsievenemangs- och produktionsanlaggningar for scenisk representation nar manniskor ar under hangande
belastning.
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4.3 Typenschild/s

En typskylt med produktspecifik information ar fast pa enheten.
Typskylten kan skilja sig fran illustrationen nedan.

HASPELKETTENFAHRWERK HASPELKET TENFAHRWERK
GEAR TYPE TROLLEY GEAR TYPE TROLLEY g
LHT-G 500 kg LHT-G-EX 500 kg
Ser.Nr./No.: [XXXXXXXX | Ser. Nr./No.: - [XXXXXXXX |
Kette / Chain: [5 15 mm | Kette / Chain: |5 15 mm |
Jahr/Year:  [2020 Jahr/Year:  [2020 | Exp IN2EchiT1ssec X

UK PLANETA-Hebetechnik GmbH c € —~ —~ UK PLANETA-Hebetechnik GmbH c E —
CRA  ResserSir.17- 44653 Herne - Germany - |~ €A ResserSir 17- 44653 Herne - Germany ~

I enlighet med DIN EN 13157 kapitel 7.1.3 och kapitel 7.4.3 maste alla lyftvagnar ha en permanent anbringad markning
pa en val synlig plats med foljande information:

Tillverkarens namn och adress,

Serie- eller typbeteckning,

Serienummer

Lastkapacitet (lastkapacitet pa locket och pa det nedre blocket),
Lastkedjornas matt och kvalitet,

Byggnadsar.
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4.4 Schematiska framstéllningar
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1 Sida 6 Lyftbultar + distansbrickor
2 Kronmutter + sdkerhetssprint 7 Sporrhjulets remskiva
3 Stétfangare av gummi 8 Lastkedja
4 Impellrar 9 Handkedja
5 Spegel 10 Lastkrok + sdkerhetsanordning for krokbackar
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4.5 Specifikationer
| LHT-H / -EX LHT-G / -EX |

TYPELHT-H / LHT-G /-EX 005L o10L 015L 030L 050L

Barformaga kg 500 1.000 1.500 2.000 3.000 5.000 10.000 20.000
Lyftning m 3 3 3 3 3 3 3 3
Antal kedjetradar 1 1 1 1 1 2 3 8
Kedjans storlek mm 5x 15 6x18 8x24 8x24 10x 30 10x 30 10 x 30* 10x 30
Min. hojd (A) mm 266 316 356 361 427 583 769 974
Bredd pa medbringarens flans min - mm 50-203 64 - 203 88-203 88-203 100 - 203 114 - 203 124 -203 136 - 203
max (M)

Min. radie i kurvan mm 0,85 1 1.1 1.1 1,3 1,4 2 3,5
Rullbana fér 1 m slagléngd mm 29,5 394 60,8 60,8 96,7 193,3 290 386,7
Rullbana fér 1 m resa m 3 3,6 4,7 4,7 57 6,3 8 10,6
LHT-G

matt H min. LHT-H mm 298 314 325 325 355 381 388 -
matt H min. LHT-G mm 342 363 374 374 403 428 445 498
B mm 238 288 338 338 390 472 476 564
C mm 352 420 487 487 566 745 940 1165
D mm 54 67 80 80 100 109 133 170
Och mm 78 96 111 111 133,5 145 176 228
F mm 3 3 3 3 4 4 4 4

G mm 238 44 50 50 63 60 a75 @120
J mm 102 112 131 131 153 168 194 234
K mm 24 28 31 31 40 40 48 9%

R mm g20 g24 29 g29 34 39 a44 59
S mm 23 24 28 28 26 28 50 55
Vikt med 3 m slagléngd LHT-H kg 13,5 22 42 42 56 82 143 331
Vikt med 3 m slaglangd LHT-G kg 14,8 23,5 43,7 43,7 58 85 148 353

* Klass 100 / kedjepase (plast) pa begaran.
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Produktbeskrivning
4.6 Krokens matt

Tabell 2 Krokens matt
Barférméaga Invandig bredd g Hakengrund @ Krokens bredd b Krokens hojd h
[t] [mm] [mm] [mm] (mm]
0,5 23 35 1 17
1,0 30 44 15 23
1,5 31 48 22 31
2,0 34 50 22 31
3,0 40 59 26 37
5,0 47 68 33 46
10,0 61 91 43 59
20,0 65 97 50 69

Tabellméatten ar teoretiska matt utan toleransangivelser.

De smidda bar- eller lastkrokarna kan ha tillatna toleranser pa grund av tillverkningen. Vi rekommenderar att du anger
vardena g, b och h i de avsedda falten fére den forsta idrifttagningen. Dessa varden ar utgangsvarden for de senare
aterkommande testerna.

Det bor noteras att ovanstaende matt pa krokarna inte galler for ATEX-produkterna i medelhégt och hogt intervall. En
extra belaggning med en tjocklek pa cirka 300 mikrometer appliceras pa dessa krokar.

Max. tillaten expansion av kroken: 10%.
Max. slitage pa kroken: 5%.

Matt och Diameter dn[mm] Kedjans delning 1t Kedjedelning 11t

dimensioner [mm] [mm]
50x15,0 5 15 165
6,0x18,0 6 18 198
8,0x24,0 8 24 264

10,0 x 30,0 10 30 300

10,0 x 30,0* 10 30 300

* Betyg 100 vid utférande

Tabellmatten ar teoretiska matt utan toleransangivelser.

De smidda lastkedjorna kan ha tilldtna toleranser pa grund av tillverkningsprocessen. Vi paminner dig om att ange
vardena dn, 1t och 11t i de avsedda falten foére den forsta idrifttagningen.

Dessa noterade varden ar viktiga for de senare aterkommande kontrollerna.

Max. yttre t6jning av en extremitet >3%, vilket motsvarar en inre tojning pa 5%.
Max. slitage av en lank pa ett stalle >10%.

o

ey

-
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Drift
5 Drift

5.1 Allméanna skyddsatgarder och uppféranderegler
Vid hantering av monorail-lyftchassin, dvs. handmanévrerade kranar, ar det viktigt att iaktta vissa skyddsatgarder och
forhallningsregler for att garantera operatérernas och miljéns sakerhet.

Manuella monorail-lyftunderreden maste regelbundet inspekteras for synliga skador och slitage, och underhall utféras i
enlighet med tillverkarens specifikationer och lagstadgade foreskrifter. Endast utbildade och instruerade personer far
anvanda lyftvagnarna for att garantera saker hantering. Den maximala lastkapaciteten far inte under nagra
omstandigheter dverskridas och det ar viktigt att ldmpliga och godkénda lasthanteringsanordningar anvands.

Noggrann planering av laster och sakerhetsatgarder ar avgorande. Detta innefattar en exakt bestamning av den vikt
som ska lyftas, val av Iampligt lyftredskap och beaktande av kranbalkens lyftkapacitet. Dessutom maste man ta hansyn
till driftférhallandena, t.ex. vader, undergrund och miljo. Arbetsomradet maste vara tydligt avsparrat och markerat for
att férhindra obehorigt tilltrade. Endast behérig personal far betrada riskomradet.

Arbetsmiljén maste vara fri fran hinder for att mojliggoéra sakert arbete, och omraden under lasten boér vara avsparrade
for att minimera risken for fallande foremal.

Under drift &r det viktigt med langsamma och kontrollerade rorelser for att bibehalla stabiliteten. Ryckiga rorelser och
svangningar i lasten maste undvikas. Operatoren ska alltid ha direkt visuell kontakt med lasten. Manuella skenlyftar ar
uteslutande avsedda fér transport av laster och inte fér persontransport.

Ett tillrackligt sakerhetsavstand mellan lasten och chassit maste uppratthallas for att férhindra skador. Dessutom bér en
tydlig kommunikation mellan de inblandade sékerstéllas for att undvika missforstand.

Tydlig kommunikation mellan alla inblandade parter &r avgoérande. Handsignaler, radio eller andra
kommunikationsmedel bér anvandas for att sékerstélla att varje steg i lyftprocessen samordnas. Alla inblandade parter
maste béara lamplig personlig skyddsutrustning, inklusive hjalm, skyddsskor, handskar och eventuellt hérselskydd.
Utrustningen ska kontrolleras regelbundet och héllas i gott skick.

Alla operatorer bor kanna till nédatgarderna for att kunna reagera snabbt och sakert i en nddsituation. Dessa atgarder
och forhalliningsregler bidrar till att 6ka sakerheten vid hantering av monorail-lyftanordningar och till att foérebygga
olyckor.

Efterlevnad av dessa skyddséatgarder och uppférandekoder ar avgoérande for att garantera alla anstalldas sakerhet och
férhindra olyckor pa byggarbetsplatsen.

5.2 Nyckelinformation i punktform:

*  Regelbunden kontroll och underhéll av lyftunderredena.

*  Farendast anvandas av utbildad och instruerad personal.
»  Den maximala lastkapaciteten far inte 6verskridas.

* Anvandning av lampliga och godkénda lasthanteringsanordningar.
»  Hall arbetsmiljon fri fran hinder.

e Sparra av omraden under lasten.

* Langsamma och kontrollerade rérelser under koérning.

« Undvik vibrationer och ryckiga rorelser.

»  Behall direkt visuell kontakt med lasten.

. Ingen transport av personer.

»  Hall ett sékert avstand mellan lasten och chassit.

*  Tydlig kommunikation mellan berérda personer.

*  Kannedom om atgarder vid nédsituationer.

Dessa atgarder ar nédvandiga for att skapa en saker arbetsmilj¢ och skydda halsa och sakerhet for alla inblandade.
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5.3 Foére och under drift

Fore och under drift av en manuellt mandvrerad kran, t.ex. ett lyftchassi, maste flera sékerhetsaspekter och tekniska
aspekter beaktas for att garantera personalens sakerhet och utrustningens integritet. Har ar de viktigaste punkterna att
tanka pa:

*  Forstéelse av bruksanvisningen: Fére anvandning ar det nddvandigt att sékerstélla att bruksanvisningen och de
tekniska specifikationerna for lyftanordningen ar helt férstddda och foljs.

*  Riskbeddmning: En riskbeddémning ska utforas fore varje arbetsmoment for att identifiera maojliga risker och
faststalla lampliga skyddsatgarder.

+  Overensstammelse med sakerhetsbestammelser: Allt arbete maste utféras i enlighet med gallande
sakerhetsbestammelser och standarder.

»  Kvalificerad personal: Endast kvalificerad och utbildad personal far anvanda kranen. Medarbetarna ska vara
bekanta med hantering av tunga laster och de specifika riskerna.

* Inspektion av arbetsnivan: Skicket pa de stalbalkar som lyftchassit &r monterat pa bér kontrolleras noggrant for att
sakerstalla stabiliteten, sarskilt vid mycket tunga laster. Det ar viktigt att stalbalkarna ar fria fran smuts, skrap eller
skador som kan hindra kranens rérelse. Dessutom méaste balkarna I6pa horisontellt for att sékerstalla jamn
lastfordelning och saker drift.

* Inspektion av kranen: Fére varje anvandning ska kranen kontrolleras med avseende pa synliga skador, sprickor,
deformationer eller tecken pa slitage. Regelbundna inspektioner av kvalificerade specialister kravs.

*  Besiktning av lyftanordningar: Lastkapaciteten hos de lyftanordningar och lyftstroppar som anvénds maste
kontrolleras for att sakerstélla att de motsvarar lasten och ar godkanda fér avsedd anvandning.

*  Regelbunden kontroll av utrustningen: De lyftanordningar och lyftstroppar som anvands maste vara anpassade till
kranens lastkapacitet och maste kontrolleras regelbundet.

* Kontroll av sakerhetsanordningar: Alla mdjliga sékerhetsanordningar, t.ex. lastindikatorer och
overbelastningsskydd, méaste kontrolleras sa att de fungerar.

»  Saker fastsattning: Det ar nddvandigt att se till att lasten ar ordentligt och sékert fastsatt i krankrokarna innan
lyftoperationen pabdrjas.

»  Varuppmarksam pa lyftkapaciteten: Kranens maximala lyftkapacitet far inte éverskridas. Lasten maste vara jamnt
férdelad for att undvika éverbelastning av enskilda punkter. Férankringspunkterna ska vara korrekt placerade och
sakrade.

*  Beakta dynamiska krafter: Dynamiska krafter som uppstar vid forflyttning av tunga laster maste beaktas under
planering och utférande.

» Undersokning av arbetsmiljén: Arbetsmiljon méaste undersdkas med avseende pa potentiella riskkallor, t.ex. l6sa
féoremal som kan glida eller falla omkull under lyftprocessen.

+  Halla riskomrédet fritt: Omradet runt och under lasten maste alltid héllas fritt fran manniskor och hinder for att
minimera risken fér manniskor i handelse av en olycka.

»  Sékra arbetsomradet: Arbetsomradet runt kranen maste vara sakrat och stangt fér obehériga personer. Det maste
finnas tillrackligt med utrymme for att flytta lasten péa ett sékert satt.

+ Beaktande av vaderforhallanden: Vaderférhéllanden som t.ex. kraftiga vindar maste beaktas eftersom de kan
paverka lastens stabilitet.

*  Kommunikation: Det ar viktigt med tydlig och effektiv kommunikation mellan kranféraren, instruktéren och andra
inblandade personer. Handsignaler och radioapparater bér anvandas for samordning.

» Informera berérda parter: Innan lyftprocessen pabdrjas maste alla berérda personer informeras om de planerade
stegen och sakerhetsatgarderna for att sakerstélla ett samordnat och sékert utférande.

»  Dokumentation: Alla lyftoperationer ska dokumenteras, inklusive typ av last, vikt och position. Underhélls- och
inspektionsprotokoll maste uppdateras regelbundet.

*  Beredskapsplaner: Beredskapsplaner maste finnas fér att snabbt kunna reagera pa incidenter som t.ex.
lastkrascher eller tekniska fel. Alla anstéallda bér kanna till dessa rutiner.

Dessa atgarder sakerstaller en saker och effektiv drift av den manuellt mandvrerade kranen och bidrar till att minimera

risken for olyckor och skador. Observera att ovanstdende exempel endast ar utdrag och inte helt tacker alla méjliga
scenarier. De fungerar endast som en vagledning.
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5.4 Manoévrering av ett manuellt monorail-lyftchassi
Ett manuellt monorail-lyftchassi, som anvands som kran for att transportera tunga laster langs en stalbalk, kannetecknas
av sin enkla konstruktion och flexibla anvandningsomréden. Operationen utférs i tva huvudrorelser:
traverseringsrorelsen langs stalbalken och lyftrérelsen for att lyfta eller sanka lasten. Dessa rorelser styrs manuellt,
antingen med hjalp av en handkedja eller genom direkt paverkan pa lasten. Operationen beskrivs i detalj nedan:

Traverserande rorelser:
1) Traverserande rorelse (horisontell) *endast med véxelstyrt monorail lyftchassi
2)  Hubbewegung (vertikal)

5.4.1 Traverserande rorelse (horisontell)

54.1.1 Véaxelstyrt monorail lyftchassi:

| ett vaxelstyrt monorail-lyftchassi sker forflyttningen langs ralsen med hjalp av en handkedja. Denna kedja ar kopplad
till en vaxellada som styr chassits rorelse.

Operatéren drar i handkedjan for att flytta undervagnen antingen framét eller bakat langs stéalbalken. Overféringen i
vaxelladan 6verfor rorelsen mjukt och kontrollerat, vilket mojliggor exakt positionering av lasten.

5.4.1.2  Enkelt monorail lyftchassi

| ett enkelt monorail-lyftchassi utan vaxelladsstyrning utférs korrérelsen genom direkt paverkan pa lasten. Operatéren
trycker eller drar lasten direkt pa lastkroken, pa lastkedjan eller pa sjalva lasten for att flytta undervagnen langs réalsen.
Denna metod kraver farre mekaniska komponenter men ger mindre precision och kontroll jamfort med ett vaxelstyrt
system. Darfor kravs forsiktighet, sarskilt med tyngre laster, for att undvika okontrollerade rérelser.

54.2 Hubbewegung (vertikal)

Lyftrérelsen, d.v.s. lyft och séankning av lasten, styrs alltid av kattingen i den integrerade kattingtelfern. Kattingtelfern ar
en viktig del av lyftchassit och anvands for att dverféra dragkraften till lastkedjan. Operatéren drar i kattingrullen, vilket
satter telferns kugghjul i rérelse. Denna rotationsrorelse omvandlas till en uppatgaende eller nedatgéende rorelse av
lastkedjan via telfern, beroende pa spanningsriktningen pa rullkedjan. For att lyfta lasten drar operatéren haspelkedjan
i en riktning, vilket drar in lastkedjan och lyfter lasten. For att sanka lasten drar operatéren i kattingen i motsatt riktning,
vilket frigor lastkedjan och flyttar lasten nedat.

5.4.3  Viktiga anvisningar om anvandning

»  Sakerhet: Innan arbetet paborjas maste det sakerstallas att inga personer befinner sig i riskomradet. Alla rorelser
ska utféras langsamt och kontrollerat for att undvika att lasten svajar eller svanger.

» Lastens barighet: Lasten maste vara sakert och stabilt fastsatt i lastkroken innan lyftprocessen paborjas. Felaktig
fastsattning kan leda till att lasten slapper och allvarliga olyckor.

*  Kontroll av forflyttning: Under forflyttningen ska operatéren alltid ha kontroll éver handkedjan eller lasten for att
sakerstalla en séker och smidig forflyttning.

» Undvikande av 6verbelastning: Den tillatna lastkapaciteten for lyftchassit far inte éverskridas. Fére varje lyft maste
lastens vikt kontrolleras.

Genom att folja dessa bruksanvisningar och sakerhetsféreskrifter sékerstalls att den manuella skenlyften anvands pa

ett effektivt och sakert satt. En valutbildad operatér kan placera lasterna exakt och samtidigt minimera riskerna for sig
sjalv och andra.
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Férvaring och transport

6
6.1

Forvaring och transport

Allman information om lagring

Foljande punkter boér beaktas vid forvaring av enheten:

1.

2.

3.

Plats: Forvaringsplatsen ska vara torr, val ventilerad och skyddad fran direkt solljus. Fukt kan orsaka korrosion,
medan direkt solljus kan férsvaga materialen.

renlighet: Enheterna bor rengoéras fore forvaring for att avidagsna smuts, damm och andra féroreningar. Detta
férhindrar korrosion och 6kar enheternas livslangd.

sakring: Apparaten ska forvaras pa ett sakert satt for att férhindra olyckor eller skador. Den bér férvaras pa stabila
och sékra hyllor eller stallningar for att forhindra att den valter eller faller ner.

underhall: Fore férvaring bér enheten genomga service for att sakerstalla att den ar i gott skick. Detta kan omfatta
kontroll av slitdelar, pafylining av smérjmedel eller byte av skadade delar.

Markning: Enheten ska vara tydligt markt for enkel identifiering och tillganglighet. Detta underlattar férvaring och
tillgang till enheten nar den behdvs.

Dokumentation: Det &r viktigt att dokumentera all relevant information om enheten, inklusive underhallsregister,
reparationer och inspektioner. Detta majliggor battre sparning och planering for framtida drift.

utbildning: personer som ansvarar for férvaring av utrustningen ska ha lamplig utbildning och kunskap for att
sakerstalla att utrustningen forvaras pé ratt satt och inte utgér nagon fara.

Det ar viktigt att folja tillverkarens specifika instruktioner och vidta extra forsiktighetsatgarder vid behov for att sakerstalla
vinscharnas, lyftanordningarnas och dragutrustningens sékerhet och livslangd.

6.2

Allméan information om transporter

Apparaten ska transporteras pa ratt satt for att undvika olyckor och skador. Har foljer de steg som ska féljas fore, under
och efter transport av enheten:

6.2.1 Fore transport:

1.

2.
3.
4.

Inspektera enheten med avseende pa synliga skador eller slitage.

Se till att enheten har underhallits pa ratt satt och att alla sakerhetsatgarder har vidtagits.

Kontrollera anordningens lastkapacitet och foérsakra dig om att den ar lamplig fér den avsedda transporten.
Se till att alla bruksanvisningar och sékerhetsinstruktioner finns tillgangliga.

6.2.2 Under transport:

1.

2.
3.
4.

Anvand lampliga transportmedel, t.ex. gaffeltruckar eller kranar, for att flytta utrustningen.
Se till att enheten ar ordentligt sakrad sa att den inte kan glida eller falla under transport.
Hall apparaten i ett stabilt lage och undvik plétsliga rorelser eller vibrationer.

Se till att inga personer befinner sig i narheten av enheten eller kan vara i fara.

6.2.3 Efter transport:

1.

2.
3.
4.

Kontrollera apparaten igen for att upptacka eventuella synliga skador eller slitage som kan ha uppstatt under
transporten.

Utfér en noggrann inspektion for att sakerstalla att alla delar och komponenter ar intakta.

Folj underhallsinstruktionerna i enlighet med lokala och juridiska bestammelser for att halla enheten i gott skick.
Forvara enheten pa en lamplig plats, skyddad fran vader och vind och fran skador.

Det ar viktigt att félja dessa steg noggrant for att garantera sakerheten vid transport av utrustningen och for att undvika
eventuella skador eller olyckor.
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7 Underhall

71 Allman information
De personer som ansvarar for kontroll och underhall av anlaggningen bér ha lamplig kompetens och erfarenhet. | regel
handlar det om kvalificerade specialister, t.ex. maskiningenjorer, eltekniker eller mekaniker.

Vid inspektion och underhéll av enheten ar det viktigt att se till att gallande sakerhetsforeskrifter foljs. Detta inkluderar
bland annat:

*  Regelbunden kontroll av utrustningen med avseende pa slitage, skador eller funktionsfel.

*  Kontroll av utrustningens barférmaga och barférmaga.

*  Kontroll av sdkerhetsanordningar, t.ex. nddstoppsbrytare eller dverlastsakringar.

*  Kontroll av elektriska anslutningar och ledningar.

»  Visuell kontroll av rep, kedjor och remmar med avseende pa skador eller slitage.

*  Smorjning och underhall av rérliga delar.

+  Dokumentation av utférda kontroller och underhall.

Det ar viktigt att inspektion och underhall utférs av kvalificerad personal for att garantera utrustningens sakerhet och
anvandarnas halsa.

7.2 Underhall

Underhall ar ett samlingsbegrepp for alla arbetsmoment som syftar till att sakerstalla maskiners och anlaggningars
funktion. Underhall omfattar darfér inspektion, service och reparation. Har ingar ocksa arbetsmoment som
forbattringsarbete och analys av svaga punkter. Hela underhallsprocessen regleras av DIN 31051.

7.21 Inspektion

Inspektion ar en del av underhallet och avser regelbunden kontroll av en maskin for att sakerstalla att den ar i gott skick,
fungerar och ar séker. Komponenter, enheter och utrustning undersoks for tecken pa slitage, visuella inspektioner utfors
och faktiska varden jamférs med malvarden. Malet ar att faststalla hur langt slitaget fortskridit och vad som é&r orsaken
till det. Inspektionen, som aven kallas periodisk provning, utférs av en kvalificerad person med férdefinierade intervall,
beroende pa miljopaverkan och maskinens anvandning. Resultatet av inspektionen har betydelse for den fortsatta
hanteringen och anvandningen av anlaggningen.

71.2.2 Underhall

Under underhéllet sker arbete p4 maskinen. Maltillstdndet aterstélls. Underhéllsarbetet syftar till att fordroja forslitningen
eller i basta fall forhindra den helt och hallet. Alla atgarder som vidtas ska dokumenteras i ett protokoll. Regelbundet
utfért och dokumenterat underhall uppréatthaller garantianspraket och 6kar maskinens eller systemets
andrahandsvarde. Normalt &r intervallet mellan tva underhall ett ar.

7.2.3 Restaurering

Om en defekt komponent upptécks och byts ut under underhallsarbetet &r detta en reparationsatgard. Maltillstandet,
d.v.s. ett perfekt och funktionellt driftsbeteende, aterstélls. Genom inspektioner och underhall évervakas och vardas
maskinen och slitage férhindras. Efter en viss tid uppstar dock ofta forslitningsskador, &ven om en maskin anvands pa
avsett satt. Reparationer maste utféras omedelbart efter det att skadan har upptéackts. De defekta delarna repareras
eller byts ut, beroende pa situation och kostnader. Hela enheter kan ocksad bytas ut. | slutdndan maste
funktionsdugligheten och funktionssékerheten &terstallas. Alla reparationsatgarder maste ocksa féras in i
underhallsloggen.

7.2.4 Reservdelar

Skadade komponenter som maste bytas ut pa grund av slitage eller felaktiga férhallanden vid underhall eller reparation
ska bytas ut av en behorig person. Endast originalfastelement, reservdelar och tillbehér enligt tillverkarens
reservdelslista far anvandas. Endast dessa delar omfattas av garantin. Tillverkaren kan inte hallas ansvarig fér skador
som orsakats av anvandning av delar och tillbehér som inte ar originaldelar.

Felaktiga eller defekta reservdelar kan leda till skador, felfunktion eller totalhaveri p4 enheten.
bly.

Om du har nagra fragor eller bestaller reservdelar, vanligen ha fabriks- eller ordernumret (testbok, lastplatta pa enheten)
redo. Genom att lamna dessa uppgifter sakerstaller du att du far ratt information eller de reservdelar du behéver.

23



%,

Underhall

7.3 Rattslig ram

| Tyskland utférs besiktningar av maskiner av kvalificerad personal. De exakta kraven och kvalifikationerna for

besiktningspersonal kan variera beroende pa maskintyp och specifika bestammelser. Den réattsliga grunden for att utféra

maskinbesiktningar i Tyskland faststélls i olika lagar och férordningar, bland annat

«  Foérordning om industriell sékerhet (BetrSichV): | industrisakerhetsférordningen regleras sakerhet och skydd for
anstéllda vid anvandning av arbetsutrustning, vilket &ven omfattar maskiner. Den innehéller allmanna krav for
testning och underhall av maskiner.

*  Tekniska regler for driftsékerhet (TRBS): TRBS ger rekommendationer och information om genomférandet av
férordningen om industriell sékerhet. De innehaller bland annat information om kraven pa inspektionspersonal och
deras kvalifikationer.

* Arbetsgivarnas ansvarsforsakringsforeningar (BGV): Arbetsgivarnas ansvarsforsakringsforeningar utfardar
foreskrifter for att sakerstalla sakerhet och halsoskydd fér anstéllda inom vissa sektorer eller verksamhetsomraden.
Dessa foreskrifter kan ockséa innehalla krav pa inspektionspersonal.

De specifika kraven pa besiktningspersonal kan variera beroende pa maskintyp. | vissa fall kan det kravas sarskild
utbildning eller certifiering for att fa utféra inspektioner. Vi rekommenderar att du konsulterar relevanta foreskrifter och
tekniska regler for att faststalla de specifika kraven for inspektionspersonal. Dessutom kan tillverkarens specifikationer
och rekommendationer ocksa innehalla viktig information om inspektionspersonalens kvalifikationer.

Observera! For att fa testa elektroniska komponenter maste den person som ar behdrig att testa antingen ha genomgatt
en yrkesutbildning inom elektroteknik eller ha en annan tillracklig elektroteknisk kvalifikation. Lamplig yrkesutbildning ar
t.ex. elektroniktekniker inom olika omraden eller en examen i elektroteknik.

Om en inspektionskontroll inte utfors eller utférs pa ett felaktigt satt kan olika negativa konsekvenser uppsta. Har ar

nagra majliga konsekvenser:

»  Séakerhetsrisker: Om dessa kontroller inte utfors eller ar bristfalliga kan potentiella sakerhetsrisker missas eller inte
atgardas. Detta kan leda till olyckor, personskador eller skador.

+  Driftsstorningar: Periodiska inspektioner kan ocksd anvandas for att identifiera och atgarda potentiella fel eller
funktionsstérningar pa ett tidigt stadium. Om dessa tester inte utfors eller ar felaktiga kan fel eller
funktionsstérningar uppsta, vilket kan paverka verksamheten och leda till produktionsforluster eller férseningar.

+  Rattsliga konsekvenser: | vissa branscher kravs regelbundna inspektioner enligt lag. Om dessa kontroller inte utférs
pa ratt satt kan det leda till rattsliga konsekvenser, t.ex. béter, skadestand eller till och med atal.

+  Kostnader: Om periodiska inspektioner inte utfors eller ar felaktiga kan det uppsta extra kostnader. Det kan t.ex.
gélla reparationer, reservdelar eller férlorad produktionstid.

Vid en inspektion av utrustning undersoks olika aspekter for att sakerstalla att utrustningen fungerar korrekt och
uppfyller gallande sakerhetsstandarder. De exakta undersdkningarna kan variera beroende pa typ av utrustning och de
specifika kraven, men i allmanhet kontrolleras foljande punkter:

«  Visuell inspektion: Kontrollerar om enheten har yttre skador, t.ex. sprickor, deformationer eller tecken pé slitage.

«  Funktionstest: Lyftanordningen funktionstestas genom att den belastas och flyttas. Detta innebar att man
kontrollerar att alla delar fungerar som de ska och att det inte forekommer nagra ovanliga ljud eller vibrationer.

«  Provning av lastkapacitet: Lyftanordningens maximala lastkapacitet kontrolleras for att sakerstalla att den uppfyller
de standarder som kravs. Detta kan goras genom belastningsprovning eller genom att kontrollera tillverkarens
specifikationer.

+  Kontroll av sakerhetsanordningar: Alla sakerhetsanordningar pa lyften kontrolleras for att sékerstalla att de fungerar
korrekt. Hit hor t.ex. dverbelastningsskydd, bromsar och sékerhetskrokar.

«  Kontroll av bruksanvisning och markning: Det kontrolleras att lyftanordningen ar forsedd med en aktuell
bruksanvisning och nédvéandiga markningar.

Det &r darfor mycket viktigt att utféra regelbundna inspektioner for att garantera sékerheten, férebygga skador och
sakerstéalla en smidig drift. Om skador eller defekter upptacks ska lampliga reparationer eller utbyten utféras innan
enheten anvands igen. Dessa kontroller ska utféras i enlighet med tillverkarens rekommendationer och gallande
foreskrifter.
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Underhdll
7.4 Inspektions- och underhallsintervall
Intervallerna fér kontroll och underhall av apparaten beror pa hur lange den anvands och pa vilken belastning den
utsatts for. | regel rekommenderas korta, regelbundna inspektioner och underhall for att sakerstalla att enheten fungerar
korrekt och for att upptacka eventuella problem i ett tidigt skede. Foér viss utrustning kan det rdcka med en arlig
inspektion, medan annan utrustning kan behéva underhéllas var sjatte manad eller annu oftare. Nationella lagar och
férordningar maste foljas i samtliga fall. Dessutom bor regelbundet underhall utféras, t.ex. smérjning av rorliga delar,
kontroll av slitdelar och rengoéring av enheten. Féljande information ar avsedd som vagledning.

Tabell 4 Olika typer av anvandning av enheten
Olika typer av anvandning

Normal anvandning / drift: IAnvands med slumpmassigt foérdelade laster inom den nominella lastgréansen
eller med enhetliga laster under 65% av den maximala lastkapaciteten under|
hogst 15% av drifttiden.

Svar anvandning / drift: Tillampning dar utrustningen anvands inom den nominella belastningsgransen
och som gér utéver normal anvandning.
'Tuff anvandning / drift: Tillampning dar utrustningen anvands under normala eller svara férhallanden

med onormala driftsférhallanden.

Tabell 5 Intervaller beroende pé typ av anvéndning av enheten
Intervaller beroende pa typ av anvandning

Daglig inspektion: av operatoren eller andra utsedda personer fére daglig drift.

Frekvent inspektion: av operatoren eller andra angivna personer med intervall som bestams enligt
foljande kriterier:

»  Normal anvandning: manadsvis

+  Svar drift: veckovis till manadsvis

»  Hart arbete: dagligen till varje vecka

Det finns inget behov av att féra register.

Periodisk inspektion: av utsedda personer med intervall som bestams enligt foljande kriterier:
*  Normal anvandning: arligen

*  Svart uppdrag: var sjatte manad

»  Hart arbete: kvartalsvis

Register ska féras for kontinuerlig bedémning av utrustningens skick.




Underhall
7.5 Inspektions- och underhéllsplan

0 Som ett led i vart arbete med att sékerstélla enhetens sékerhet och funktionalitet vill vi ge dig viktig information om
minimikriterierna for de periodiska testerna. Dessa testkriterier ar avsedda som riktlinjer och bér noga évervagas under
varje terkommande revision for att minimera potentiella risker.

7.51 Visuella inspektioner
0.B: ingen invéndning B: invandningar n.r.: ej relevant
Dokumenttyp / Komponent 0.B. B* nr Anmarkning / Defekt
Bruksanvisning(ar)
Forsakran(ar) om dverensstammelse
Riskbed®mning(ar)
Tydligen/A. Profbuch
Markningar (typskylt)
Kapslingar och skyddshéljen
Lager
Anslutnings- och skruvningselement
Serveringselement (Hookskets/Handrad)
Lastkedja
Lastkattingens &ndstopp / lastkéattingens infastning
Lastkedjestyrning
Forvaring av lastkedjor
Upphangning (Traverse)
Kroksele / Krokflaska
Bromssystem och bromselement
Sidoskyltar
Impellrar
Stotfangare av gummi
Kugghjul och kugghjul
Last- och distansbultar

752 Funktionella tester

0.B: ingen invéndning B: invandningar n.r.: ej relevant

Komponent / typ av funktionstest 0.B. | B* nr  Anmarkning / Defekt
Serveringselement (Bedienhebel / Klackar)

Funktion utan belastning

Funktion under nominell belastning (maximal belastning)

Funktion under éverbelastning (6verbelastningsskyddstest) *
*géller endast for enheter som ér utrustade med ett dverbelastningsskydd.

7.5.3  Smorjning

0 Alla mekaniskt rorliga delar boér regelbundet strykas med ett tunt lager av ett krypande smorjmedel. Vaxellddor och
transmissionskomponenter bér ocksa regelbundet smérjas med ett smérjmedel. Har rekommenderar vi att man
anvander ett smoérjmedel av klass EP2. Undantag: Bromsdelar far inte smorjas! Nar apparaten inte anvands ska den
hangas upp pa en torr plats. Observera att en saker och felfri drift endast kan garanteras om originalreservdelar
anvands. Om du vill f& apparaten kontrollerad eller reparerad under garantin ska du skicka in apparaten i monterat
skick. Tyvarr kan vi inte langre acceptera garantiansprak nar demonterade enheter skickas in

Tabell 6 Smdrjmedel
Leveransforetag Beteckning

FUCHS LUBRITECH Stabylan 2001
FUCHS LUBRITECH Stabylan 5006
FUCHS LUBRITECH Ceplattyn 300 (Graphitpaste)
Kluber Lubrication Miinchen KG Kltberoil CA 1-460
Kluber Lubrication Minchen KG Kluberoil 4UH 1-1500
CASTROL Optimol Viscogen KL300
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8 Felsékning och felavhjalpning

8.1 Fel

Felsdkning och felavhjalpning

Om det uppstar ett fel under anvandning av enheten ska foljande atgarder vidtas:

1. Stoppa omedelbart anvandningen och kontrollera orsaken: Avbryt omedelbart anvandningen for att undvika
ytterligare skador eller olyckor. Undersdk maskinen noggrant for att faststalla orsaken till funktionsfelet. Kontrollera
kugghjul, kedja och andra komponenter med avseende péa skador, slitage eller blockeringar.

2. Avhjalpa felet och aterstall funktionen: Beroende pa typ av funktionsfel kan olika atgarder vara nédvandiga. Ta t.ex.
bort frammande féremal eller smuts som blockerar enheten. Om det finns slitage eller skador kan delar behéva
bytas ut eller repareras. Vid allvarliga funktionsstérningar bér du lata en fackman utféra reparationen. Kontrollera
att enheten fungerar som den ska efter att felet har atgardats. Kontrollera alla komponenter igen for att se till att de
ar korrekt monterade och i gott skick.

3. Sékerhetskontroll: Innan du anvander enheten igen ska du utféra en sakerhetskontroll for att sakerstélla att den ar
saker och tillforlitlig. Kontrollera barférmaga, fastpunkter och alla sakerhetsanordningar.

Det ar viktigt att endast utbildad personal reparerar eller utfér underhdll pa enheten for att férhindra ytterligare

skador eller olyckor.

8.2

Orsaker till stérningar och atgarder

Tabellen nedan ger en sammanfattning av de viktigaste sjukdomarna och kontrollpunkterna for varje symptom.

Observera att detta inte &r en heltdckande lista éver alla mojliga stérningar.

Tabell 7 Stérningsorsaker och atgarder

Storning
Lasten lyfts inte

Majlig orsak till felet
Fast av lasten

Testpunkt(er)
Avlastning av lasten

Bromsbeldggen &r utslitna

Utfér underhall och byt bromsbelégg

Lastkatting

Rikta in lastkedjan

Defekt kedja, vaxellada eller kedjehjul

Utfora underhall och ersatta defekta delar
med originalreservdelar

Spaérren inte ordentligt inkopplad

Kontrollera sparrhaken och byt ut den vid
behov

sparrfjader gj tillganglig

Utféra underhall och ersatta defekta delar
med originalreservdelar

Lasten ar svar att lyfta

Smutsiga kedjor, vaxlar eller kedjehjul

Utféra underhall, smorja kedjor, vaxlar
och kedjehjul

Defekt kedja, vaxelldda eller kedjehjul

Utféra underhall och erséatta defekta delar
med originalreservdelar

Lasten lyfts med avbrott

Sparrfjadern saknas eller ar defekt

Utféra underhall och erséatta defekta delar
med originalreservdelar

Lasten flyttas inte éver
hela slaglangden

Haken verkantet, Kette verdreht

For kroken och kedjan till ratt position

Bromsen  forblir
(klamd)

stangd

lastkroken drogs mot och ar

fastklamd dar

holjet

Lossa kroken, fast lasten igen, sank
lasten, lossa lasten

Lasten ar inte avlastad

Bromsa for hart

Lossa bromsen

Bromsar nedsmutsade av rost

Byt ut rostiga delar och utfér regelbundna
inspektioner

Lasten faller bit for bit nar

Frammande féremal mellan bromsskivorna

Ta bort frammande féremal, rengér ytan.

den slapps Om det finns spar pa ytan ska
bromsskivan bytas ut.

Belastningen sjunker nér | Bromsskivorna saknas, é&r felmonterade | Byt ut eller montera bromsskivorna

du slapper eller slitha korrekt

Trolley kor hart eller inte
alls

Korspar for stélbalk smutsigt

Rengéring av Idparbanan

Stélbalkens lépbana har skaror

Véantar pé en karriar

Drivkugghijulet smutsigt eller blockerat

Rengér och smorj frekvensomriktaren,
byt ut slitha delar vid behov

Handkedjan vriden eller blockerad

Placera handkedjan pa ratt satt
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Avveckling och bortskaffande
9 Avveckling och bortskaffande

9.1 Avveckling och bortskaffande

Apparaten ska tas ur bruk och/eller kasseras om den slutar fungera eller &r irreparabelt skadad. Detta kan ocksa vara
fallet om enheten ar féraldrad och méste ersattas med en nyare version. Det ar viktigt att kassering sker i enlighet med
lokala foreskrifter och lagar for att undvika miljoskador. | vissa fall kan enheter ocksé atervinnas eller ateranvandas
istallet for att bara kastas bort. Forvara enheten pa en torr plats nar den inte anvands. Observera att endast om
originalreservdelar anvands kan en saker och felfri drift garanteras. Om du vill att enheten ska kontrolleras eller
repareras inom ramen for garantin ber vi dig att skicka in enheten i monterat skick. Tyvéarr kan vi inte langre erkénna
garantiansprak nar demonterade enheter skickas in. Observera att elektronikavfall, elektronikkomponenter, smérjmedel
och andra hjalpmaterial omfattas av behandling av farligt avfall och darfér endast far omhandertas av godkanda
specialféretag. For en miljovanlig avfallshantering av maskinen maste de nationella avfallshanteringsbestammelserna
foljas. Ytterligare information kan erhallas fran den lokala myndigheten.
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Dokument och bilagor

10  Dokument och bilagor

10.1

Reservdelar LHT-H / LHT-G 500 - 20.000kg

LHT-H LHT-G

Tabell 8 Reservdelar LHT-H / LHT-G 500 kg -20.000 kg

Pos. Antal Beskrivning
1 1 LST/LHT Splint Kronmutter
2 1 LST/LHT kronmutter rulldrev
3 1 Handkedja 5x25mm
4 1 LST/LHT handdrivet kedjehjul
5 1 LST/LHT-objektiv
6 1 LST/LHT manuell kedjestyrning
7 1 LST/LHT Distansstycke
8 4 LST/LHT Splint Kronmutter
9 4 LST/LHT Kronmutter
10 4 LST/LHT Distansstycke
11 4 LST/LHT Gummipuffra
12 1 LST-G Set Sidoplatta Drivsida Delar: 12, 13(2x), 14(2x), 15(2x)16(2x), 17(2x),
18 1 LST/LHT-G Drivaxel
20 1 Delar till sidoplatta for LST-G-sats: 14 (2x), 15 (2x), 16 (2x), 17 (2x), 19 (2x), 20
21 1 Namnskylt
22 2 LST/LHT-H/-G Lagerbultar upp till 203 mm
23 2 LST/LHT-H/-G satsdistanser upp till 203 mm
24 1 LST-H/-G upphéngningstga
25 1 Set Bolt Anti-Tilt Protection Parts 25, 26, 27
30 2 LST-H/-G Sats med lyftbultar upp till 203 mm, delar 8(2x), 9(2x), 10(2x), 22, 23
31 2 LST-H/-G Sats med lyftbultar upp till 305 mm, delar 8(2x), 9(2x), 10(2x), 22, 23
32 1 PTM / GTM/PTS & GTS/LST/LHT slagnitar
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Dokument och bilagor
10.2  Forsakran om dverensstammelse for en komplett maskin

CE

EU-férsdkran om 6verensstammelse (original)

I den mening som avses i férordning (EU) 2023/1230 enligt bilaga V, del A och
Bilaga VI Intern produktionskontroll (modul A)

Vi forklarar harmed,

PLANETA-Hebetechnik GmbH pa eget ansvar,

att maskinen, med féljande information, uppfyller de relevanta grundldggande hélso- och sakerhetskraven i EU-
férordning 2023/123 och relevanta harmoniserade standarder i sin konstruktion och utformning samt i den version som
vi har slappt ut p4 marknaden.

Vi bekraftar att den speciella tekniska dokumentationen fér denna kompletta maskin har uppréttats i enlighet med bilaga
V del A. Dessa dokument kommer pa begéaran att goras tillgangliga for marknadskontrollmyndigheterna via var
dokumentationsavdelning.

Forsakran om 6verensstammelse forlorar sin giltighet om andringar eller tillagg gérs pa maskinen som inte har
Overenskommits med oss. Likasd upphor forsékran att galla om maskinen inte anvands i enlighet med de
anvandningsfall som beskrivs i bruksanvisningen eller om de féreskrivna periodiska kontrollerna inte utférs. Det &r viktigt
att notera att denna férsakran om Overensstammelse inte omfattar nagon férsékran om egenskaper. Darfér maste
sakerhetsanvisningarna och instruktionerna fér produkten féljas noggrant.

Produkten nedan anses vara en komplett maskin om alla komponenter som kravs for driften finns pa plats och produkten
kan anvandas korrekt utan ytterligare modifieringar eller justeringar efter montering pa anvandningsstallet. Dessutom
maste produkten uppfylla alla relevanta sakerhetskrav och vara férsedd med nodvandiga dokument om
Overensstammelse samt ett marke som bekraftar éverensstammelse med tillampliga lagkrav. Om detta inte ar fallet
forlorar forsdkran om éverensstdmmelse sin giltighet.

Maskininformation:

Maskiner / Produkttyp: Monorail combination trolley
Maskiner / Produktnamn: LHT-H /LHT-G

Funktion: Vertical & horizontal moving of loads
Serienummer: 2300001-1 ... 29999999-99 / 6000000001-6999999999
Barformaga: 500kg ... 20.000kg

Byggnadsar: 2024

Foljande lagbestammelser och foreskrifter har beaktats och foljts:

Forordning (EU) 2023/1230 L165/1 Produktférordning fér maskiner
Forordning (EG) nr 1907/2006 L136/3 REACH-férordningen

Direktiv 2014/53/EU 02014L0053 Riktlinjer for radiokanalisering
Direktiv 2014/30/EU EMC-direktivet*

Direktiv 2014/35/EU Lagspanningsdirektivet™*

Direktiv 2012/19/EU L197/38 WEEE-direktivet*

Direktiv 94/62/EG 019940062 Riktlinjer for forpackningar

Direktiv 2011-65/EU L174/88 RoHS-direktivet*

*De angivna lagbestammelserna géller endast om den ovan namnda maskinen innehaller elektroniska eller radiokapabla komponenter.

** Direktiv 2014/35/EU &r uppfyllt i enlighet med kapitel 1.5.1 i forordning (EU) 2023/1230 med avseende pa dess skyddsmél och géller for motordrivna maskiner.

Foéljande harmoniserade standarder har beaktats och uppfyllts:

DIN EN ISO 12100:2011-03 Sakerhet fér maskiner

BS EN ISO 12100:2011-03 Allménna designprinciper Riskbeddmning och riskreducering
DIN EN ISO 20607:2019-10 Sékerhet for maskiner

BS EN ISO 20607:2019-10 Bruksanvisning Allmanna konstruktionsprinciper

DIN EN 13157:2010-07 Kranar-

BS EN 13157:2010-07 Sékerhet for handmandvrerade kranar

Ort och datum da foérsakran om dverensstammelse utfardades:
Resser Str. 17 | 44653 Herne | Germany, 01.08.2024

Py G- B

On behalf of Philipp J. Hadem
(CE Coordinator)
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10.3  Forsakran om odverensstammelse for en ofullstandig maskin

EU-FORKLARING OM INBORDANDE (Original)

| den mening som avses i férordning (EU) 2023/1230 i enlighet med bilaga V, del B och
Bilaga VI Intern produktionskontroll (modul A)

Vi forklarar harmed,

PLANETA-Hebetechnik GmbH pa eget ansvar,

att maskinen, med féljande information, uppfyller de relevanta grundlaggande hélso- och sakerhetskraven i EU-
férordning 2023/123 och relevanta harmoniserade standarder i sin konstruktion och utformning samt i den version som
vi har slappt ut pd marknaden.

Vi bekraftar att den sarskilda tekniska dokumentationen fér denna ofullstandiga maskin har upprattats i enlighet med
bilaga V del B. Dessa dokument kommer pa begéaran att goras tillgangliga for marknadskontrollmyndigheterna via var
dokumentationsavdelning.

Forsakran om Overensstammelse forlorar sin giltighet om andringar eller tillagg gérs p& maskinen som inte har
Overenskommits med oss. Likasa upphor forsékran att gélla om maskinen inte anvands i enlighet med de
anvandningsfall som beskrivs i bruksanvisningen eller om de féreskrivna periodiska kontrollerna inte utférs. Det &r viktigt
att notera att denna férsakran om Overensstammelse inte omfattar nagon férsékran om egenskaper. Darfér maste
sakerhetsanvisningarna och instruktionerna fér produkten féljas noggrant.

Produkten nedan betraktas som en ofullstandig maskin enligt maskindirektivet 2006/42/EG och maskinférordningen
2023/123 om den inte innehéller alla komponenter som kravs for drift och kraver ytterligare modifieringar eller justeringar
efter montering pa anvandningsstallet for att kunna fungera korrekt. Dessutom anses produkten vara ofullstandig om
den inte uppfyller alla relevanta sékerhetskrav och inte har den noddvandiga CE-mérkningen, som intygar
Overensstammelse med tillampliga lagkrav.

Maskininformation:

Maskiner / Produkttyp: Monorail combination trolley
Maskiner / Produktnamn: LHT-H / LHT-G

Funktion: Vertical & horizontal moving of loads
Serienummer: 2300001-1 ... 29999999-99 / 6000000001-6999999999
Barformaga: 500kg ... 20.000kg

Byggnadsar: 2024

Foljande lagbestammelser och féreskrifter har beaktats och féljts:

Forordning (EU) 2023/1230 L165/1 Produktférordning fér maskiner
Forordning (EG) nr 1907/2006 L136/3 REACH-férordningen

Direktiv 2014/53/EU 02014L0053 Riktlinjer for radiokanalisering
Direktiv 2014/30/EU EMC-direktivet*

Direktiv 2014/35/EU Lagspanningsdirektivet™*

Direktiv 2012/19/EU L197/38 WEEE-direktivet*

Direktiv 94/62/EG 019940062 Riktlinjer for forpackningar

Direktiv 2011-65/EU L174/88 RoHS-direktivet*

*De angivna lagbestammelserna géller endast om den ovan namnda maskinen innehaller elektroniska eller radiokapabla komponenter.

** Direktiv 2014/35/EU &r uppfyllt i enlighet med kapitel 1.5.1 i forordning (EU) 2023/1230 med avseende pa dess skyddsmél och géller for motordrivna maskiner.

Foéljande harmoniserade standarder har beaktats och uppfyllts:

DIN EN ISO 12100:2011-03 Sé&kerhet for maskiner

BS EN ISO 12100:2011-03 Allménna konstruktionsprinciper Riskbedémning och riskreducering
DIN EN ISO 20607:2019-10 Sékerhet for maskiner

BS EN ISO 20607:2019-10 Bruksanvisning Allménna konstruktionsprinciper

DIN EN 13157:2010-07 Kranar-

BS EN 13157:2010-07 Sékerhet for handmandvrerade kranar
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Det ar forbjudet att ta den ofullstandiga maskinen i drift tills den ofullstdndiga maskinen 6éverensstammer med
bestammelserna i EU-férordning 2023/123 och EG-férsakran om 6verensstammelse enligt bilaga V del A finns

tillganglig.

Ort och datum da férsakran om éverensstammelse utfardades:
Resser Str. 17 | 44653 Herne | Germany, 01.08.2024

Py &L

On behalf of Philipp J. Hadem
(CE Coordinator)
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Anteckningar
11 Anteckningar
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Med reservation for andringar utan foregaende meddelande! Upphovsratt © (PLANETA-Hebetechnik GmbH) stravar
standigt efter att utdka och férbattra sina produkter, vilket &ven galler for relevanta leverantorer i tidigare led. Aven om
vi har gjort allt vi kan foér att denna handbok med all teknisk information ska vara sa fullstandig och korrekt som majligt,
kan vi inte garantera att informationen ar korrekt och fullstandig, eftersom all information fr&n underleverantorerna inte
alltid ar tillganglig vid tryckningstillfallet. Design och specifikationer kan komma att &ndras utan féregdende meddelande.
Anvandningen av en installerad och levererad del idag garanterar inte att den finns tillganglig i framtiden. Vi ber darfor
dig som kund att kontrollera tillgangligheten och éverensstammelsen for alla delar som ar kritiska for dig, sa att du vid

behov kan fylla pa lagret vid leveranstillfallet.



