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Wprowadzenie
1 Wprowadzenie

1.1 Informacje ogdlne
Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje i przechowywac jg w bezpiecznym miejscu.

Niniejsza instrukcja zawiera informacje na temat prawidtowego uruchomienia, uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem
oraz bezpiecznej i wydajnej obstugi i konserwacii. Instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ produktu. llustracje
przedstawione w niniejszej instrukcji obstugi stuzg podstawowemu zrozumieniu i mogg rozni¢ sie od rzeczywistej
konstrukcji.

Monterzy, operatorzy i personel konserwacyjny muszg w szczegoélnosci przestrzegac instrukcji obstugi i dokumentaciji
dostarczonej przez stowarzyszenie ubezpieczen od odpowiedzialnosci cywilnej pracodawcow.

Nalezy przestrzegac¢ lokalnych przepisow i zasad. Informacje dotyczace bezpieczenstwa, instalacji, obstugi, testowania

i konserwacji zawarte w niniejszej instrukcji obstugi nalezy udostepni¢ odpowiednim osobom. Nalezy upewnic¢ sie, ze
niniejsza instrukcja obstugi jest dostepna w poblizu produktu przez caty okres jego uzytkowania.

1.2 Informacje o producencie

Imie iPLANETA-Hebetechnik GmbH E-mail: info@planeta-hebetechnik.de
nazwisko:
Adres: Resser Str. 17 | 44653 Herne | Germany Telefon: 49-(0)-2325-9580-0

1.3 Deklaracja CE i oswiadczenie o rejestracji

Gotowa do uzycia maszyna ze wszystkimi powigzanymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi posiada deklaracje zgodnosci
CE i jest oznaczona znakiem CE. Niekompletne maszyny sg dostarczane bez znaku CE i zawieraja jedynie deklaracije
wigczenia zgodnie z obowigzujgcg dyrektywag maszynowa.

1.4 Prawa autorskie

Niniejsza oryginalna instrukcja obstugi jest chroniona prawem autorskim. Upowaznionemu uzytkownikowi przystuguje
zwykte prawo uzytkowania w zakresie zgodnym z celem umowy. Jakiekolwiek inne uzycie lub wykorzystanie
dostarczonych tresci, w szczegdlnosci powielanie, modyfikowanie lub publikowanie w inny sposob, jest dozwolone
wytgcznie za uprzednig zgodg producenta. W przypadku utraty lub uszkodzenia instrukcji obstugi mozna zwrdcic sie do
producenta o nowy egzemplarz. Producent ma prawo do zmiany instrukcji obstugi bez wczesniejszego powiadomienia
i nie jest zobowigzany do wymiany wczesniejszych egzemplarzy.

1.5 Gwarancja

Gwarancja jest regulowana umownie (patrz Ogoélne Warunki Handlowe lub umowa).

Roszczenia gwarancyjne i roszczenia z tytutu odpowiedzialnosci za obrazenia ciata i szkody majgtkowe sg wykluczone,

jesli wynikajg one z co najmniej jednej z ponizszych przyczyn:

*  Niewlasciwe uzytkowanie urzadzenia.

»  Nieprawidtowa obstuga i konserwacja urzadzenia oraz nieprawidtowe uruchomienie.

»  Nieprzestrzeganie instrukcji zawartych w instrukcji obstugi.

«  Nieautoryzowane zmiany konstrukcyjne w urzadzeniu.

+  Katastrofy spowodowane przez ciata obce i site wyzsza.

»  Nieodpowiednie monitorowanie czesci sprzetu, ktére ulegajg zuzyciu.

*  Nieprawidtowo wykonane naprawy.

»  (Czesci zuzywajace sie nie sg objete odpowiedzialnoscig za wady.

*  Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych w urzgdzeniu w kontekscie poprawy
charakterystyki dziatania i dalszego rozwoju.



Wprowadzenie
1.6 Definicje

Do celdw niniejszego dokumentu

Wykwalifikowany
specjalista:

Wiasciwa osoba:

Ekspert:

Specjalista ds. elektroniki:

Podnosnik:

Urzadzenie:

Zuraw:

Sprzet do podnoszenia:

Wykwalifikowany specjalista to osoba, ktdra posiada okreslong wiedze, umiejetnosci i
doswiadczenie w danej dziedzinie. Specjalisci ci zazwyczaj posiadajg formalne
wyksztatcenie lub odpowiednie doswiadczenie zawodowe, ktore kwalifikuje ich do
wykonywania danej pracy. Sg w stanie wykonywac ztozone zadania w sposob niezalezny i
odpowiedzialny oraz wnoszg do pracy wysoki poziom wiedzy specjalistycznej.
Wykwalifikowani specjalisci sg zatrudniani w réznych dziedzinach, takich jak inzynieria,
medycyna, IT, rzemiosto, edukacja, zarzgdzanie i wiele innych.

Osoby wykwalifikowane do przeprowadzania testow to osoby, ktére posiadajg wymagang
wiedze specjalistyczng ze wzgledu na ich szkolenie techniczne, wiedze i doswiadczenie, a
takze ich niedawna dziatalno$¢ zawodowg. Doktadne wymagania dotyczgce kwalifikacji sg
okreslone w odpowiednich przepisach i kodeksach postepowania. Z reguty sg to specjalisci
ds. bezpieczenstwa pracy, eksperci ds. kontroli sprzetu roboczego Ilub osoby o
poréwnywalnych kwalifikacjach. Doktadne kwalifikacje i kompetencje zalezg jednak od
rodzaju i zakresu kontroli. Wazne jest, aby upewni¢ sie, ze wyznaczona osoba posiada
niezbedng wiedze specjalistyczng i moze prawidtowo przeprowadzi¢ inspekcie.

Ekspert to "uznana kompetentna osoba", ktora dzieki swojemu wyksztatceniu zawodowemu
i doswiadczeniu posiada wiedze w dziedzinie sprzetu roboczego, ktdry ma by¢ testowany,
oraz zna odpowiednie panstwowe przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisy
stowarzyszenia ubezpieczeniowego pracodawcow oraz ogolnie uznane zasady techniki. Ta
kompetentna osoba musi regularnie kontrolowac i ocenia¢ sprzet roboczy o odpowiedniej
konstrukcji i przepisach. Kwalifikacje te sg przyznawane przez zatwierdzone organy
kontrolne.

Specjalista ds. elektroniki to osoba, ktéra posiada okreslong wiedze i umiejetnosci w
dziedzinie elektroniki. Potrafi instalowac, konserwowac i naprawia¢ sprzet elektroniczny.

Podnosnik to ogdéiny termin okreslajgcy wszystkie urzadzenia uzywane do przenoszenia lub
podnoszenia ciezarow (fadunkow).

Urzadzenie to sprzet techniczny lub maszyna zaprojektowana do wykonywania okreslone;
funkciji lub zadania. Moze by¢ obstugiwane elektronicznie, mechanicznie lub recznie i sktada
sie z roznych komponentéw, ktére wspodtpracujg ze sobg w celu osiggniecia pozadanego
rezultatu.

Dzwig to urzadzenie podnoszace, ktére moze podnosi¢ tadunki za pomocy urzadzenia
nosnego, a takze przesuwac je w jednym lub kilku kierunkach.

Sprzet do podnoszenia to sprzet, ktory jest na state przymocowany do wciggnika, np. liny,
tancuchy, belki podnoszace, chwytaki, haki dzwigowe, kleszcze. Sa one na state
zainstalowane we wciggniku i stuzg do podnoszenia zawiesi, osprzetu do przenoszenia
tadunkow lub tadunkow.
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Bezpieczenstwo
2 Bezpieczenstwo

2.1 Informacje dotyczace bezpieczenstwa
Wiekszos¢ wypadkéw podczas obstugi sprzetu technicznego wynika z lekcewazenia podstawowych zasad
bezpieczenstwa. Rozpoznanie potencjalnego zagrozenia moze zapobiec wypadkowi zanim do niego dojdzie.

Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia. Jako producent
urzadzenia nie jesteSmy w stanie przewidzie¢ wszystkich mozliwych okolicznosci, w ktérych moga wystgpi¢ potencjalne
zagrozenia. W zwigzku z tym instrukcje bezpieczenstwa zawarte w niniejszym podreczniku nie sg wyczerpujace.

Urzgdzenia nie wolno uzywac¢ w sposob odbiegajacy od zalecen podanych w niniejszej instrukcji. Nalezy przestrzega¢
wszystkich obowigzujgcych przepisdw bezpieczenstwa i srodkéw ochronnych w miejscu uzytkowania, w tym przepiséw
dotyczacych miejsca pracy i Srodkéw ochronnych w miejscu pracy.

Informacje, opisy i ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji sg oparte na informacjach dostepnych w momencie jej
pisania.

2.2 Rozporzadzenia i dyrektywy
Nalezy wzig¢ pod uwage aktualne zasady i przepisy obowigzujgce w danym kraju. Wymienione tutaj wytyczne moga nie
mie¢ zastosowania do kazdego urzadzenia lub maszyny.
Tabela 1 Europejskie dyrektywy i rozporzgdzenia
Europejskie dyrektywy i rozporzgdzenia

Rozporzgdzenie 2023/1230 UE L165/1

Przepisy dotyczgce produktow maszynowych

Rozporzadzenie 1907/2006 L136/3

Rozporzgdzenie REACH

Dyrektywa 2014/34/UE L 96/309

Dyrektywa ATEX**

Dyrektywa-2014/53/EU 02014L0053

Dyrektywa Funkanalgen*

Dyrektywa-2014/30/UE

Dyrektywa EMV*

Dyrektywa-2012/19/UE L197/38

Dyrektywa WEEE*

Dyrektywa-94/62/EG 01994L0062

Opakowanie - dyrektywa

Dyrektywa-2011-65/UE L174/88

Dyrektywa RoHS*

*Wymienione dyrektywy majg zastosowanie wytagcznie do urzadzen napedzanych silnikiem lub wyposazonych w chip RFID.

** Wymienione dyrektywy majg zastosowanie wytgcznie do urzadzen uzywanych w strefach zagrozonych wybuchem.

2.3 Srodki ochrony indywidualne;]

Do kazdego zadania nalezy nosi¢ odpowiednig odziez robocza.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa operatorzy i inne osoby znajdujgce sie w bezposrednim sasiedztwie maszyny muszg nosi¢
$rodki ochrony indywidualnej (SOI). Istniejg rézne rodzaje wyposazenia ochronnego, ktére nalezy dobra¢ zgodnie z
wymaganiami srodowiska pracy. W rozdziale "Symbole, znaki nakazu i stowa sygnalizacyjne" wymieniono srodki ochrony
indywidualnej, ktére nalezy nosi¢ jako minimum.



Bezpieczenstwo

2.4 Wymagania dotyczgce ochrony zdrowia i bezpieczenstwa

Jako producent podjelismy wszelkie niezbedne srodki w celu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia naszych
maszyn, urzadzen, urzadzen i produktow. Zapewniamy spetnienie wszystkich odpowiednich wymagan prawnych i
normatywnych zgodnie z rozporzgdzeniem w sprawie maszyn (VO-EU-2023/1230) i rozporzadzeniem w sprawie
bezpieczenstwa przemystowego (BetrSichV). Obejmuje to staranne planowanie, projektowanie i produkcje naszych
produktow, testowanie i dokumentowanie zgodnosci, a takze dostarczanie wyczerpujgcych instrukcji obstugi i informacii
dotyczgcych bezpieczenstwa. Nasze produkty zostaty opracowane i przetestowane zgodnie ze wszystkimi wymogami
bezpieczenstwa, aby zapewni¢ zdrowie uzytkownikow i ochrone przed zagrozeniami. Zostaty przeprowadzone
wszystkie niezbedne badania i certyfikaty, a takze zapewniamy niezbedne certyfikaty badan oraz deklaracje zgodnosci,
ktére Swiadczg o zgodnosci z wymaganiami prawnymi.

Jednak bezpieczna eksploatacja oraz zapewnienie zdrowia i bezpieczenstwa nie jest wytgczng odpowiedzialnoscig
producenta. Przestrzeganie srodkéw ostroznosci oraz witasciwe uzytkowanie maszyn i urzadzen wymaga Sciste]
wspotpracy z operatorami i wszystkimi innymi zaangazowanymi osobami, ktére pracuja z produktem lub go uruchamiaja.
W tym kontekscie chcielibySmy wyraznie zaznaczy¢, ze odpowiedzialno$¢ za bezpieczne uzytkowanie i eksploatacije
naszych produktéw jest wspdlnym zadaniem. Tylko dzieki konsekwentnemu przestrzeganiu okreslonych norm
bezpieczenstwa i zobowigzan przez wszystkie strony mozna zagwarantowac trwale bezpieczng i zdrowg eksploatacje.
Szczegotowe obowiazki poszczegéinych zaangazowanych stron zostaly szczegdtowo wyjasnione w dalszej czesci
niniejszego dokumentu. Jako producent nie mozemy jednak w petni wymieni¢ wszystkich obowigzkéw zaangazowanych
stron, poniewaz wykraczajg one poza nasze kompetencje. Co wiecej, taki obszerny wykaz wykraczatby poza zakres
niniejszego dokumentu i niepotrzebnie by go przediuzat. Nasza odpowiedzialno$¢ ogranicza sie do aspektow
zwigzanych z projektowaniem, produkcjg, zgodnoscig oraz dostarczaniem dokumentacji i informacji dotyczacych
bezpieczenstwa.
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2.5 Obowigzki réznych zaangazowanych stron
Odpowiedzialnos$¢ réznych zaangazowanych stron — operatoréw, uzytkownikow i wszystkich innych zaangazowanych
0s6b — w zwigzku z maszynami, sprzetem, urzadzeniami i produktami jest okreslona w réznych przepisach prawnych,
wytycznych i normach. Obowigzki te dotyczg bezpiecznej eksploatacji, a takze konserwacji i naprawy wyzej
wymienionych wykazow.

2.51 Odpowiedzialnos¢ producentow

Producent maszyny ponosi petng odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo i zgodnos¢ produktu, ktory wprowadza do
obrotu. Odpowiedzialno$c¢ ta rozpoczyna sie od zaprojektowania i rozwoju maszyny i rozcigga sie na dostarczenie catej
odpowiedniej dokumentacji oraz zapewnienie prawidtowego wprowadzenia na rynek. Producent musi zapewnic¢, ze
maszyna jest zgodna ze wszystkimi obowigzujgcymi przepisami krajowymi i miedzynarodowymi oraz ze jest bezpieczna
w uzyciu. Obejmuje to nie tylko rozporzadzenie w sprawie maszyn, ale takze inne odpowiednie normy i przepisy, w
zaleznosci od typu maszyny i jej przeznaczenia. Jednym z kluczowych obowigzkéw producenta jest przeprowadzenie
doktadnej oceny ryzyka i zapewnienie, ze wszystkie potencjalne zagrozenia zwigzane z maszyna zostaty zidentyfikowane
i odpowiednio rozwigzane. Wszystkie aspekty zwigzane z bezpieczenstwem, takie jak zagrozenia mechaniczne,
elektryczne, termiczne i chemiczne, a takze tatwos¢ obstugi maszyny, musza by¢ analizowane i minimalizowane za
pomocg odpowiednich srodkéw ochronnych. Producent musi zapewnic, ze maszyna jest zaprojektowana i zbudowana
w taki sposob, aby przy prawidtowym uzytkowaniu nie stanowita zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa osob, zwierzat
lub srodowiska. Kolejnym waznym aspektem jest przygotowanie i dostarczenie kompletnej dokumentacji technicznej,
ktora oprocz deklaracji zgodnosci zawiera rowniez instrukcje obstugi, instrukcje konserwacji i naprawy oraz ewentualnie
ksigzki badan i certyfikaty badan. Dokumentacja ta musi by¢ jasna, zrozumiata i kompletna, aby zapewni¢, ze operator
maszyny posiada wszystkie istotne informacje niezbedne do bezpiecznej i wydajnej obstugi i konserwacji maszyny.
Instrukcja obstugi musi zawiera¢ szczegotowe informacje dotyczace instalacji, uruchomienia, konserwacji, obstugi i, w
razie potrzeby, utylizacji maszyny. Ponadto instrukcje muszg rowniez zawiera¢ ostrzezenia o potencjalnych
zagrozeniach i aspektach zwigzanych z bezpieczenstwem. Producent musi zapewni¢, ze maszyna jest zgodna z
obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa przez caty okres jej uzytkowania, a takze, ze jest regularnie sprawdzana i
konserwowana w celu zapewnienia bezpiecznej pracy. W przypadku maszyn, ktdére wymagaja regularnej konserwaciji
lub naprawy, producent jest zobowigzany do zapewnienia czesci zamiennych i odpowiednich procedur
konserwacyjnych. Musi réwniez zapewnic, ze wszystkie czesci i komponenty wymagane do bezpiecznej pracy sg
zgodne z wymaganymi normami.

Podsumowujac, producent maszyny ponosi 0ogolng odpowiedzialno$¢ za zapewnienie, ze produkt jest bezpieczny i
funkcjonalny, spetnia wymagania prawne i dostarcza wszystkie niezbedne informacje do bezpiecznej eksploatacii.
Obejmuije to projektowanie, produkcje, dokumentacje, konserwacje, nadzor rynku i, w razie potrzeby, usuwanie wad
bezpieczenstwa.
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2.5.2  Odpowiedzialnos¢ operatorow

Na operatorze maszyny spoczywa kompleksowa odpowiedzialnos$¢, ktéra obejmuje bezpieczenstwo samej maszyny, a
takze ochrone pracownikéw i Srodowiska. Jednym z podstawowych obowigzkow operatora jest upewnienie sie, ze
maszyna jest zgodna z obowigzujgcymi wymogami prawnymi oraz jest prawidtowo obstugiwana, konserwowana i
testowana. Odpowiedzialnos¢ ta jest okreslona w réznych przepisach prawnych i normatywnych, w szczegolnosci w
rozporzgdzeniu w sprawie bezpieczenstwa przemystowego (BetrSichV), rozporzadzeniu w sprawie maszyn (VO-EU-
2023/1230) oraz w odpowiednich normach i przepisach dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. Jednym z
kluczowych obowigzkow operatora jest upewnienie sie, ze maszyna jest zgodna z odpowiednimi przepisami
bezpieczenstwa. Operator musi zapewni¢, aby wszystkie maszyny i urzadzenia uzywane w jego dziatalnosci byty
opatrzone niezbednymi oznakowaniami CE i posiadaty deklaracje zgodnosci od producenta. Deklaracja ta potwierdza,
ze maszyna spetnia zasadnicze wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa. W przypadku modyfikacji maszyny,
ktore mogtyby mie¢ wptyw na jej charakterystyke bezpieczenstwa, operator jest zobowigzany do przeprowadzenia
nowej oceny ryzyka i, w razie potrzeby, do zaktualizowania deklaracji zgodnosci. Operator musi réwniez zapewnic, ze
cafta dokumentacja, taka jak instrukcje obstugi, protokoty konserwaciji, certyfikaty badan i karty charakterystyki, jest
dostepna i zawsze aktualna. Dokumenty te sg niezbedne do bezpiecznej obstugi i konserwacji maszyny i muszg byc
dostepne dla wszystkich pracownikdw, ktorych to dotyczy. Waznym aspektem jest to, ze instrukcje obstugi zawieraja
wszystkie istotne informacje na temat bezpiecznych warunkéw pracy, srodkow awaryjnych i wymagan
konserwacyjnych. Kolejnym centralnym elementem odpowiedzialnosci operatora jest regularna konserwacja i
serwisowanie maszyn. Operator musi zapewni¢ regularne przeglady, konserwacje i okresy przegladow w celu
zapewnienia bezpieczenstwa i funkcjonalnosci maszyn przez caly okres ich eksploatacji. Obejmuje to prawidtowe
wykonywanie przegladow, napraw i regulacji przez wykwalifikowany personel. Stosowanie czesci zamiennych musi by¢
rowniez prowadzone w taki sposob, aby maszyna mogta by¢ nadal bezpiecznie eksploatowana. Oprocz obstugi
technicznej operator jest réwniez odpowiedzialny za szkolenie i instruowanie uzytkownikow. Wszystkie osoby pracujgce
Z maszyng muszg by¢ poinformowane o jej dziataniu, srodkach ostroznosci i prawidtowych metodach obstugi. Operator
musi dopilnowa¢, aby wszyscy pracownicy byli regularnie instruowani w zakresie bezpiecznego obchodzenia sie z
maszyna i posiadali niezbedng wiedze na temat potencjalnych zagrozen i sSrodkéw awaryjnych. Podobnie operator musi
zapewni¢, ze niezbedne srodki ochrony osobistej (takie jak kaski, gogle, rekawice) sa dostepne i uzywane przez
uzytkownikéw. Ponadto operator musi zapewni¢ ochrone srodowiska pracy. Obejmuje to zapewnienie, ze maszyna jest
eksploatowana w bezpiecznym i dobrze utrzymanym stanie, na przyktad poprzez zapewnienie odpowiedniego
oswietlenia, wentylacji i wyjs¢ ewakuacyjnych wokdt maszyny. Operator jest rowniez odpowiedzialny za prawidtowe
oznakowanie obszaréw zagrozonych wybuchem oraz instalacje urzadzen ochronnych, takich jak urzgdzenia ochronne
lub wytgczniki awaryjne. W razie wypadku lub incydentu zwigzanego z bezpieczenstwem operator jest odpowiedzialny
za przeprowadzenie analizy wypadku i podjecie odpowiednich $rodkéw w celu unikniecia przysztych incydentéw.
Obejmuije to rowniez terminowe zgtaszanie wypadkow przy pracy odpowiednim organom, a takze dokumentowanie i
badanie wypadkow w celu ustalenia ich przyczyn i podjecia srodkdw zapobiegawczych.

Podsumowujac, odpowiedzialno$¢ operatora maszyny wykracza daleko poza zwykig obstuge. Obejmuje ona prawng i
techniczng odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo maszyny, zgodnos¢ ze wszystkimi odpowiednimi przepisami,
zapewnienie szkolen i dokumentacji, regularng konserwacje i ciggte monitorowanie bezpiecznej eksploatacji. Wszystkie
te zadania majg na celu zapewnienie bezpieczenstwa pracownikdw, maksymalizacje wydajnosci operacyjnej oraz
identyfikacje i reagowanie na potencjalne zagrozenia na wczesnym etapie.
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2.5.3  Odpowiedzialnos¢ uzytkownikow
Uzytkownik lub operator maszyny ponosi szereg waznych obowigzkéw majgcych na celu bezpieczne, wydajne i
prawidtowe dziatanie maszyny. Do jego gtéwnych zadan nalezy bezpieczna obstuga maszyny zgodnie ze specyfikacjami
producenta oraz przestrzeganie obowigzujgcych $rodkow ostroznosci i przepisow eksploatacyjnych. Duzg
odpowiedzialnoscig uzytkownika jest intensywne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi w celu prawidtowego zrozumienia
i zastosowania wszystkich funkcji maszyny. Obejmuje to w szczegdlnosci informacije o bezpiecznych trybach pracy,
dopuszczalnych warunkach pracy i mozliwych zrédtach zagrozen. Uzytkownik jest zobowigzany do obstugi maszyny
wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem i w okreslonych granicach roboczych. Kolejnym istotnym punktem
odpowiedzialnosci jest stosowanie niezbednych $rodkéw ochrony osobistej (PPE), takich jak gogle, kaski, ochronniki
stuchu i specjalna odziez ochronna, ktére moga by¢ obowigzkowe dla bezpiecznej obstugi maszyny. Uzytkownik musi
upewnic sie, ze wszystkie urzadzenia ochronne, takie jak kratki ochronne, wytgczniki awaryjne itp., sg w idealnym stanie
i dziatajg prawidtowo. Jesli ostona jest uszkodzona lub nieczynna, maszyna nie moze by¢ eksploatowana, dopdki usterka
nie zostanie usunieta. Uzytkownik jest rowniez zobowigzany do regularnego sprawdzania, czy urzgdzenia obstugujgce
maszyne i funkcje bezpieczenstwa dziatajg prawidtowo. Ponadto uzytkownik jest odpowiedzialny za natychmiastowe
poinformowanie operatora lub konserwatora w przypadku wykrycia wad lub nieprawidtowego dziatania maszyny.
Prawidtowe czyszczenie i konserwacja maszyn, o ile jest to konieczne w kontekscie codziennego uzytkowania, rowniez
wchodzi w zakres odpowiedzialnosci uzytkownika. Uzytkownik musi rowniez zapewnic¢, ze w regularnych odstepach
czasu uczestniczy w szkoleniach i instruktazach niezbednych do utrzymania bezpieczenstwa pracy i bezpieczenstwa
pracy. Obejmuje to cykliczne odprawy bezpieczenstwa, a takze specjalne szkolenia dotyczgce nowych funkciji maszyny
lub zmian w koncepcji bezpieczenstwa. Waznym aspektem odpowiedzialnosci uzytkownika jest wlasciwe zgtaszanie
wypadkow, zdarzen potencjalnie wypadkowych lub zagrozen. Jesli dojdzie do incydentu, uzytkownik musi szybko i
prawidtowo zareagowac na sytuacje awaryjne i, jesli to konieczne, zainicjowac srodki awaryjne, aby zapobiec powaznym
uszkodzeniom lub obrazeniom. Obejmuije to rowniez prawidtowg obstuge wytacznikdéw awaryjnych i szybka ewakuacje
ludzi w przypadku niebezpieczenstwa. Ponadto uzytkownik musi upewnic sie, ze podczas obstugi maszyny nie sg
wykonywane zadne niebezpieczne prace, ktére mogtyby prowadzi¢ do uszczerbku na zdrowiu. Obejmuje to na przyktad
unikanie niebezpiecznych pozycji lub niezabezpieczonych punktow kontaktowych, ktére mogg prowadzic do
wypadkow. Ponadto uzytkownik musi zawsze pracowacC uwaznie i skoncentrowanie oraz jest zobowigzany do
regularnego monitorowania maszyny podczas uzytkowania w celu wykrycia usterek lub anomalii na wczesnym etapie.
Wreszcie, uzytkownik musi upewni¢ sie, ze wszystkie istotne dokumenty, takie jak protokoty testéw i raporty z
konserwaciji, sg dostepne i kompletne. Oznacza to, ze w kazdej chwili mozna przesledzi¢, czy maszyna byta prawidtowo
konserwowana i czy spetnia aktualne wymogi bezpieczenstwa.

Ogodlnie rzecz biorgc, uzytkownik ponosi duza odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo podczas eksploatacji maszyny i
jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze maszyna jest eksploatowana zgodnie z ustalonymi przepisami i z
uwzglednieniem wszystkich aspektow bezpieczenstwa.
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2.5.4  Odpowiedzialnos¢ montera

Instalator odpowiedzialny za montaz maszyny ma na swoim koncie wiele waznych zadan i obowigzkow, ktore majg
kluczowe znaczenie dla bezpieczenstwa, funkcjonalnosci i prawidtowego dziatania maszyny. Do jego zadan nalezy nie
tylko fizyczny montaz maszyny, ale takze przestrzeganie srodkdw ostroznosci i przestrzeganie odpowiednich przepisow
prawnych. Przede wszystkim monter musi zadbac¢ o to, aby posiadat wszystkie niezbedne dokumenty techniczne i
dokumentacje. Obejmuje to w szczegdlnosci szczegodtowe instrukcje montazu, certyfikaty badan oraz, w stosownych
przypadkach, deklaracje zgodnosci producenta. Na podstawie tych dokumentow maszyna jest starannie montowana,
a kazdy etap procesu montazu odbywa sie doktadnie wedtug instrukcji, aby zapewni¢ funkcjonalnosc i bezpieczenstwo
maszyny. Monter jest odpowiedzialny za to, aby wszystkie elementy zostaly prawidtowo zmontowane, a wszystkie
potgczenia mechaniczne, elektryczne i hydrauliczne zostaty wykonane bez btedow. Istotng czescig odpowiedzialnosci
instalatora jest sprawdzenie wszystkich elementdw zwigzanych z bezpieczenstwem podczas montazu i upewnienie sie,
ze wszystkie ostony, wytgczniki awaryjne, wytgczniki awaryjne i blokady bezpieczenstwa sg prawidtowo zainstalowane.
Stuzy to ochronie przysztych uzytkownikéw maszyny i czesto jest rowniez warunkiem koniecznym do przestrzegania
rozporzgdzenia w sprawie maszyn (VO-EU-2023/1230) i rozporzadzenia w sprawie bezpieczenstwa przemystowego
(BetrSichV). Podczas montazu monter musi przeprowadza¢ regularne kontrole, aby upewni¢ sie, ze nie ma zrédet
bteddw i ze maszyna dziata zgodnie z okreslonymi wymaganiami technicznymi. Ponadto jest odpowiedzialny za to, aby
zadne elementy nie ulegly uszkodzeniu i aby cata konstrukcja spetniata dopuszczalne tolerancje. W przypadku
jakichkolwiek niejasnosci lub problemoéw instalator musi poinformowac o tym przetozonego lub kierownika technicznego
w celu znalezienia rozwigzania. Kolejnym waznym aspektem odpowiedzialnosci instalatora jest przestrzeganie
przepisow BHP. Monter musi zapewni¢, aby wszystkie prace byty wykonywane z uwzglednieniem Srodkoéw ochrony
indywidualnej (takich jak kaski, gogle, rekawice) oraz zgodnie z obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa. Do jego
obowigzkow nalezy rowniez identyfikacja potencjalnych zagrozen podczas instalacji i, w razie potrzeby, podjecie
odpowiednich srodkdéw w celu ograniczenia ryzyka. Po zakonczeniu montazu monter jest rowniez odpowiedzialny za
zapewnienie, ze maszyna zostanie poddana doktadnemu przegladowi koncowemu. Obejmuje to audyt wszystkich
funkcji i mechanizmoéw bezpieczenstwa, aby upewni¢ sie, ze maszyna dziata prawidtowo przed przekazaniem jej
operatorowi. W wielu przypadkach instalator musi réwniez przeprowadzi¢ wstepne uruchomienie, monitorujgc, czy
wszystkie czesci dziatajg prawidtowo i czy nie ma nieoczekiwanych probleméw. Ponadto monter jest odpowiedzialny za
prawidtowe dokumentowanie wykonanych prac, na przyktad poprzez wypetnianie protokotow badan i raportéw z
konserwacji. Dokumentacja ta jest wazna dla przysztych dziatari konserwacyjnych i kontrolnych oraz zapewnia, ze
maszyna zawsze spetnia wymagane normy.

Podsumowujac, na instalatorze spoczywa daleko idgca odpowiedzialnos$¢ za bezpieczny i prawidtowy montaz maszyny.
Obejmuje to Sciste przestrzeganie instrukcji montazu, zapewnienie funkcjonalnosci i bezpieczenstwa maszyny,
przestrzeganie przepisow BHP oraz doktadng kontrole korncowg i dokumentacje wykonanych prac. Wszystkie te zadania
muszg by¢ realizowane zgodnie z odpowiednimi normami i przepisami prawnymi, w szczegolnosci z Dyrektywg
Maszynowg oraz Rozporzadzeniem w sprawie Bezpieczenstwa Pracy.
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2.6 Wymagania dla uzytkownikow i monterow: Wymagania fizyczne, psychiczne i zawodowe
Uzytkownicy i monterzy muszg by¢ w stanie bezpiecznie i sprawnie wykonywac swoje zadania, zaréwno fizycznie, jak i
psychicznie. Stan fizyczny powinien umozliwia¢ zainteresowanym osobom wykonywanie niezbednych prac bez zadnego
zagrozenia dla zdrowia. Obejmuje to zdolnos¢ do podnoszenia ciezkich fadunkdw, radzenia sobie ze stresem fizycznym
przez dlugi czas oraz wystarczajgcg mobilnos¢ i koordynacje, aby spetnic wymogi bezpieczenstwa. Szczegodlnie w
srodowiskach pracy, w ktérych pracuja maszyny i urzadzenia, sprawnos¢ fizyczna jest kluczowym czynnikiem
zapobiegajagcym urazom i wypadkom. Kluczowg role odgrywa réwniez stan psychiczny uzytkownikéw i monterow.
Muszg by¢ w stanie zrozumiec¢ ztozone instrukcje, prawidtowo obstugiwac i konserwowa¢ maszyny oraz identyfikowac
potencjalne zagrozenia na wczesnym etapie. Wymagane sg szybkie reakcje i wysoki stopien koncentracji, aby
odpowiednio reagowac w przypadku awarii lub nieprzewidzianych sytuaciji. Silna zdolnos¢ do rozwigzywania problemow
i umiejetnos¢ prawidtowej interpretacji dokumentacji technicznej sa niezbedne do bezbtednego wykonywania prac
konserwacyjnych i eliminacji usterek. Ponadto solidne wyksztatcenie zawodowe jest warunkiem koniecznym do
zdobycia niezbednej wiedzy specjalistycznej. Obejmuje to zardwno teoretyczne, jak i praktyczne tresci szkoleniowe,
ktore sg dostosowane do poszczegoéinych dziatan. Uzytkownicy i instalatorzy muszg by¢ zaznajomieni z odpowiednimi
przepisami i normami oraz by¢ w stanie podjg¢ Srodki ostroznosci i podjg¢ odpowiednie srodki ochronne. Duze
znaczenie ma roéwniez regularne ksztatcenie i szkolenie w zakresie aktualnych norm bezpieczenstwa i nowych
technologii, aby utrzymac na biezgco wiedze specjalistyczng i zapewni¢ bezpieczng eksploatacje maszyn i urzadzen.

Jezeli operatorzy nie zapewnia, aby uzytkownicy i instalatorzy posiadali niezbedne cechy fizyczne, psychiczne i
zawodowe, moga wystgpi¢ powazne konsekwencje, ktére zagrazajg zarowno bezpieczeristwu zainteresowanych osob,
jak i sprawne dziatanie maszyn i systemow.

*  Zwiekszone ryzyko wypadkow i urazéw: Uzytkownik lub monter niesprawny fizycznie lub psychicznie nie jest w
stanie bezpiecznie obstugiwa¢ maszyn lub urzadzen. Zwieksza to ryzyko wypadkow, obrazen, a nawet smierci.
Brak sprawnosci fizycznej lub koncentracji moze prowadzi¢ do btedéw podczas obstugi niebezpiecznych maszyn
lub podnoszenia ciezkich tadunkéw. Btedy w montazu lub konserwacji sprzetu mogg prowadzi¢ do zaktdcen w
pracy lub powaznych wypadkdow.

*  Awarie i uszkodzenia maszyn: Nieodpowiednio przeszkolony uzytkownik lub instalator nie jest w stanie prawidtowo
obstugiwac lub konserwowac¢ maszyn lub urzadzen, co moze prowadzi¢ do nieprawidtowego uzytkowania lub
nieodpowiedniej konserwacji. Moze to prowadzi¢ do powaznych awarii maszyn, awarii, a nawet uszkodzen maszyn
i urzgdzen, co z kolei skutkuje kosztownymi naprawami i przestojami.

*  Niezgodnos¢ z przepisami i normami bezpieczenstwa: Bez niezbednego szkolenia i wiedzy specjalistycznej
uzytkownicy i instalatorzy moga lekcewazy¢ wazne przepisy i normy bezpieczenstwa. Moze to prowadzi¢ do tego,
ze maszyny i systemy nie bedg eksploatowane zgodnie z wymogami prawnymi i dotyczacymi bezpieczenstwa, co
w najgorszym przypadku moze prowadzi¢ do konsekwencji prawnych i probleméw z odpowiedzialnoscig dla
operatora.

*  Negatywny wplyw na produktywnos¢ i efektywnosé¢: Jesli uzytkownicy i instalatorzy nie sg wystarczajgco
wykwalifikowani, moze to prowadzi¢ do powtarzajgcych sie btedow, nieefektywnej pracy i zwiekszonych wydatkow
na zasoby. Wptywa to na produktywnos¢, zwieksza koszty i obniza ogding wydajnos¢ firmy.

»  Uszczerbek na wizerunku firmy: Firma, ktéra nie podejmuje wystarczajacych srodkow w celu zapewnienia
odpowiedniej kwalifikacji swoich pracownikow, ryzykuje utrate swojego wizerunku. Wypadki, niska jako$¢ produktu
i niewtasciwa konserwacja mogg podwazy¢ zaufanie klientow i partneréw biznesowych oraz prowadzi¢ do strat
finansowych i utraty udziatu w rynku.

*  Skutki prawne i odpowiedzialnos¢: Jesli do wypadku lub szkody dojdzie z powodu braku kwalifikacji uzytkownikow
lub monterdw, operator moze ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za konsekwencje. Mozliwe sg pozwy sgdowe przeciwko
firmie, grzywny i roszczenia odszkodowawcze, jesli operator nie ponosi odpowiedzialnosci za odpowiednie dziatanie
zaangazowanych osob.

Ogdlnie rzecz biorac, brak zapewnienia niezbednych cech fizycznych, psychicznych i zawodowych uzytkownikow i
instalatorow prowadzi nie tylko do bezposrednich zagrozen bezpieczenstwa, ale takze do dtugoterminowych
konsekwencji ekonomicznych i prawnych dla operatora.
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2.7

Symbole, znaki nakazu, ostrzegawcze i zakazu

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera znaki nakazu, ostrzegawcze i zakazu, ktére zawierajg wazne informacije i instrukcje
bezpieczenstwa. Nie wszystkie znaki sg odpowiednie w kazdej sytuacji, poniewaz moga sie rozni¢ w zaleznosci od
modelu, aplikacji lub przepisow. Uzytkownik musi uwaznie przeczyta¢ instrukcje i zidentyfikowa¢ odpowiednie znaki.
Jesli nie masz pewnosci, zaleca sie skonsultowanie sie z producentem lub ekspertami. Nalezy pamietac, ze nie
wszystkie zagrozenia sg objete ubezpieczeniem, a obowigzkiem uzytkownika jest ocena srodowiska i podjecie
niezbednych srodkoéw bezpieczenstwa.
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Ogodlny znak nakazu
Ta ikona wskazuje wazne informacije.

Postepuj zgodnie z instrukcjg obstugi
Ten symbol oznacza, ze nalezy przestrzegac¢ obowigzujgcej instrukcji obstugi.

Uzywaj ochronnikdéw stuchu
Ten symbol oznacza, ze nalezy uzywac ochrony stuchu, aby unikng¢ ryzyka uszkodzenia stuchu.

Stosuj ochrone oczu
Ten symbol oznacza, ze nalezy stosowa¢ ochrone oczu, aby zapobiec urazom oczu.

Uzywaj oston dtoni
Ten symbol oznacza, ze nalezy nosi¢ ochrone dtoni, aby unikng¢ obrazen dtoni/palcow.

Stosuj ochrone stép
Ten symbol oznacza, ze nalezy stosowac¢ ochrone stop, aby zapobiec urazom stop.

Zwr6¢ uwage na wtyczke zasilania
Ten symbol ostrzega przed odtgczeniem zasilacza przed pracami konserwacyjnymi lub naprawczymi, aby
zapobiec porazeniu prgdem lub nieautoryzowanej obstudze.

Odtgczanie energii

Ten symbol oznacza, ze maszyna musi by¢ odblokowana przed konserwacjg lub naprawa, aby zapewni¢
bezpieczng prace

Trzymaj sie blisko

Ten symbol oznacza, ze urzgdzenie musi by¢ zawsze zamkniete, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

Sygnat dzwigkowy

Ten symbol oznacza, ze emitowany jest sygnat dzwiekowy. Pamietaj, aby zareagowac na sygnat, aby
unikna¢ zagrozen.

Ogdiny znak ostrzegawczy

Ten znak ostrzegawczy wskazuje na potencjalne zagrozenia. Postepuj zgodnie z dostarczonymi instrukcjami
bezpieczenstwa, aby zapobiec uszkodzeniom lub obrazeniom.

Ostrzezenie o goracej powierzchni
Ten znak ostrzegawczy wskazuje, ze powierzchnia jest gorgca i istnieje ryzyko poparzenia w przypadku
dotkniecia.

Napiecie elektryczne ostrzezenie
Ten znak ostrzegawczy wskazuje, ze w tym obszarze wystepuje niebezpieczne napiecie elektryczne.
Dotykanie moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub zagrozenia zycia.

Ostrzeganie o przeszkodach w obszarze glowy
Ten znak ostrzegawczy wskazuje, ze w obszarze nagtowka znajdujg sie przeszkody. Chron sie przed
obrazeniami, zachowujgc czujnosc¢ i stosujgc srodki ochronne, takie jak kask w razie potrzeby.

Ostrzezenie o zawieszonym tadunku

Ten znak ostrzegawczy wskazuje, ze zawieszone tadunki moga stanowi¢ zagrozenie. Trzymaj sie z dala od
strefy niebezpiecznej, aby unikng¢ obrazen.

Ostrzeganie o przeszkodach na ziemi

Ten znak ostrzegawczy wskazuje, ze na ziemi mogg znajdowac sie przeszkody, ktore stwarzajg ryzyko
potkniecia sie lub wypadku.

Ogodlny znak zakazu

Ten znak zakazu wskazuje, ze dana czynnosSC jest zabroniona. Niezastosowanie sie do tego moze
spowodowac powazne uszkodzenia i/lub $miertelne obrazenia.

Bez dotykania

Ten znak zakazu oznacza, ze dotykanie oznaczonego przedmiotu lub obszaru jest zabronione.
Niezastosowanie sie do tego moze spowodowac¢ powazne uszkodzenia i/lub Smiertelne obrazenia.
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2.8 Wiasciwe i niewtasciwe uzytkowanie
2.8.1 Wiasciwe uzycie
Stacjonarny elektryczny wciggnik tancuchowy stuzy do przemieszczania lub utrzymywania towardw, takich jak maszyny
i czesci maszyn, materiaty budowlane, kontenery itp. w kierunku pionowym, pod warunkiem, ze waga tych towarow jest
mniejsza niz udzwig cylindrycznego kota linowego.

Zainstalowany na state elektryczny wciagnik fancuchowy z wézkiem jednoszynowym moze przemieszcza¢ towary
poziomo wzdtuz stalowego dzwigara. Zgodnie z DGUV V52, taka kombinacja jest uwazana za zuraw, nawet jesli jest
mobilna lub (czesciowo) sterowana elektrycznie. Kazde inne zastosowanie jest niewtasciwe i zwieksza ryzyko wypadkow
i uszkodzen. Operator jest zobowigzany do uzytkowania wciggnika zgodnie z przepisami i przeznaczeniem. Zaleca sie
zasiegniecie porady eksperta w celu zapewnienia zgodnosci z przepisami.

282 Niewtasciwe uzytkowanie
Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem to takie, w ktérym wyzej wymienione urzgdzenie nie jest uzywane zgodnie z
przewidzianymi warunkami uzytkowania i przepisami bezpieczenstwa. Obejmujg one miedzy innymi:

*  Przecigzenie zabronione: Nigdy nie wolno przekracza¢ maksymalnego udzwigu urzgdzenia.

*  Prawidtowe zamocowanie tadunku: tadunek musi by¢ zawsze bezpiecznie i stabilnie przymocowany do urzgdzenia,
aby zapobiec jego zeslizgnieciu sie lub poluzowaniu podczas podnoszenia lub transportu.

*  Sprzet do podwieszania nie moze by¢ skrecony: Sprzet do podwieszania nie moze by¢ zawigzany ani skrecony.

« Unikac ostrych ugie¢: tadunki nie moga by¢ prowadzone po ostrych krawedziach, poniewaz moze to doprowadzi¢
do uszkodzenia sprzetu do podwieszania.

» Unika¢ ciagniecia po przekatnej: Zabronione jest ciagniecie uko$ne pod katem wigkszym niz 4°.

* Unika¢ obcigzen dynamicznych: Nagte wstrzgsy lub uderzenia, takie jak te spowodowane gwattownymi ruchami
lub wpadnigciem na luzny tancuch, moga uszkodzi¢ strukture urzgdzenia i wptyng¢ na bezpieczenstwo.

» Unika¢ obciazen statycznych: Obcigzenia state, np. poprzez dtugotrwate stosowanie obcigzen, mogg powodowac
state obcigzenie urzgdzenia i prowadzi¢ do jego przedwczesnego zuzycia.

»  Ciggniecie wbrew statym oporom: Urzadzenie nie moze by¢ uzywane do ciggniecia tadunkéw przeciwko statym,
nieruchomym obiektom.

*  Manipulacje lub modyfikacje: Wszelkie manipulacje lub modyfikacje urzadzenia bez autoryzacji producenta sg
zabronione i mogg powodowac problemy z bezpieczenstwem oraz uniewaznienie gwarancji.

*  Zachowanie bezpiecznych odlegtosci: Bezpieczne odlegtosci od ludzi i innych urzgdzen musza by¢ zachowane
przez caty czas, aby unikng¢ wypadkow spowodowanych nieoczekiwanymi ruchami lub spadkiem tadunku.
Szczegolnie wazne jest, aby zadne tadunki nie znajdowaly sie nad ludzmi.

Do badan nalezy angazowac¢ wyspecjalizowany personel: Kontrole, w szczegoélnosci kontrole zwigzane z
bezpieczenstwem, moga by¢ przeprowadzane wytgcznie przez wykwalifikowanych specjalistéw. Personel
obstugujacy musi zosta¢ przeszkolony w zakresie bezpiecznej obstugi urzgdzenia, aby zapewnic jego prawidtowe
dziatanie i bezpieczenstwo.

*  Przestrzeganie specyfikacji temperaturowych: Urzgdzenie moze by¢ eksploatowane wytgcznie w zakresie
temperatur okreslonym przez producenta. Ekstremalne temperatury mogg mie¢ wptyw na materiat lub dziatanie
urzgdzenia.

* Ochrona przed ekstremalnymi warunkami pogodowymi: Urzadzenie powinno by¢ uzytkowane wytacznie z
zastosowaniem odpowiednich srodkéw ochronnych w ekstremalnych warunkach pogodowych, takich jak ulewny
deszcz, $nieg lub ekstremalne temperatury. Ekstremalne warunki pogodowe moga mie¢ wptyw na funkcjonalno$¢
i bezpieczenstwo urzgdzenia.

«  Uzywanie do ochrony osobistej i transportu: Urzadzenie nie moze by¢ uzywane do ochrony osobistej lub transportu
pasazerow.

«  Uzytkowanie w strefach zagrozonych wybuchem: W strefach o wysokim ryzyku wybuchu urzgdzenie moze byc¢
uzywane tylko wtedy, gdy zostato specjalnie do tego celu wyposazone (np. w sprzet przeciwwybuchowy).

*  Uzytkowanie przy wysokich wibracjach: Uzytkowanie urzadzenia w $rodowisku o wysokich wibracjach moze
spowodowac uszkodzenie podzespotdw i skrocic zywotnose urzadzenia.

*  Uzytkowanie w srodowisku z agresywnymi chemikaliami: Kontakt z agresywnymi chemikaliami moze prowadzi¢ do
korozji lub innych uszkodzen materiatu. Dlatego urzadzenie nie powinno by¢ uzywane w takich srodowiskach lub
powinno by¢ obstugiwane z zachowaniem srodkow ostroznosci.

* Regularna konserwacja i kontrola: Urzadzenie musi by¢ regularnie serwisowane i kontrolowane, aby zapewnic
prawidtowe dziatanie wszystkich podzespotow. Wszystkie czynnosci konserwacyjne i kontrolne muszg by¢
udokumentowane w celu zapewnienia petnej historii.

*  Ponowne uzycie bez okresowej kontroli: Dalsze uzytkowanie bez przestrzegania czestotliwosci przegladow jest
zabronione.

Nalezy pamietac, ze powyzsze przyktady niewtasciwego korzystania z wyzej wymienionego urzadzenia sg jedynie
fragmentami i nie obejmujg w petni wszystkich mozliwych scenariuszy. Majg one na celu jedynie przedstawienie
potencjalnych zagrozen. Nalezy podkreslic, ze odpowiedzialnos¢ za bezpieczne korzystanie z wyzej wymienionego
sprzetu spoczywa na uzytkowniku lub operatorze.
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Bezpieczenstwo

2.9

Zagrozenia zgodnie z normg DIN EN ISO 12100

Podczas obstugi urzgdzenia mogg wystgpi¢ nastepujgce zagrozenia.

Nalezy pamietac, ze ponizsze rodzaje zagrozen i przyktady korzystania z urzadzenia sg jedynie fragmentami i nie
obejmujg w petni wszystkich mozliwych scenariuszy. Majg one jedynie stuzy¢ jako przewodnik, ktéry daje przeglad
potencjalnych zagrozen. Nalezy podkreslic, ze odpowiedzialno$¢ za bezpieczne korzystanie z wyzej wymienionych
urzagdzen spoczywa na uzytkowniku lub operatorze.

2.9.1 Zagrozenia mechaniczne
Podczas obstugi urzgdzen podnoszgcych moga wystgpic rézne zagrozenia mechaniczne. Oto kilka przyktadow:

Ryzyko uwiezienia: Na przykfad, jesli hak dzwigu lub tadunek zostanie opuszczony w sposéb niekontrolowany,
istnieje ryzyko przytrzasniecia palcéw lub innych czesci ciata.

Zagrozenie zmiazdzeniem: Podczas podnoszenia lub przenoszenia ciezkich tadunkow mogg one zosta¢ docisniete
do innych przedmiotow lub 0séb, stwarzajgc zagrozenie zmiazdzenia.

Ryzyko upadku: Jesli podnosniki nie sg odpowiednio zabezpieczone lub uzywane w niewtasciwy sposob, tadunek
moze spasc¢, co moze by¢ niebezpieczne zaréwno dla samego tadunku, jak i oséb znajdujgcych sie w poblizu.
Ryzyko poslizgniecia: Jesli fadunek nie jest prawidtowo zabezpieczony lub wciggnik nie jest prawidtowo
zamocowany, fadunek moze sie zeslizgng¢ i spas¢, co moze prowadzi¢ do obrazen.

Ryzyko przecigzenia: Jesli wciggnik jest obcigzony ponad maksymalny udzwig, istnieje ryzyko pekniecia lub
uszkodzenia wciggnika, co moze prowadzi¢ do wypadkow.

Zaczepienie czesci: Istnieje ryzyko, ze odziez, narzedzia lub inne przedmioty mogg zaplgtac sie w ruchome czesci
wciggnika, powodujgc obrazenia.

Ostre krawedzie lub spiczaste przedmioty: Niektore tadunki podnoszone za pomocg podnosnikdow mogg zawierac
ostre krawedzie lub spiczaste przedmioty. Jesli nie sg one odpowiednio zabezpieczone lub spadna, istnieje ryzyko
skaleczen lub ran kiutych.

Brak konserwaciji: Jesli podnosniki nie sg regularnie serwisowane i sprawdzane, moga pojawi¢ sie oznaki zuzycia,
ktore moga prowadzi¢ do awarii sprzetu, a tym samym stwarzac zagrozenie.

2.9.2  Zagrozenia elektroniczne
Podczas obstugi urzgdzen podnoszgcych moga wystgpic rézne zagrozenia elektroniczne. Oto kilka przyktadow:
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Ryzyko porazenia pragdem: Jesli wciggniki elektryczne nie sg odpowiednio izolowane lub majg uszkodzone
przewody lub wtyczki, istnieje ryzyko porazenia pradem oséb obstugujgcych lub znajdujacych sie w poblizu sprzetu.
Ryzyko zwarcia: Uszkodzone kable lub wtyczki mogg prowadzi¢ do zwarcia, ktére moze nie tylko uszkodzi¢ sam
wciggnik, ale takze spowodowac pozar lub inne zaktécenia elektryczne.

Ryzyko przegrzania: Gdy wciggniki elektryczne sa przecigzone lub pracujg przez diuzszy czas bez odpowiedniego
chtodzenia, istnieje ryzyko przegrzania sprzetu, co moze prowadzi¢ do awarii, a nawet pozaréw.

Brak uziemienia: Jesli wciggnik elektryczny nie jest prawidtowo uziemiony, moze powodowa¢ wyladowania
elektrostatyczne, ktére moga by¢ niebezpieczne zaréwno dla samego sprzetu, jak i 0séb znajdujgcych sie w
poblizu.

Niewtasciwe uzycie przedtuzaczy: Jesli do napedzania wciggnika uzywane sg przedtuzacze, muszg one spetniac
odpowiednie normy bezpieczenstwa i nie moga by¢ przecigzone. W przeciwnym razie istnieje ryzyko zwarcia lub
pozaru.

Brak konserwacji: Wciagniki elektryczne wymagajg regularnej konserwacji i kontroli w celu zapewnienia, ze
wszystkie komponenty elektryczne dziatajg prawidtowo i nie ma ryzyka zaktdcen elektrycznych.
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2.9.3 Istotne i/lub znaczace zagrozenia
Podczas obstugi urzgdzen podnoszacych mogg wystapi¢ rézne zagrozenia zwigzane z materiatami i/lub substancjami.
Oto kilka przyktadow:

Niebezpieczne lub toksyczne substancje: Podczas obstugi urzadzen podnoszgcych moze dojs¢ do transportu
tadunkow zawierajgcych niebezpieczne lub toksyczne substancje. Jesli substancje te wyciekng lub zostang
uwolnione, istnieje ryzyko obrazen lub zatrucia osdb znajdujgcych sie w poblizu.

Materiaty wybuchowe: Transport materiatdbw wybuchowych za pomocg urzadzen podnoszacych moze stanowic¢
powazne zagrozenie. Niewfasciwa obstuga lub przypadkowe upuszczenie takich tadunkoéw moze prowadzi¢ do
eksplozji i stanowi¢ zagrozenie zaroéwno dla ludzi, jak i mienia.

Ciezki lub niestabilny materiat: Obstuga ciezkich lub niestabilnych materiatéw moze prowadzi¢ do zwiekszonego
zagrozenia. Na przyktad, jesli ciezki tadunek nie zostanie prawidtowo podniesiony lub przesunie sie podczas
transportu, moze spowodowac¢ wypadki i zrani¢ ludzi.

Substancje chemiczne: Istnieje ryzyko narazenia na niebezpieczne opary, gazy lub ciecze podczas korzystania z
urzgdzen podnoszacych w obszarach, w ktorych stosowane sg chemikalia. Moze to prowadzi¢ do probleméw z
oddychaniem, podraznien skory lub innych problemoéw zdrowotnych.

Azbest lub inne szkodliwe substancje: Gdy sprzet podnoszacy jest uzywany w miejscach, w ktorych znajdujg sie
materiaty zawierajgce azbest lub inne szkodliwe substancje, istnieje ryzyko narazenia na kontakt z tymi
substancjami. Moze to prowadzi¢ do powaznych problemoéw zdrowotnych, zwtaszcza jesli nie zostang podijete
odpowiednie srodki ochronne.

2.9.4  Zagrozenia akustyczne
Podczas obstugi urzgdzen podnoszgcych mogg wystapi¢ rézne zagrozenia zwigzane z hatasem akustycznym. Oto kilka
przyktadow:

Uszkodzenie stuchu: Praca urzadzen podnoszacych moze powodowac znaczne zanieczyszczenie hatasem, ktore
moze uszkodzi¢ stuch. Diugotrwate narazenie na wysoki poziom hatasu moze prowadzi¢ do trwatego uszkodzenia
stuchu.

Trudnosci w komunikacji: Ze wzgledu na wysoki poziom hatasu komunikacja i zrozumienie miedzy pracownikami
mogq by¢ utrudnione. Moze to prowadzi¢ do nieporozumien lub bteddw i zagrazac bezpieczenstwu.
Rozpraszanie uwagi: Hatas moze rozprasza¢ uwage i wptywac na koncentracje pracownikow. Moze to prowadzi¢
do bteddw w obstudze podnosnika lub nieostroznosci, co z kolei zwieksza ryzyko wypadkow.

Stres i zmeczenie: Ciggly hatas moze powodowac stres i prowadzi¢ do zmeczenia. Moze to wptywac¢ na wydajnosé
pracy i zwiekszac ryzyko btedow lub wypadkow.

Zaktocenia sygnatéw ostrzegawczych: W hatasliwym otoczeniu styszalne sygnaty ostrzegawcze lub alarmowe
moga nie by¢ styszalne, co moze prowadzi¢ do opdznionej reakcji na potencjalne zagrozenia.
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2.10  Ryzyko rezydualne

2.10.1  Ogodlne ryzyko rezydualne

Podczas obstugi urzadzenia na réznych etapach jego eksploatacji mogg wystapi¢ rozne rodzaje ryzyka szczgtkowego.
Chociaz niemozliwe jest catkowite wyeliminowanie wszystkich zagrozen, ryzyko szczgtkowe mozna zminimalizowac za
pomocg réznych srodkow. Oto kilka sposobdw na unikniecie ryzyka szczatkowego:

Ocena ryzyka: Przeprowadzenie doktadnej oceny ryzyka w celu zidentyfikowania potencjalnych zagrozen oraz
oceny ich prawdopodobienstwa i wptywu. Pozwala to na podjecie ukierunkowanych dziatan w celu
zminimalizowania ryzyka.

Techniczne $rodki ochronne: Nalezy stosowac techniczne srodki ochronne, takie jak urzadzenia ochronne,
wytgczniki awaryjne lub systemy bezpieczenstwa w celu ostony lub kontroli zrodet zagrozenia.

Srodki organizacyjne: Wdrozenie $rodkéw organizacyjnych, takich jak jasne instrukcje pracy, szkolenia
pracownikow, regularna konserwacja i inspekcje oraz zgodnos¢ z normami i przepisami bezpieczenstwa.

Srodki ochrony indywidualnej (PPE): Zapewnienie odpowiedniego sprzetu ochrony osobistej i dopilnowanie, aby
pracownicy prawidtowo go uzywali i konserwowali.

Szkolenia i podnoszenie $wiadomosci: Regularne szkolenia dla pracownikéw w celu informowania ich o
potencjalnych zagrozeniach oraz zapewnienia im niezbednej wiedzy i umiejetnosci w zakresie zapobiegania ryzyku.
Ciggte doskonalenie: Regularnie przegladaj swoje srodki bezpieczenstwa i procedury, aby zidentyfikowac i
poprawi¢ potencjalne luki w zabezpieczeniach.

Wspétpraca z ekspertami: Skonsultuj sie z profesjonalistami, takimi jak inzynierowie bezpieczenstwa lub eksperci
ds. bezpieczenstwa i higieny pracy, aby przeprowadzi¢ swiadomg ocene ryzyka i zaleci¢ odpowiednie srodki
ograniczajgce ryzyko.

Wazne jest, aby wszyscy pracownicy byli aktywnie zaangazowani w identyfikacje i ograniczanie ryzyka szczatkowego.
Dzieki holistycznemu podejsciu do bezpieczenstwa mozna zminimalizowac¢ ryzyko szczatkowe i zagwarantowac
bezpieczne miejsce pracy.

2.10.2 Ogdlne rodzaje ryzyka szczatkowego:
Istniejg rézne rodzaje ryzyka szczatkowego, ktére moga utrzymywac sie pomimo wszystkich srodkéw bezpieczenstwa.
Oto kilka przyktadow:

Zaakceptowane ryzyko: Sg to ryzyka, ktére uznaje sie za akceptowalne ze wzgledu na ich niskie
prawdopodobienstwo lub wptyw. Mogg one wystgpi¢ na przyktad wtedy, gdy wszystkie mozliwe srodki
ograniczajgce ryzyko zostaty podjete, ale ryzyko szczatkowe pozostaje.

Nieprzewidziane ryzyko: W kazdej sytuacji zawsze istnieje pewna niepewnos$¢ i nieprzewidywalnosc.
Nieprzewidziane zagrozenia moga powstac, gdy pojawig sie nowe zrodta niebezpieczenstwa lub nieoczekiwane
zdarzenia, dla ktérych nie podjeto zadnych szczegolnych srodkdw ostroznosci.

Btad ludzki: Pomimo szkolen i wskazoéwek moze wystgpi¢ btad ludzki, czy to przez zaniedbanie, nieuwage, czy
btedng ocene sytuacji. Moze to prowadzi¢ do ryzyka szczatkowego, poniewaz nie wszyscy pracownicy zawsze
dziatajg prawidtowo.

Usterki techniczne: Chociaz maszyny i systemy sa regularnie konserwowane i sprawdzane, zawsze istnieje ryzyko
usterek technicznych lub awarii, ktére moga prowadzi¢ do ryzyka szczgtkowego.

Czynniki zewnetrzne: Czynniki zewnetrzne, takie jak warunki pogodowe, kleski zywiotowe lub btedy ludzkie, mogq
powodowac ryzyko szczatkowe, na ktore spotka nie ma wptywu.

Zmiany w srodowisku pracy: Wraz ze zmiang $rodowiska pracy lub warunkéw pracy mogag pojawic¢ sie nowe
zagrozenia, ktore mogg wymagac¢ dodatkowych srodkow ochronnych.

Nalezy pamietac, ze ryzyka szczatkowego nie da sie catkowicie unikng¢. Najlepiej jest podja¢ wszelkie mozliwe srodki
w celu ograniczenia ryzyka oraz stale szkoli¢ i uwrazliwia¢ pracownikéw, aby utrzymac ryzyko szczgtkowe na jak
najnizszym poziomie.
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2.11

Bezpieczenstwo
Podstawowe pomysty

2.11.1  Cykl pracy ED w %

Dla kazdej grupy silnikdw cykl pracy w trybie przerywanym odnosi sie do okresu, w ktérym silnik moze by¢ aktywnie
eksploatowany, zanim silnik bedzie potrzebowat okresu odpoczynku, aby unikng¢ przegrzania. Cykl pracy jest
wyrazony w procentach. Typowa wartos¢ cyklu pracy wynosi od 30% do 60%. Oznacza to, ze w okreslonym czasie,
na przyktad 10 minut, silnik moze by¢ witgczony przez maksymalnie 3/6 minut, zanim bedzie musiat zostac
wylgczony na reszte czasu.

O ile producent nie okreslitinaczej, minimalne wartosci dla pracy przerywanej i krotkotrwatej w odniesieniu do grupy
silnikéw sg okreslone w FEM 9.683 pkt 5.8.2.2.

Praca przerywana: W trybie pracy przerywanej silnik moze pracowa¢ w mniejszych odstepach czasu niz okreslony
maksymalny dopuszczalny czas pracy. Regularnie skutkuje to mniejszymi przerwami. Np. w grupie silnikébw 1Am
silnik moze pracowac przez 3 minuty pod petnym obcigzeniem, a nastepnie musi zrobi¢ 7-minutowg przerwe.
Praca krotkotrwata: W trybie pracy krotkotrwatej silnik moze pracowac bez przerwy przez maksymalny dozwolony
czas pracy. Dotyczy to tylko piasty gtdwnej! Nastepnie nalezy zrobi¢ znacznie diuzszg przerwe. Czas przerwy
wynosi co najmniej 1,5-krotno$¢ czasu pracy. Odpowiada to czasowi przerwy wynoszgcemu co najmniej 22,5
minuty dla tej samej grupy silnikow 1Am.

2.11.2  Cykle przetaczania s/ i obwody c/h

Luz przetgczania s/h dla urzgdzen elektrycznych wskazuje, ile razy na godzine urzadzenie moze wprawi¢ fadunek
w ruch bez powodowania uszkodzen lub pogorszenia funkcjonalnosci. Cykl przetgczania sktada sie z petnego
procesu podnoszenia (podnoszenie i odktadanie tadunku) i jest wyrazany w gramach/godzine.

W elektrotechnice obwdd c/h lub czestotliwos¢ odnosi sie do catkowitej zmiany stanu przetgczania (start/stop) lub
nacisniecia/zwolnienia i jest rowniez okreslana na godzine. Potocznie, wigczenie odnosi sie réwniez do "trybu
pisania”.

Wyzszy cykl przetgczania oznacza, ze urzgdzenie ma wyzszg czestotliwos¢ przetgczania, a zatem moze byc¢
czesciej wigczane i wytgczane. Moze to byc¢ istotne na przyktad w przypadku urzadzen takich jak przetaczniki,
przekazniki lub komponenty elektroniczne, ktdre muszg byC czesto przetagczane. Z drugiej strony, nizszy cykl
przetgczania oznacza, ze urzadzenie ma nizszg czestotliwos¢ przetgczania i moze by¢ wigczane i wytgczane
rzadziej. Moze to byc istotne na przyktad w przypadku urzgdzen takich jak silniki, sprezarki lub grzejniki, gdzie
czeste przetgczanie moze prowadzi¢ do przecigzenia lub przedwczesnego zuzycia.

Liczba mozliwych gier lub uruchomien na godzine zalezy miedzy innymi od cyklu pracy.

Luz s/hiobwody c/h sg zatem waznymi wskaznikami zapewniajgcymi prawidtowe i niezawodne dziatanie urzgdzenia
elektrycznego. Zaleca sie przestrzeganie instrukcji producenta.

2.11.3  Stopnie ochrony

Stopien ochrony IP opisuje znormalizowang miedzynarodowo wiasciwos¢ sprzetu elektrycznego przed wptywami
zewnetrznymi. W szczegodlnosci jest to kwestia tego, jak dobrze obudowa jest chroniona przed wnikaniem ciat
obcych i cieczy. Klasyfikacja ta utatwia sprawdzenie, czy urzadzenie nadaje sie do okreslonego celu. Na przyktad,
oswietlenie niezadaszonego obszaru w ogrodzie powinno by¢ w stanie poradzi¢ sobie zarébwno z wilgocia, jak i
brudem. Oczywiste jest, ze lampka na biurko nie jest tutaj idealnym wyborem.

Klasy ochrony IP umozliwiajg wyswietlanie gradacii. Opis stopnia ochrony jest zapewniany przez kod IP. Sktada sie
on z dwaoch cyfr. Decydujgcym czynnikiem jest tutaj kolejnos¢, w jakiej cyfry sa wyswietlane w kodzie.

Ochrona przed ciatami obcymi i kontaktem jest wyrazona za pomocg pierwszej cyfry. Druga cyfra oznacza ochrone
przed wilgocia.

Skrét IP oznacza "International Protection” (czasami takze "Ingress Protection”).
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2.11.4  Wersje D8, D8+ i C1

»  D8: Urzadzenie D8 w rozumieniu niniejszego standardu jakosci spetnia wymagania okreslone w normie DIN EN
14492-2:2010-5 i nie moze by¢ uzywane do utrzymywania i przenoszenia tadunkéw nad osobami bez dodatkowych
Srodkéw ochronnych.

* D8 Plus: Urzadzenie D8 Plus w rozumieniu niniejszej normy jakosci jest zaprojektowane, zwymiarowane i
wyposazone w taki sposéb, ze moze by¢ uzywane do utrzymywania fadunkéw nad ludzmi.

*  (C1:Urzadzenie C1 w rozumieniu niniejszego standardu jakosci spetnia wymagania okreslone w normie DIN 56950-
1 imoze by¢ generalnie uzywane do utrzymywania i przenoszenia tadunkéw nad ludzmi.

Tabela 2 Rodzaje wykonania
D8 D8 D8+ C1
Bez bezpiecznika Z bezpiecznikiem Z dodatkowym Z dodatkowym
wtornego wtornym hamulcem hamulcem

Rodzaj

zastosowania

Ludzie znajduja sie
pod nieruchomym
tadunkiem
Ludzie znajduja sie
pod ruchomym
tadunkiem
Przemieszczanie sie

ludzi

dozwolony

dozwolony

dozwolony
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2.11.5 MES 9,511 Grupa silnikéw

Grupa silnikéw FEM 9.511 to norma, ktéra okresla szczegdtowe wymagania dla wciggnikow elektrycznych. Definiuje
rézne klasy w oparciu 0 nosnosc i przeznaczenie oraz okresla wymagania dotyczgce projektowania, bezpieczenstwa,
wydajnosci i konserwaciji.

Stot 3 Grupa silnikow wg FEM 9.511

Grupa silnikow Praca przerywana Eksploatacja krotkoterminowa
Gry na godzine ijzgzdezri]r:?e e CykKl pracy w % Max. chzs]sinpracy
1Dm M1 15 90 15 7,5
1Cm M2 20 120 20 7,5
1Bm M3 25 150 25 15
1Am M4 30 180 30 15
2m M5 40 240 40 30
3m M6 50 300 50 30
4m M7 60 360 60 60
5m M8 60 360 60 >60

2.11.5.1  Klasy srodowiska uruchomieniowego

Klasa srodowiska uruchomieniowego wskazuje sredni czas pracy silnika w ciggu dnia. Uwaza sie, ze silnik pracuje, gdy
jest w ruchu. W przypadku silnikow, ktére nie sa regularnie uzytkowane w ciggu roku, sredni dzienny czas pracy jest
okreslany jako stosunek rocznego czasu pracy do 250 dni roboczych w roku.

Stot 4 Klasy runtime wg MES 9.511

Klasa runtime Sredni dzienny czas pracy w h Obliczony catkowity czas pracy w h
V0,12 <0,25 400
V 0,25 <0,5 800
V0,5 <1 1.600
VA1 <2 3.200
V2 <4 6.300
V3 <8 12.500
V4 <16 25.000
V5 > 16 50.000

2.11.5.2  Obcigzenie zbiorcze

Spektrum obciazen wskazuje stopien, w jakim silnik lub jego czes¢ jest narazona na maksymalne obcigzenie lub tylko
niewielkie obcigzenia. Do doktadnej klasyfikacji grupy wymagana jest szescienna praca centralna k, zwigzana z
nosnoscig.

Stot 5 Obcigzenie zbiorcze zgodnie z MES 9.511

Obcigzenie zbiorcze Srednia szescienna Definicja
L1 (tatwy) k< 0,5 Wyjatkowo maksymalne obcigzenie
L2 ($redni) 0,5<tys.<0,63 Czeste maksymalne obcigzenie
L3 (trudny) 0,63 <tys. < 0,80 Czesto maksymalne obcigzenie
L4 (bardzo trudny) 0,80 <tys. < 1,00 Regularne maksymalne obcigzenie

2.11.5.3 Klasyfikacja silnikow

Za pomoca klas runtime i spektrum obcigzen silniki sg klasyfikowane w 8 grupach. Klasyfikacja silnikow w grupy zgodnie
Z ponizszg tabelg pozwala na uzyskanie jednakowej oczekiwanej zywotnosci w latach dla wszystkich widm obcigzenia i
$rednich dziennych czaséw pracy. Warunkiem jest, ze zywotno$¢ poszczegoinych komponentéw zalezy od trzeciej
mocy obcigzenia.

Stot 6 Klasyfikacja silnikow zgodnie z FEM 9.511

Klasa runtime

Obcigzeni ¢rednia V012 ‘ V0,25 V0,5 We1rSJa WleSJa We?ESJa WefJa
e o
zbiorcze S£ESCIEnna Sredni dzienny czas pracy w godzinach
<025 <05 <1 <2 | <4
1 k0.5 1Dm 1CM 1Bm 1Am 2m 3m 4m
2 0,5<k<0,63 1Dm 1Cm 1Bm 1AM 2m 3m 4m 5m
3 0,63<k<0,80 1Cm 1Bm 1Am 2m 3m 4m 5m
4 0,80k <1,00 1Bm 1Am 2m 3m 4m 5m
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2.12  Uwagi dotyczgce urzgdzen zabezpieczajgcych

2.12.1  Zabezpieczenie przed przecigzeniem

Zgodnie z normg DIN EN 14492-2 paragraf 5.2.2.1, wciaggniki o udzwigu ponad 1000 kg muszg by¢ wyposazone w
zabezpieczenie przed przecigzeniem. Wszystkie wielkosci nominalne sg standardowo wyposazone w regulowane
mechaniczne sprzegto poslizgowe bezposredniego dziatania typu 2 i elektrycznie posrednie zabezpieczenie przed
przecigzeniem. Chronig one wciaggnik i konstrukcje nosng przed przecigzeniem. Mechaniczne zabezpieczenie przed
przecigzeniem jest ustawione fabrycznie na okoto 160% obcigzenia nominalnego zgodnie z wyzej wymieniong norma.
Elektryczne zabezpieczenie przed przecigzeniem jest ustawione fabrycznie na okoto 125% obcigzenia nominalnego
zgodnie z wyzej wymieniong norma. Ponadto zintegrowane opdznienie czasowe jest rowniez ustawione na 1 s zgodnie
z wyzej wymieniong normg. Oznacza to, ze obcigzenie wieksze niz 1,25 obcigzenia nominalnego nie moze by¢ dalej
podnoszone po uptywie 1 s.

Tylko osoby, ktorych dotyczy (PLANETA-Hebetechnik GmbH) moga przerwaé dziatanie zabezpieczen
przecigzeniowych. Dokfadne kroki prawidtowej regulacji opisano w dodatkowej instrukcji.

Nieprawidtowe ustawienie mechanicznego urzgdzenia zabezpieczajgcego przed przecigzeniem moze powodowac

rozne problemy:

*  Przecigzenie: Jesli zabezpieczenie przed przecigzeniem jest ustawione zbyt nisko, moze zadziata¢ w normalnych
warunkach pracy i niepotrzebnie przerwac dziatanie. Moze to prowadzi¢ do przestojow i strat produkcyjnych.

*  Uszkodzenie sprzetu: Jesli zabezpieczenie przed przecigzeniem jest ustawione zbyt wysoko, moze to spowodowac
przecigzenie maszyny lub sprzetu. Moze to spowodowac uszkodzenie sprzetu, ktérego naprawa lub wymiana
bedzie kosztowna.

«  Zagrozenie bezpieczenstwa: Nieprawidtowo ustawione zabezpieczenie przed przecigzeniem moze réwniez
stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa. Jesli bezpiecznik nie zadziata na czas, moze to doprowadzi¢ do
przegrzania, pozaru lub innych niebezpiecznych sytuaciji.

2.12.2  Funkcja ZATRZYMANIA AWARYJINEGO

Zgodnie znormg DIN EN 14492-2, paragraf 5.2.3, wciggniki muszg by¢ wyposazone w funkcje zatrzymania awaryjnego.
Funkcja zatrzymania awaryjnego znajduje sie w gornej czesci przycisku wiszgcego. Funkcja ta musi by¢ dostepna i
gotowa do dziatania przez caty czas, niezaleznie od trybu pracy. Nacisniecie przycisku zatrzymania awaryjnego
powoduje natychmiastowe zatrzymanie ruchu i dziatania urzadzenia poprzez przerwanie doptywu energii do elementu
napedowego.

Po nacisnieciu przycisku zatrzymania awaryjnego operator nie moze ponownie uruchomi¢ urzadzenia, dopoki
wykwalifikowana osoba nie upewni sie, ze przyczyna, ktéra doprowadzita do zatrzymania awaryjnego, zostata
wyeliminowana i ze dalsze dziatanie systemu nie moze stanowi¢ zagrozenia.

2.12.3  Limity podnoszenia i opuszczania

Wciagnik jest fabrycznie wyposazony w dwa specjalne ograniczniki, ktére nazywane sg wytacznikami krancowymi
przektadni. Ograniczniki te sg przymocowane do kofcow wrzeciona metrycznego, ktére odwzorowuje caly zakres ruchu
urzadzenia. Na wrzecionie znajdujg sie dwa kota kolumnowe w roznych kolorach, ktére poruszajg sie liniowo wzdtuz
wrzeciona. Dotkniecie jednego z ogranicznikéw przez jedno z kotek przerzutki powoduje wystanie sygnatu do silnika
wciggnika tancuchowego w celu jego natychmiastowego zatrzymania. Zapobiegnie to wydostaniu sie tancucha poza
koniec wrzeciona i jego potencjalnemu uszkodzeniu. Wytgcznik kraricowy przektadni stuzy zatem jako urzgdzenie
zabezpieczajgce przed wypadkami lub uszkodzeniami. Zapewnia on, ze wciggnik tancuchowy dziata tylko w
przewidzianym zakresie i nie jest przecigzony. Ponadto chroni on réwniez przed sytuacjami przecigzenia, poniewaz silnik
automatycznie wytgcza sie, gdy taricuch osiggnie koniec wrzeciona.

Tylko osoby, ktérych dotyczy (PLANETA-Hebetechnik GmbH) moga ustawia¢ limit(y) skoku i opuszczania. Doktadne
kroki prawidtowej regulacji opisano w dodatkowej instrukcji.
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2.12.4 Modut sterowania i bezpieczenstwa (przetwornica czestotliwosci)
Elektryczne wciggniki fancuchowe oraz wozki elektryczne sg fabrycznie wyposazone w przetwornice czestotliwosci.
Przetwornica czestotliwosci oferuje kilka zalet w elektrycznym wciggniku tancuchowym:

«  Kontrola predkosci: Dzieki przetwornicy czestotliwosci predkos¢ urzgdzenia moze by¢ kontrolowana w sposob
precyzyjny i ciggty. Umozliwia to ptynne i kontrolowane przemieszczanie tadunkow.

»  Ochrona przed przecigzeniem: Przetwornica czestotliwosci automatycznie wykrywa sytuacje przecigzenia i chroni
elektryczny wciggnik tancuchowy przed uszkodzeniem. Moze odpowiednio dostosowa¢ moc lub zatrzymac prace,
aby zapobiec przecigzeniu.

*  Monitorowanie i kontrola faz: Falownik AC moze identyfikowac, kontrolowa¢ i monitorowac fazy. Jesli nastapi
odwrocenie faz, zostanie ono wykryte i automatycznie skorygowane. Ponadto przetwornica czestotliwosci jest w
stanie wykrywac awarie faz.

*  Monitorowanie temperatury: Temperatura urzgdzenia jest stale monitorowana przez przetwornice czestotliwosci.
Gdy temperatura osiggnie okreslony limit, urzadzenie wytgczy sie automatycznie, aby zapobiec przegrzaniu.
Spowoduje to wymuszong pauze.

+  Efektywnos¢ energetyczna: Dzieki zastosowaniu przetwornicy czestotliwosci mozna zoptymalizowa¢ zuzycie
energii przez elektryczny wciggnik tancuchowy. Falownik dostosowuje moc do aktualnego zapotrzebowania, a tym
samym zmniejsza straty energii.

*  Plynne uruchamianie i zatrzymywanie: Przetwornica czestotliwosci umozliwia ptynne uruchamianie i zatrzymywanie
elektrycznego wciggnika tancuchowego, co przektada sie na diuzsza zywotnos¢ podzespotéw. Powolny rozruch i
hamowanie minimalizujg naprezenia mechaniczne.

*  Elastycznos$c¢: Dzieki przetwornicy czestotliwosci mozna ustawi¢ rézne tryby pracy, takie jak rozne predkosci,
rampy przyspieszania i hamowania lub specjalne profile ruchu. Pozwala to na dostosowanie elektrycznego
wciggnika taricuchowego do réznych zastosowan.

*  Niskie koszty konserwaciji: Dzieki precyzyjnemu sterowaniu i zabezpieczeniu przed przecigzeniem przetwornicy
czestotliwosci, uszkodzenia elektrycznego weciggnika faricuchowego sg zminimalizowane. Obniza to koszty
konserwaciji i skraca czas przestojow.

Tylko osoby, ktérych dotyczy (PLANETA-Hebetechnik GmbH) mogg ustawia¢ limit(y) skoku i opuszczania. Doktadne
kroki prawidtowej regulacji opisano w dodatkowej instrukciji.

Uwaga: Nalezy przestrzegac ponizszych punktéw. Ich nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do powaznych zagrozen:

+  State zestawy parametrow nie moga by¢ zmieniane! W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z lokalnym dziatem
obstugi klienta lub firmg (PLANETA-Hebetechnik GmbH).

« W ciggu pierwszych 5 minut po wytgczeniu urzgdzenia nie wolno przeprowadza¢ zadnych czynnosci
konserwacyjnych ani testowych! Nalezy poczeka¢, az nastgpi roztadowanie elektryczne kondensatorow w
przetwornicy czestotliwosci.

*  Modyfikacje okablowania przetwornicy czestotliwosci sg niedozwolone.

»  Testy napiecia wytrzymywanego lub pomiary rezystancii izolacji (pomiar mega) nie mogg by¢ wykonywane, gdy
przetwornica AC jest podtagczona.

*  Nieprzestrzeganie tych przepisow moze doprowadzi¢ do zniszczenia przetwornicy czestotliwosci i spowodowac
powazne szkody materialne lub obrazenia ciata zagrazajace zyciu.

2.12.5 elektromagnetyczny hamulec sprezynowy

Zgodnie z normg DIN EN 14492-2 paragraf 5.4, wciggniki muszg by¢ wyposazone w sprezynowy hamulec
przytrzymujacy Hamulec sprezynowy to hamulec uruchamiany sitami elektromagnetycznymi i posiadajgcy dwie
powierzchnie cierne. Sita hamowania jest generowana przez sprezyny naciskowe, a moment hamowania jest
generowany w stanie beznapieciowym. Hamulec jest zwalniany przez sity elektromagnetyczne. Hamulec jest
przetgczany przez obwdd pradu statego. W stanie beznapieciowym hamulec musi by¢ w stanie bezpiecznie utrzymac
nominalne obcigzenie. Hamulec jest bezobstugowy i zaprojektowany na caty okres eksploatacji wciggnika. Aby
zapewni¢, ze hamulce zapewniajg wystarczajgcy moment hamowania, szczelina miedzy powierzchniami ciernymi musi
zosta¢ wyregulowana przed osiggnieciem wartosci maksymalnej. Gdy grubos¢ ptytek hamulcowych osiggnie wartos¢
minimalng, nalezy je wymienic. Przekroczenie maksymalnej szczeliny moze spowodowac brak mozliwosci zwolnienia
hamulcéw, przegrzanie ptytek hamulcowych oraz zmniejszenie sity hamowania i trwatosci. Moze to prowadzi¢ do
powaznych wypadkdéw. Hamulec sprezynowy jest wyregulowany fabrycznie i nie wymaga pozniejszej regulacii. Jesli
droga hamowania jest zbyt dluga, nalezy uwazac¢, aby nie dokonywa¢ zadnych regulacji na wtasng reke (PLANETA-
Hebetechnik GmbH), aby upewnic sie, ze wszystko dziata prawidtowo.

Tylko osoby, ktérych dotyczy (PLANETA-Hebetechnik GmbH) mogg ustawiac limit(y) skoku i opuszczania. Doktadne
kroki prawidtowej regulacji opisano w dodatkowej instrukciji.
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3 Montaz, instalacja i uruchomienie

3.1 Informacje ogdlne

Prace instalacyjne i konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez osoby zaznajomione z tematem i
upowaznione przez operatora do instalacji i konserwacji. Osoby te muszg by¢ zaznajomione z odpowiednimi przepisami
dotyczacymi zapobiegania wypadkom, takimi jak DGUV 52, DGUV 54 itp. i musza zosta¢ odpowiednio poinstruowane,
a takze przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi i montazu opracowane przez producenta.

Urzgdzenia o udzwigu do 1000 kg i bez napedzanych pojazdéw lub wciggnikdw musza zosta¢ zatwierdzone przed
pierwszym uruchomieniem, np. przez wykwalifikowang osobe. Urzadzenia o udzwigu powyzej 1000 kg lub z wiecej niz
jednym ruchem dzwigu o napedzie mechanicznym muszg zosta¢ zatwierdzone przez eksperta przed uruchomieniem.

Przed montazem i uruchomieniem urzgdzenia nalezy zwrécic uwage na kilka kwestii:

1. Upewnij sie, ze urzadzenie spetnia wymagane specyfikacje techniczne, takie jak udzwig, wysoko$¢ podnoszenia,
sita ciggniecia itp.

2. Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem ewentualnych uszkodzen podczas transportu.

3. Natychmiast po rozpakowaniu urzadzenia nalezy zapisa¢ najwazniejsze informacje dotyczace urzadzenia, takie jak
numer seryjny i wymiary haka, w przeznaczonej do tego celu tabeli (patrz oktadka).

4. Sprawd? lokalizacje, w ktorej chcesz zainstalowac urzagdzenie. Nalezy rowniez wzig¢ pod uwage wysokos¢ i drogi
dostepu do instalacji.

5. Upewnij sie, ze na miejscu znajduje sie statyka zawieszenia lub konstrukcji wsporczej. W zaleznosci od miejsca
instalacji, obejmuje to protokdt instalacji prawidtowo dobranych kotew dynamicznych w betonowych stropach,
dcianach lub fundamentach lub protokét prawidtowego dokrecenia momentu obrotowego $rub tgczacych w
konstrukcjach stalowych. W przeciwnym razie uruchomienie wciggnika jest niedozwolone.

6. Nalezy upewnic sie, ze podjeto wszelkie srodki ostroznosci, aby zapobiec wypadkom. Nalezy sprawdzic, czy sprzet

posiada niezbedne zabezpieczenia, takie jak wytgczniki awaryjne, zabezpieczenia przed przecigzeniem i ztgcza

bezpieczenstwa.

Upewnij sie, ze wszystkie czesci sg prawidtowo zmontowane, a wszystkie potagczenia sg bezpieczne i szczelne.

8. Jesli urzadzenie jest zasilane elektrycznie, nalezy upewni¢ sie, ze potgczenie elektryczne jest prawidtowo
zainstalowane i zgodne z lokalnymi przepisami. Nalezy rowniez sprawdzi¢, czy zasilanie jest wystarczajgce do
uruchomienia urzadzen.

9. Przed uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ doktadng kontrole sprzetu, aby upewni¢ sie, ze dziata on prawidtowo.
Sprawdz wszystkie funkcje, takie jak poruszanie sie w mozliwych kierunkach ruchu i hamowanie, aby upewnic sie,
ze dziatajg prawidtowo.

10. Przed pierwszym uruchomieniem nalezy zdjg¢ korek odpowietrzajacy wlewu oleju lub zawdr spustowy oleju na
gorze obudowy, aby unikng¢ zbyt niskiego lub zbyt wysokiego cisnienia w skrzyni biegow. Nalezy pamietac, ze po
zdjeciu korka odpowietrzajacego olej przektadniowy moze wyciekac z elektrycznego wciggnika tancuchowego, jesli
jest on przechowywany w niewtasciwy sposéb. Elektryczne wciggniki fancuchowe sg dostarczane z dozywotnim
smarowaniem i dlatego nie wymagajg uzupetiania oleju.

11. Upewnij sie, ze operatorzy urzgdzen posiadajg niezbedng wiedze i umiejetnosci do ich bezpiecznej obstugi. W
stosownych przypadkach zapewnij szkolenie, aby upewnic sie, ze operatorzy posiadajg niezbedng wiedze.

~

Ponadto nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujgce kwestie:

12. Po zawieszeniu/ponownym zawieszeniu urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy tancuch nosny odchodzi bezposrednio
od kota tancuchowego i prowadnicy tancucha oraz czy nie zakleszczyt sie lub nie zawigzat w wylocie tancucha
podczas transportu. Nalezy podkresli¢, ze taricuch musi by¢ zawsze nasmarowany.

13. Po okresie przechowywania dtuzszym niz dwa lata bez zasilania, napiecie przetwornicy czestotliwosci powinno by¢
powoli zwiekszane od OV do napiecia znamionowego. Mozna to zrobi¢ w ciggu 2-3 minut za pomocg zasilacza o
zmiennym napieciu. Nastepnie nalezy aktywowa¢ kondensator elektrolityczny w obwodzie gtéwnym na jedng
godzine pracy bez obcigzenia.

14. Przed uruchomieniem po dtuzszym przechowywaniu nalezy zapewni¢ normalne okablowanie i dziatanie bez
nienormalnych zjawisk, takich jak zaktocenia, przetezenia, wibracje silnika lub zmiany predkosci.

Wazne jest, aby przestrzega¢ wszystkich przepiséw i wytycznych dotyczacych bezpieczenstwa w celu unikniecia

wypadkéw i obrazen. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z producentem lub specjalistg w celu uzyskania
dodatkowych informacji i pomocy.

20



Montaz, instalacja i uruchomienie
3.2 Urzgdzenia i instalacje komponentow
W celu przeprowadzenia instalacji mechanicznej i elektronicznej, a takze montazu urzgdzenia, konieczne jest
skorzystanie z rozszerzonej instrukcji obstugi. Nalezy pamietac, ze montaz moze by¢ wykonywany wytgcznie przez
profesjonalistéw posiadajgcych odpowiednie przeszkolenie i autoryzacje (PLANETA-Hebetechnik GmbH) moze by¢
przeprowadzony! (PLANETA-Hebetechnik GmbH) nie ponosi odpowiedzialnosci za problemy wynikajagce z
nieautoryzowanej instalacji i montazu.

W przypadku montazu/instalacji elektrycznej wymagane sg nastepujace kroki:
*  Podtgczenie do sieci energetycznej,

*  podigczenie przetgcznika sterujgcego,

*  Regulacja wytgcznikow krancowych skrzyni biegow,

* Regulacja elektronicznych zabezpieczen przed przecigzeniem,

»  ustawianie parametrow przetwornicy czestotliwosci,

*  Regulacja hamulca

W przypadku montazu/instalacji mechanicznej wymagane sa nastepujgce kroki:
*  przygotowac i zmontowac zawieszenie urzgdzenia,

*  Przygotuj i zmontuj wigzke haka lub blok haka,

*  Wociggnij lub zmien fancuch nosny,

*  przygotowac i zamontowa¢ ogranicznik koricowy fancucha nosnego,
*  Zainstalowac akumulator tancucha,

. Ustanowienie potgczenia z podwoziem,

*  Regulacja mechanicznego zabezpieczenia przed przecigzeniem,

«  Aktywuj wentylacje skrzyni biegdw,

«  Ustanowienie potgczenia z podwoziem,

*  Smarowanie.

Wazne jest, aby wykonac¢ te kroki doktadnie i zgodnie z instrukcjami zawartymi w instrukcji obstugi, aby zapewnic
prawidtowg instalacje i montaz.

Ostrzezenie o obrazeniach spowodowanych btedami montazu

Nieprawidtowa instalacja moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata i/lub szkod materialnych! W zwigzku z tym prace

te mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez autoryzowany, przeszkolony personel, ktéry jest zaznajomiony z obstuga

urzgdzenia i przestrzega wszystkich przepiséw bezpieczenstwa:

*  Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapewni¢ wystarczajgcg swobode montazu.

»  Zabezpieczenie migjsc pracy i obszaréw niebezpiecznych.

*  Nosi¢ odziez ochronng!

»  Zachowac ostroznosc¢ przy otwartych elementach o ostrych krawedziach! Obrazenia!

*  Nalezy zwraca¢ uwage na porzadek i czysto$¢ w miejscu pracy. Przechowuj sprzet lub osprzet i narzedzia, ktére
nie sg potrzebne, w taki sposéb, aby wykluczy¢ ryzyko upadku.

+  Komponenty nalezy montowa¢ w sposob profesjonalny. Nalezy przestrzega¢ zalecanych momentow dokrecania
Srub. Nieprawidtowo zamocowane podzespoty moga spasc¢ i doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

*  Urzadzenie nalezy mocowac wytgcznie w przeznaczonych do tego punktach.

* Instalacje nalezy przeprowadzac¢ tylko wtedy, gdy spetnione sg wszystkie wymagania dotyczgce miejsca instalaciji.
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4 Opis produktu

4.1 Srodowiska operacyjne

Elektryczne wciggniki tancuchowe jako "urzadzenia samodzielne" lub w potgczeniu z podwoziem jednoszynowym mogg

by¢ uzywane w réznych obszarach i srodowiskach do podnoszenia i transportu ciezkich tadunkow w sposéb wydajny i

bezpieczny.

Oto kilka przyktadow typowych zastosowan:

*  Przemyst maszynowy: Elektryczne weciggniki tancuchowe sg wykorzystywane w przemysle maszynowym do
podnoszenia i transportu ciezkich czesci maszyn lub narzedzi.

*  Przemyst tworzyw sztucznych: Elektryczne wciggniki fancuchowe sg wykorzystywane w przemysle tworzyw
sztucznych do przenoszenia duzych plastikowych pojemnikow lub form.

*  Przetwérstwo metalii stali: Elektryczne wciggniki taricuchowe sg wykorzystywane w przemysle przetwoérstwa metali
i stali do podnoszenia i transportu ciezkich ptyt metalowych, belek stalowych lub innych czesci metalowych.

*  Obrodbka drewna: Elektryczne wciagniki tancuchowe sg wykorzystywane w przemysle drzewnym do podnoszenia i
transportu ciezkich bali lub paneli drewnianych.

*  Rolnictwo: Elektryczne wciggniki tanncuchowe mogg pomoc w przenoszeniu ciezkich tadunkow, takich jak worki z
paszg, maszyny rolnicze lub klatki do transportu zwierzat.

*  Budowa: Elektryczne wciggniki tancuchowe sg wykorzystywane na placach budowy do podnoszenia i transportu
materiatow, takich jak bloki betonowe, belki stalowe lub materiaty budowlane.

Ponadto istniejg rozszerzone obszary zastosowan elektrycznych wciggnikéw taricuchowych w wyspecjalizowanych

branzach, ktére mogg zosta¢ wdrozone na zadanie:

*  Przemyst motoryzacyjny: Elektryczne wciggniki faricuchowe sg wykorzystywane w przemysle motoryzacyjnym do
podnoszenia i transportu ciezkich komponentdw, takich jak silniki lub nadwozia samochodow.

*  Przemyst chemiczny i farmaceutyczny: Elektryczne wciagniki tancuchowe sg wykorzystywane w przemysle
chemicznym i farmaceutycznym do bezpiecznego przenoszenia beczek z chemikaliami, pojemnikow lub innych
ciezkich tadunkow.

*  Przemyst spozywczy: Elektryczne wciggniki fancuchowe sg wykorzystywane w przemysle spozywczym do
przenoszenia ciezkich pojemnikéw z zywnoscig lub sktadnikami.

*  Przemyst rozrywkowy: Elektryczne wciggniki tancuchowe sg wykorzystywane w przemysle rozrywkowym do
podnoszenia i przenoszenia elementdw scenicznych, takich jak sprzet oswietleniowy lub tta.

«  Energia wiatrowa i wodna: Elektryczne wciggniki fanncuchowe sg wykorzystywane w przemysle energii wiatrowej i
wodnej do podnoszenia i montazu ciezkich elementéw turbin wiatrowych lub turbin.

4.2 Warunki pracy

Elektryczne wciggniki tancuchowe jako "urzadzenia samodzielne" lub w potgczeniu z podwoziem jednoszynowym
powinny by¢ w miare mozliwosci instalowane w zadaszonych pomieszczeniach. W przypadku instalacji na zewnatrz
nalezy chronic je przed niekorzystnymi warunkami pogodowymi, takimi jak deszcz, $nieg, grad, bezposrednie Swiatto
stoneczne, kurz itp. W wilgotnym srodowisku, w potgczeniu z wigkszymi wahaniami temperatury, funkcje sg zagrozone
przez tworzenie sie kondensatu.

Ponizsze ogdine warunki uzytkowania musza by¢ Scisle przestrzegane w celu zachowania bezpieczenstwa sprzetu i
ludzi. Nieprzestrzeganie tych warunkéw moze spowodowac znaczne uszkodzenie urzgdzenia, a nawet powazne
obrazenia ciata. Przestrzeganie tych warunkéw ma zatem zasadnicze znaczenie. Specjalne warunki uzytkowania moga
zostac uzgodnione z producentem indywidualnie dla kazdego przypadku.

*  Temperatura otoczenia: -20°C do +45°C
*  Wilgotnosc: maks. 85% wilgotnosci wzglednej
«  Cisnienie barometryczne: 800hPa do 1,10hPa (0 m do maks. 1000 m n.p.m.)

4.3 Warunki i zakres dostawy

Elektryczny wciggnik fancuchowy i woézki jednoszynowe sg zazwyczaj dostarczane w stanie gotowym do uzycia.
Ponadto, w razie potrzeby, predkos¢ podnoszenia, rampa przyspieszania i zwalniania mogg by¢ sparametryzowane dla
konkretnych zastosowan. W tym celu potrzebne bedg oddzielne instrukcje programowania. Rzeczywisty zakres
dostawy moze roznic¢ sie od informaciji i uwag opisanych w niniejszym dokumencie, a takze od prezentacji graficznych
w przypadku specjalnych projektéw, zastosowania dodatkowych opcji zamawiania lub z powodu najnowszych zmian
technicznych. W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z producentem.

4.4 Funkcje urzadzenia

Elektryczny wciggnik tancuchowy i elektryczne wozki jednoszynowe sg wyposazone w inteligentng przetwornice

czestotliwosci, ktora oferuje uzytkownikowi szereg korzysci.

Oto kilka przyktadow tych korzysci:
Bezstopniowa regulacja predkosci obrotowej, czuty odbidr i pozycjonowanie obcigzen, ptynne uruchamianie i
zwalnianie, praca przy niskich wibracjach, wygtadzanie szczytow rozruchu i prgdu, rampy przyspieszania i
hamowania zapewniajg niskie wibracje obcigzenia, monitorowanie kierunku obrotéw, automatyczne wytgczanie w
przypadku przecigzenia, zintegrowane monitorowanie temperatury, zintegrowane zabezpieczenie przed
przegrzaniem, monitorowanie fazy i zwarcia.Licznik godzin pracy catkowitego czasu pracy, licznik godzin pracy
catkowitego cyklu pracy, interfejs diagnostyczny do wybudzania serwisu.

22



Opis produktu

4.5 Tabliczka(i) znamionowa(e)
Do urzgdzenia dotgczona jest tabliczka znamionowa z informacjami specyficznymi dla produktu.
Tabliczka znamionowa moze rézni¢ sie od ponizszej ilustraciji.

Elektryczny wciggnik ) ) ,
) Wozek na kotkach Wozek elektryczny
fancuchowy
Bitte Handbuch beachten! Bitte Handbuch beachten! Bitte Handbuch beachtenl
) PLANETA BiteHardbuc s O PLANETA e e b & PLANETA et bt
ELEKTROKETTENZUG | ELECTRIC CHAIN HOIST ROLLFAHRWERK | MANUAL TROLLEY ELEKTROFAHRWERK | ELECTRIC TROLLEY
Typ / Baujahr ‘ ‘ | Typ/ Baujahr
(Type / Year) (Type ! Year)
.| |
i (Serial-No.)
Tragf3higkelt / FEM
(Capacity / FEM) ‘ ‘ I Typ / Baujahr | ‘ Tragfihigkeit f FEM | | |
Hubgeschwindigkeit (Type / Year) (Capacity / FEM)
(Lifting speed) ‘ | Serien-r. ‘ Geschwindigkelt
Betriehsspannung (Serial-No.) (Move speed)
{Voltage) ‘ | Tragfhigkelt/ FEM | ‘ Betriebss
" pannung
Motarleistung (Capacity / FEM) (Voltage) | |
(Motor power) ‘ |
IsoL. KL f Schutzart Motortelstung | |
(Insu.class / Prot. clﬂss)‘ | (Motor power)
Kettentyp Isal. KL f Schutzart
(Type of chain) ‘ | {Insu.class / Prot. class)
PL Resser Str. 17, c € UK PLANETA-Hebetechnik GmbH, Resser Str. 17, k4653 Herne, c € UK PLAHET. mbH, ResserStr. 17, 3 c € UK
Germany, +49 (0) 2325 95800, www.planeta- hebetechnik.de CcA Germany, +49 (0) 2325 9580-0, wwiw_planets- hebetech ik de cA Germany, +49 {0) 2325 9580-0, werw.plansta-hebetechnik.de cA

*Tabliczki znamionowe stuza jako szablon i mogg mie¢ rézne formy graficzne.

0 Zgodnie z normg DIN EN 14492-2 rozdziat 7.3 i rozporzadzeniem w sprawie maszyn, wszystkie elektryczne wciggniki
taricuchowe i wozki jednoszynowe muszg by¢ trwale oznakowane w dobrze widocznym miejscu nastepujgcymi

informacjami:
¢ nazwa i adres producenta; e udzwig na wciaggniku ina dolnej +  Nominalna predkos¢
* oznaczenie serii lub typu; butli; podnoszenia;
*  Numer seryjny; »  Klasyfikacja trybu pracy +  Nominalna predkos¢ koszenia;
¢ Rok budowy; wciggnika; «  limity temperatury roboczej;

*  wymiary i jakos¢ wyposazenia
nosnego (tancuchow);
* warunki podtgczenia zasilacza;
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4.6 Schematy

PITCH PF

Poz. Oznaczenie \ Poz. \ Oznaczenie
1 Zawieszenie 5 Obudowa tancucha
Obudowa elektrycznego wciggnika | 6 tancuch nosny
tancuchowego
3 Kabel sterujgcy 7 Pivot
4 Przetacznik sterowania 8 Hak tadunkowy z zabezpieczeniem szczek haka
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PITCH PF z woézkiem na kotkach

Poz. Oznaczenie

Poz. Oznaczenie

1 Zawieszenie 6 Sruba podtrzymujaca

2 Obudowa elektrycznego wciggnika tancuchowego | 7 Obudowa tancucha

3 Kabel sterujgcy 8 tancuch nosny

4 Przetacznik sterowania Pivot

5 Podwozie 10 Hak fadunkowy z zabezpieczeniem szczek haka
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PITCH PF z wozkiem elektrycznym

Poz. Oznaczenie ' Poz. Oznaczenie
1 Zawieszenie 7 Zasilanie
2 Obudowa elektrycznego wciggnika | 8 Obudowa tancucha
tancuchowego
3 Kabel sterujgcy 9 tancuch nosny
4 Przetgcznik sterowania 10 Pivot
5 Wézek 11 Hak tadunkowy z zabezpieczeniem szczek haka
6 Sruba podtrzymujgca
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4.7 Specyfikacja i wymiary
Dziekujemy za zakup naszego produktu! Chcemy mie¢ pewnosc¢, ze posiadasz wszystkie informacije potrzebne do jak
najlepszego wykorzystania produktu. Nalezy pamietac, ze dane techniczne zakupionego produktu mozna znalez¢ w
ksigzce testowej i/lub w arkuszu danych technicznych. Ze wzgledu na duzg liczbe wariantow i mozliwych konfiguracji,
niestety nie jesteSmy w stanie wymieni¢ wszystkich danych technicznych w instrukcji obstugi. Ksigzka testowa i/lub
arkusz danych technicznych dostarczajg szczegétowych informacji o wydajnosci, funkcjach i specyficznych cechach
produktu. Znajdujg sie tam na przyktad informacje o zuzyciu energii, maksymalnym obcigzeniu lub kompatybilnosci z
innymi urzgdzeniami. W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych produktu lub potrzeby uzyskania dodatkowych
informacji zalecamy bezposredni kontakt ze sprzedawca.

4.7.1 Ogolne dane podstawowe dotyczgce elektrycznego wciggnika tancuchowego

Typ Specyfikacja

Konstrukcja zawieszenia:

Ucho do zawieszania lub hak przeciwpozarowy

Udzwig:

125 kg do 32 000 kg

Grupa FEM/ISO:

M3(1Bm) - M6 (3m)

Wysokos¢ podnoszenia:

Standard 3m

Scinanie:

1/1 do 8/2

Srednica farcucha nosnego: (stalowy
tancuch o krétkich ogniwach 3dn).

4x12mm do 16x45mm

Pojemnik na taricuch: dostepny standard

Numer tancucha obcigzenia: 1do?2

Predkos¢ podnoszenia: 0,6/0,1 m/min do 16/4 m/min
Napiecie robocze: 3PH / 400V / 50Hz
Wewnetrzny obwdd sterowania: 10 VAC

Sterowanie systemem:

sterowany czestotliwosciowo, z tagodnym rozruchem, w tym jednostka
sterujgca monitorujgca

Moc silnika:

0,2 kW do 11 kW

Cykl pracy:

ED 65% (360c/h)

Zabezpieczenie przed przecigzeniem:

Slizgajace sie sprzeglo (znajdujace sie za hamulcem)

Monitorowanie przecigzen:

elektroniczny, fabrycznie ustawiony na 110-125% SWL

Wytacznik krancowy podnosnika:

Wytacznik krancowy przektadni

Bezpiecznik termiczny: dostepny standard

Dziatanie: 2-stopniowy / wytgcznik awaryjny w standardzie
Klasa ochrony zgodna z normg IP66

ISO/EN 60529:

Temperatura otoczenia: -20 do +45°C

4.7.2  Ogodlne dane podstawowe wbzka jednoszynowego
Typ Specyfikacja
Ausfluhrung: Wozek na kotkach lub wézek elektryczny
Tragfahigkeit: 1200 kg do 13000 kg
FEM /1SO Gruppe: M5(2m)
Fahrgeschwindigkeit*: 16/4 m/min do 20/5 m/min
Material der Rader: Stal nylonowa
Betriebsspannung*: 3PH / 400V / 50Hz
Interner Steuerkreis™: 10 VAC

Steuerung™:

sterowany czestotliwosciowo, z tagodnym rozruchem, w tym jednostka
sterujgca monitorujgca

Motorleistung™:

0,15 kW do 2x0,6 kW

Einschaltdauer™:

ED 65% (360c/h)

Ochrona zgodna z normg ISO/EN | IP54
60529
Temperatura otoczenia: -20 do +45°C

* dotyczy tylko wozkéw elektrycznych
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4.8 Wymiary zawieszenia

Tabela 7 Wymiary zawieszenia

N .. Szerokos¢b  Wysokosc hy Wymiary
Typ zawieszenia = Kompatybilnos¢ wewnetrzne h;
[mm] [mm]
[mm]

PF 02

(Sgﬁ;‘? " PF 03 20 12 43
PFO05
Oczko PF 10

(Standard PF 12 28 18 57
Oczko PF 16

(Standard) PF 25 28 23 69
Oczko PF 32

(Standard) PF 40 28 23 81
PF 03

%‘ﬁki‘; PF 03 20 12 76
9 PF 05
Oczko PF 10

(diugi) PF 12 28 18 7
Oczko PF 16

(dtugi) PF 25 28 23 100
Oczko PF 32

(dtugi) PF 40 28 23 109

Wymiary podane w tabeli sg wymiarami teoretycznymi bez tolerancji. Czesci ciete ptomieniowo mogg mie¢
dopuszczalne tolerancje wynikajace z procesu produkcyjnego.

é Maksymalne zuzycie oczka: 5%

4.8.1 Wymiary haka
Tabela 8 Wymiary haka

. Szerokos¢ Hak Uziemienie  Szerokos¢ haka  Wysokos¢ haka
Oznaczenie

szczek g ) b h

haka

[mm] [mm] [mm] [mm]

GSN-010 22 28 13 17
GSN-020 27 34 18 22
GSN-05 34 43 37 31
GSN-1 40 48 43 37
GSN-1.6 45 56 46 48
GSN-2.5 50 63 52 58
GSN-4 56 71 68 73
GSN-8 80 100 92 99

Wymiary podane w tabeli s wymiarami teoretycznymi bez tolerancji.

Kute wsporniki lub haki tadunkowe mogg mie¢ dopuszczalne tolerancje wynikajace z procesu produkcyjnego.
Przypominamy o wprowadzeniu wartosci g, b i h w odpowiednich polach przed pierwszym uruchomieniem.

Te zarejestrowane wartosci sg wartosciami poczatkowymi dla kolejnych testow okresowych.

Maksymalne dopuszczalne rozszerzenie haka: 10%
Maksymalne zuzycie haka: 5%
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4.8.2 Wymiary tancucha

Tabela 9 Wymiary taricucha

Wymiary Srednica dn Skok fancucha Skok fancucha
[mm] 1t 11t
[mm] [mm]
4,0x12,0 4,0 12,0 132,0
5,2x15,0 5.2 15,0 165,0
6,0 x 18,0 6,0 18,0 198,0
7,2x21,0 7,2 21,0 231,0
9,0x27,0 9,0 27,0 297,0
11,3x 31,0 11,3 31,0 341,0
13,0 x 36,0 13,0 36,0 396,0
16,0 x 45,0 16,0 45,0 495,0

0 Wymiary podane w tabeli sg wymiarami teoretycznymi bez tolerancji.

Opis produktu

Kute fancuchy nosne mogg mie¢ dopuszczalne tolerancje wynikajgce z procesu produkcyjnego. Przypominamy o
wprowadzeniu wartosci dn, 1t i 11t w odpowiednich polach przed pierwszym uruchomieniem.

Odnotowane wartosci sg wazne dla kolejnych okresowych inspekciji.

é Maksymalne wydtuzenie zewnetrzne konczyny >3%, co odpowiada wydtuzeniu wewnetrznemu wynoszgcemu 5%.
Maksymalne zuzycie tgcza w jednym punkcie >10%
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5 Dziatanie

5.1 Ogdine srodki ochrony i zasady postepowania

Ogodlne wymagania dotyczgce pracy z urzagdzeniem:

*  Szkolenie: Operator powinien przej$¢ odpowiednie szkolenie, ktére zapozna go z podstawowg wiedzg na temat
bezpiecznej obstugi sprzetu. Szkolenie to moze odby¢ sie na przyktad w ramach szkolenia zawodowego.

«  Doswiadczenie: Oprocz szkolenia wazne jest rowniez praktyczne doswiadczenie w obstudze urzgdzenia. Operator
powinien mie¢ juz doswiadczenie i by¢ zaznajomiony z réznymi funkcjami i elementami sterujgcymi urzadzenia.

*  Poczucie odpowiedzialnosci: Operator powinien by¢ swiadomy swojej odpowiedzialnosci i przestrzegac przepisow
i srodkow bezpieczenstwa podczas obstugi urzadzenia. Obejmuje to na przyktad noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego i przestrzeganie zalecanych limitow obcigzenia.

Nalezy pamietac, ze doktadne wymogi i wymagania dotyczace obstugi takiego urzgdzenia mogg sie rozni¢ w zaleznosci
od kraju i obszaru uzytkowania. Dlatego zaleca sie zapoznanie sie z obowigzujgcymi zasadami i przepisami przed
rozpoczeciem uzytkowania.

511 Przed rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia

Przed rozpoczeciem pracy operator musi wykonac nastepujgce czynnosci:

1. Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem widocznych uszkodzen lub zuzycia. W przypadku wykrycia uszkodzen nalezy je
naprawic¢ przed uzyciem.

2. Sprawdzenie srodowiska pracy pod katem przeszkdd lub zagrozen, ktore mogtyby zaktdcac bezpieczng prace
sprzetu. Przeszkody powinny zostac¢ usuniete, a zrédta zagrozen wyeliminowane.

3. Sprawdzenie podnoszonego lub ciggnietego tadunku pod katem wagi, rozmiaru i stabilnosci. Urzgdzenie moze by¢
uzywane wytgcznie z tadunkami, dla ktorych zostato zaprojektowane.

4. Sprawdzenie punktéw mocowania urzadzenia w celu upewnienia sie, ze urzadzenie jest stabilne i bezpieczne.
5.  Weryfikacja prawidtowego smarowania tanicucha nosnego.
6. Przygotowanie elementdw sterujacych i zabezpieczajgcych urzgdzenia w celu upewnienia sie, ze dziatajg one

prawidtowo i sg tatwo dostepne.

7. Poinstruowanie innych oséb pracujgcych w poblizu sprzetu o planowanym uzyciu i $rodkach ostroznosci, ktore
nalezy podjac.

8. Wykonaj koncowg kontrole wzrokowg urzadzenia i Srodowiska pracy, aby upewnic sie, ze wszystko jest gotowe i
nie ma zadnych oczywistych zagrozen.

Dopiero po wykonaniu tych krokow i upewnieniu sie przez operatora, ze urzgdzenie dziata prawidtowo i moze by¢
bezpiecznie uzywane, mozna rozpocza¢ wiasciwg prace.

51.2 Podczas korzystania z urzgdzenia
Podczas uzytkowania nalezy bezwzglednie przestrzegac ponizszych punktow. Ich nieprzestrzeganie moze spowodowac
uszkodzenie urzgdzenia lub obrazenia ciata:

1. Podczas przenoszenia tadunkow nalezy zachowa¢ minimalng odlegto$¢ 0,5 m od czesci znajdujgcych sie w poblizu.

2. Nalezy przestrzega¢ maksymalnego dopuszczalnego udzwigu wciggnika.

3. Przed podniesieniem luzny sprzet nosny nalezy najpierw napigc.

4. Sprzet nos$ny musi by¢ prowadzony w taki sposob, aby mogt bez przeszkod wjezdzac i wyjezdzac.

5. tadunki musza by¢ zawsze podnoszone z postoju przy najnizszej dostepnej predkosci podnoszenia.

6. Zamocowany tadunek musi by¢ zawsze przymocowany do srodka masy. Hustanie, kotysanie lub ciggniecie pod
katem jest zabronione.

7. Podtgczony tadunek nie moze wisie€ przez dtuzszy czas.

8. Do utrzymywania tadunkéw nad osobami za pomocag urzadzen podnoszgcych nalezy stosowa¢ dodatkowe
zabezpieczenia zgodnie z DGUV V54.

Nalezy pamietaC, ze powyzsze przyktady sag jedynie fragmentami zastosowan i nie obejmujg w petni wszystkich
mozliwych scenariuszy. Stuzg one jedynie jako przewodnik, ktéry daje przeglad potencjalnych zagrozen. Nalezy
podkresli¢, ze odpowiedzialnos¢ za bezpieczne korzystanie z wyzej wymienionych urzgdzen spoczywa na uzytkowniku
lub operatorze.
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5.2 Prawidtowe podwieszanie tadunkow
Aby prawidtowo zawiesi¢ tadunek, nalezy wykonac¢ nastepujace kroki:

1. Sprawdz nosnos¢ zawiesia: upewnij sie, ze zawiesie jest odpowiednie do fadunku i ma wymagang nos$nosc.
Sprawdz, czy zawiesie nie jest uszkodzone lub zuzyte.

2. Wybdr whasciwego punktu kotwiczenia: Zidentyfikuj odpowiedni punkt kotwiczenia na tadunku. Moze to byc¢
specjalny punkt kotwiczgcy zaprojektowany do tego celu lub stabilna czes¢ tadunku o wymaganej nosnosci.

3. uzywaj wtasciwego zawiesia: wybierz odpowiednie zawiesie dla danego tadunku. Moze to by¢ pas do podnoszenia,
tanicuch, lina lub inne zawiesie. Upewnij sie, ze zawiesie spetia wymagania tadunku i jest odpowiednio oznaczone.

4. Prawidtowo zamocuj zawiesie: Upewnij sie, ze zawiesie jest prawidtowo umieszczone wokot punktu kotwiczenia i
zabezpieczone. Upewnij sig, ze zawiesie nie jest skrecone lub zagiete i ze jest napiete.

5. Sprawdz, czy zawiesie jest dobrze zamocowane: Przed podniesieniem tadunku nalezy sprawdzi¢, czy zawiesie jest
prawidtowo zamocowane i bezpiecznie osadzone. Sprawdz rowniez, czy wszystkie potgczenia i mocowania sg
odpowiednio dokrecone.

6. tadunek nalezy podnosi¢ ostroznie: tadunek nalezy podnosi¢ powoli i w sposdb kontrolowany, aby unikngc
nagtego przesuniecia lub przechylenia. Upewni¢ sie, ze tadunek pozostaje stabilny i nie kotysze sie.

7. Monitorowanie tadunku podczas transportu: Monitoruj tadunek podczas transportu, aby upewnic sie, ze pozostaje
on bezpieczny i stabilny. Zwrd¢ uwage na oznaki uszkodzenia lub poluzowania zawiesia.

Wazne jest, aby doktadnie przestrzega¢ tych krokéw w celu zapewnienia bezpieczenstwa podczas podwieszania
tadunkow. W przypadku niepewnosci lub skomplikowanych tadunkéw zaleca sie konsultacje z profesjonalista.

Dozwolony uzytek

v' Obcigzenie znajduje sie na linii $rodkowej haka lub kat
wewnetrzny jest mniejszy niz 120°.

Nieautoryzowane uzycie

X tadunek lub zawiesie nie wiszg w
prawidtowej pozycji.

X Kat jest wiekszy niz 120°.

X Zabezpieczenie szczek nie moze sie
zamknac.

X  Koncowka haka jest obcigzona.
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5.3 Operacja

5.3.1 Korzystanie z przetgcznika sterujgcego lub sterowania radiowego

Stacjonarne elektryczne wciggniki tancuchowe lub elektryczne weciggniki tancuchowe w potgczeniu z wozkami
elektrycznymi jednoszynowymi mogg by¢ obstugiwane za pomoca roznych elementow sterujgcych. W tym celu
dostepne sg dwa rodzaje sitownikoéw sterujgcych i sterownikéw radiowych. Pierwsza butelka kontrolna, typu Charlie
(pierwsze zdjecie od lewej), jest specjalnie zaprojektowana do stosowania w pojedynczych elektrycznych wciggnikach
tarncuchowych. Dzieki niemu mozliwe sg tylko ruchy pionowe, aby niezawodnie podnosi¢ i opuszczac fadunki. Druga
butelka sterujgca, typu Mike (drugie zdjecie od lewej), rowniez oferuje mozliwos¢ sterowania jednoszynowym
podwoziem elektrycznym. Pozwala to na realizacje liniowych ruchow jezdnych wzdtuz stalowej belki oprécz pionowych
operacji podnoszenia. W przypadku w petni elektrycznych systeméw dzwignicowych, w ktérych wszystkie ruchy majg
by¢ sterowane sita, wymagany jest przedtuzony sitownik sterujgcy. Umozliwia to ruch we wszystkich kierunkach
(operacje podnoszenia, ruch wzdtuz toru suwnicy i ruch wzdtuz mostu suwnicy). Alternatywnie, sterowanie radiowe
moze by¢ uzywane we wszystkich wymienionych aplikacjach (oba zdjecia po prawej). Ma to te decydujgca zalete, ze
jest bezprzewodowy, a zatem moze by¢ uzywany z réznych pozycji. Oznacza to, ze operator ma zawsze optymalny
widok na zatadowany tadunek, co zapewnia precyzyjng i bezpieczng kontrole. Nalezy jednak zauwazy¢, ze zastosowanie
sterowania radiowego zawsze wymaga akustycznego sygnatu ostrzegawczego, aby ostrzec wszystkich w poblizu o
aktywacji urzadzenia. Bardziej szczegdtowe opisy sterowania radiowego mozna znalez¢ w odpowiedniej instrukcji
obstugi.

Niektore prace i czynnosci sg niedozwolone podczas obchodzenia sie z urzgdzeniem, poniewaz mogg one wigzac sie
z zagrozeniem dla zycia i zdrowia oraz mogg spowodowac trwate uszkodzenie urzgdzenia, np.:

1. Niebezpieczne prowadzenie tadunku (np. oscylacja).

2. Prowadz tadunki ciggnace sie nad ludzmi.

3. Ciagnij lub przeciggaj dotgczone fadunki pod katem.

4. Oderwij zablokowane lub zakleszczone tadunki.

5. Przekroczenie maksymalnego dopuszczalnego obcigzenia i dopuszczalnych wymiarow obcigzenia.
6. Pozostaw zawieszone tadunki wiszgce bez nadzoru.

7. Odchyli¢ sprzet nosny od krawedzi.

8. Uzywaj sprzetu nosnego jako nosidta do przenoszenia.

9. Wrzuc tadunki do zwiotczatego tfadunku.

10. Nieprawidtowo mechanicznie obcigzy¢ przetgcznik sterujgcy.

11. Sterowanie pracg przetgcza sie nieprawidtowo czesto (tryb kranu).

12. Przewdz 0s6b jest zabroniony.

13. Manipulacja sprzetem mechanicznym i elektrycznym.
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6 Przechowywanie i transport

6.1 Informacje ogdlne

Podczas przechowywania urzadzenia nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce kwestie:

1. Lokalizacja: Miejsce przechowywania powinno by¢ suche, dobrze wentylowane i z dala od bezposredniego Swiatta
stonecznego. Wilgo¢ moze powodowac korozje, a bezposrednie swiatto stoneczne moze ostabia¢ materiaty.

2. Czystosc: Sprzet powinien by¢ czyszczony przed przechowywaniem w celu usuniecia brudu, kurzu i innych
zanieczyszczen. Zapobiega to korozji i wydtuza zywotnosc sprzetu.

3. Bezpieczenstwo: Urzgdzenie powinno by¢ przechowywane w bezpieczny sposob, aby unikng¢ wypadkéw lub

uszkodzen. Powinno by¢ przechowywane na solidnych i bezpiecznych poétkach lub stojakach, aby zapobiec jego

przewroceniu lub upadkowi. Ponadto nalezy upewni¢ sie, ze sruba odpowietrzajgca jest skierowana do gory w

elektrycznych wciggnikach fancuchowych, aby zapobiec mozliwemu wyciekowi oleju.

Opakowanie: Najlepiej, aby urzadzenie byto przechowywane w zamknietym opakowaniu.

Konserwacja: Przed przechowywaniem urzadzenie nalezy poddac konserwacji w celu zapewnienia jego idealnego

stanu. Moze to obejmowac sprawdzenie materiatdw eksploatacyjnych, uzupetnienie smaréw lub wymiane

uszkodzonych czesci.

6. Etykietowanie: Urzadzenie powinno by¢ wyraznie oznakowane w celu tatwej identyfikacji i dostepu. Utatwia to
przechowywanie i dostep do urzgdzenia w razie potrzeby.

7. Dokumentacja: Wazne jest, aby dokumentowac wszystkie istotne informacje o urzadzeniu, w tym dzienniki
konserwaciji, napraw i inspekcji. Pozwolito to na lepsze sledzenie i planowanie przysztych wdrozen.

8. Szkolenie: Osoby odpowiedzialne za przechowywanie sprzetu powinny posiada¢ odpowiednie przeszkolenie i
wiedze, aby zapewnic, ze sprzet jest przechowywany prawidtowo i nie stanowi zagrozenia.

ok

Wazne jest, aby postepowac zgodnie ze szczegdtowymi instrukcjami producenta i, jesli to konieczne, podja¢ dodatkowe
srodki ostroznosci w celu zapewnienia bezpieczenstwa i dtugowiecznosci wciggarek, wciggnikéw i sprzetu
holowniczego.

6.2 Ogodlne informacje o transporcie

Elektryczny wciagnik taricuchowy jest dostarczany jako kompletna konstrukcja z niezbednymi ramami nosnymi (dla
wiekszych tonazow) do transportu. Elektryczny wciggnik tancuchowy musi by¢ przymocowany w odpowiedni sposéb
do transportu. Przed podniesieniem elektrycznego wciagnika taricuchowego nalezy upewnic sie, ze urzadzenie mozna
podnies¢ w bezpieczny sposob. Osiadanie musi zawsze odbywac sie na ptaskiej i stabilnej powierzchni. Po
rozpakowaniu upewnij sie, ze tancuch tadunkowy jest oznakowany i zaplombowany. Sprawdz, czy tancuch nosny
schodzi bezposrednio z kota faricuchowego i prowadnicy taricucha i czy nie zakleszczyt sie lub nie zaplatat w wylocie
tancucha podczas transportu.
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7 Konserwacja

7.1 Personel konserwacyjny

Konserwacja urzgdzen lub maszyn moze by¢ wykonywana wytgcznie przez wykwalifikowane osoby. Doktadne
wymagania dotyczace kwalifikacji moga sie rézni¢ w zaleznosci od rodzaju sprzetu i wymagan prawnych. Zazwyczaj
osoby powinny posiada¢ nastepujace umiejetnosci i wiedze:

*  Kompetencje zawodowe: Osoby te powinny posiada¢ niezbedng specjalistyczng wiedze i umiejetnosci, aby méc
profesjonalnie wykonywac prace konserwacyjne.

*  Doswiadczenie: Jest to zaleta, jesli ludzie maja juz doswiadczenie w konserwaciji podobnego sprzetu lub maszyn.

*  Szkolenia i certyfikaty: W zaleznosci od rodzaju sprzetu lub maszyny, aby méc wykonywac konserwacje, moze byc
wymagane specjalne szkolenie lub certyfikaty.

*  ZnajomosSC przepisow bezpieczenstwa: Ludzie powinni by¢ zaznajomieni z obowigzujgcymi przepisami
bezpieczenstwa i przestrzegac ich podczas wykonywania prac konserwacyjnych.

Obowigzkiem pracodawcy jest zapewnienie, ze do przeprowadzania konserwacji zatrudniane sg wylacznie
wykwalifikowane osoby. Mozna to zapewni¢ poprzez szkolenia wewnetrzne, szkolenia zewnetrzne lub zlecanie pracy
zewnetrznym specijalistom.

7.2 Konserwacja

Konserwacja to ogodlny termin okreslajagcy wszystkie etapy pracy, ktére majg na celu zapewnienie funkcjonalnosci
maszyn i systemow. Konserwacja obejmuje zatem kontrole, serwis i naprawe. Obejmuje to réwniez etapy pracy, takie
jak ulepszanie i analiza stabych punktéw. Caty proces konserwaciji reguluje norma DIN 31051.

7.21 Kontrola

Inspekcja jest czescig konserwacji i odnosi sie do regularnej kontroli maszyny w celu zapewnienia jej wtasciwego stanu,
funkcjonalnosci i bezpieczenstwa. Komponenty, zespoly i sprzet sg badane pod katem oznak zuzycia, przeprowadzane
sg kontrole wizualne, a wartosci rzeczywiste sg porownywane z wartosciami docelowymi. Celem jest okreslenie postepu
zuzycia i ustalenie jego przyczyn. Inspekcja, znana rowniez jako badanie okresowe, jest przeprowadzana przez
wykwalifikowang osobe w okreslonych odstepach czasu, w zaleznosci od wptywu srodowiska i wykorzystania maszyny.
Wyniki kontroli majg wptyw na dalszg obstuge i uzytkowanie instalacji.

7.2.2 Konserwacja

Podczas konserwaciji na urzgdzeniu wykonywane sg prace. Przywracany jest stan docelowy. Prace konserwacyjne majg
na celu opoznienie postepu zuzycia lub, w najlepszym przypadku, catkowite jego zapobiezenie. Wszystkie podejmowane
dziatania powinny by¢ rejestrowane w protokole. Regularnie przeprowadzana i udokumentowana konserwacja
utrzymuje roszczenie gwarancyjne i zwieksza wartoS¢ odsprzedazy maszyny lub systemu. Zwykle odstep miedzy
dwoma przeglagdami wynosi jeden rok.

7.2.3 Przywrocenie

Jesli wadliwy komponent zostanie wykryty i wymieniony podczas prac konserwacyjnych, jest to srodek naprawczy.
Przywracany jest stan docelowy, tj. doskonate, funkcjonalne zachowanie operacyjne. Poprzez kontrole i konserwacie,
maszyna jest obserwowana, pielegnowana i hamowane jest jej zuzycie. Jednak po pewnym czasie, nawet jesli maszyna
jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem, czesto dochodzi do uszkodzen spowodowanych zuzyciem. Naprawy muszg
by¢ przeprowadzane natychmiast po wykryciu uszkodzenia. Uszkodzone czesci sg naprawiane lub wymieniane, w
zaleznosci od sytuacji i kosztow. Wymieniane mogg by¢ réwniez cate zespoty. Na koniec dnia nalezy przywrécic
funkcjonalnos¢ i bezpieczenstwo dziatania. Wszystkie dziatania naprawcze musza by¢ réwniez odnotowane w dzienniku
konserwaciji.

7.2.4  Czesci zamienne

Uszkodzone komponenty, ktére wymagajg wymiany z powodu zuzycia lub usterek podczas konserwacji lub naprawy,
powinny by¢ wymieniane przez wykwalifikowang osobe. Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne elementy ztgczne, czesci
zamienne i akcesoria zgodnie z listg czesci zamiennych producenta. Tylko te czesci sg objete gwarancjg. Wszelka
odpowiedzialno$¢ producenta za szkody spowodowane uzyciem nieoryginalnych czesci i akcesoriow jest wykluczona.

Nieprawidtowe lub wadliwe czesci zamienne mogg prowadzi¢ do uszkodzenia, nieprawidtowego dziatania lub catkowitej
awarii urzadzenia.
prowadzic.

W przypadku pytan lub zamawiania czesci zamiennych nalezy przygotowa¢ numer fabryczny lub numer zamdéwienia

(ksigzka testowa, tabliczka znamionowa na urzgdzeniu). Podanie tych danych gwarantuje otrzymanie prawidtowych
informacji lub wymaganych czesci zamiennych.
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7.3 amy prawne

W Niemczech kontrole maszyn przeprowadzane sg przez wykwalifikowany personel. Doktadne wymagania i kwalifikacje

personelu kontrolujgcego mogg sie rozni¢ w zaleznosci od typu maszyny i konkretnych przepisow. Podstawa prawna

do przeprowadzania kontroli maszyn w Niemczech jest okreslona w réznych przepisach ustawowych i wykonawczych,

w tym:

* Rozporzadzenie w sprawie bezpieczenstwa przemystowego (BetrSichV): Rozporzadzenie w sprawie
bezpieczenstwa przemystowego reguluje bezpieczenstwo i ochrone pracownikéw podczas korzystania ze sprzetu
roboczego, ktory obejmuje réwniez maszyny. Zawiera ono ogéine wymagania dotyczace testowania i konserwaciji
maszyn.

* Techniczne zasady bezpieczenstwa operacyjnego (TRBS): TRBS zawierajg zalecenia i informacje dotyczace
wdrazania rozporzadzenia w sprawie bezpieczenstwa przemystowego. Zawierajg one, miedzy innymi, informacje
na temat wymagan dotyczacych personelu inspekcyjnego i jego kwalifikacji.

«  Stowarzyszenia ubezpieczen od odpowiedzialnosci pracodawcow (BGV): Stowarzyszenia ubezpieczen od
odpowiedzialnosci pracodawcdéw wydajg przepisy w celu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
pracownikow w okreslonych sektorach lub obszarach dziatalnosci. Przepisy te mogg rowniez zawiera¢ wymagania
dotyczace personelu kontrolnego.

Konkretne wymagania dotyczgce personelu kontrolujgcego mogg sie rozni¢ w zaleznosci od typu maszyny. W
niektorych przypadkach moze by¢ wymagane specjalne szkolenie lub certyfikacja, aby moc przeprowadzac kontrole.
Zaleca sig zapoznanie sie z odpowiednimi przepisami i zasadami technicznymi w celu okreslenia konkretnych wymagan
dotyczacych personelu kontrolujgcego. Ponadto specyfikacje i zalecenia producenta moga réwniez zawiera¢ wazne
informacje na temat kwalifikacji personelu kontrolujgcego.

Uwaga: Aby uzyska¢ pozwolenie na testowanie komponentdw elektronicznych, osoba wykwalifikowana do testowania
musi ukonczy¢ szkolenie zawodowe w zakresie elektrotechniki lub posiada¢ inne wystarczajgce kwalifikacje
elektrotechniczne. Odpowiednie szkolenie zawodowe obejmuje, na przykitad, technika elektronika w réznych
dyscyplinach lub stopien inzyniera elektryka.

Jesli kontrola nie zostanie przeprowadzona lub zostanie przeprowadzona nieprawidtowo, mogg wystapi¢ rozne

negatywne konsekwencje. Oto kilka mozliwych skutkow:

«  Zagrozenia bezpieczenstwa: Jesli kontrole te nie zostang przeprowadzone lub zostang przeprowadzone
nieprawidtowo, potencjalne zagrozenia bezpieczenstwa mogg zosta¢ pominiete lub nie zostang podjete
odpowiednie dziatania. Moze to prowadzi¢ do wypadkdow, obrazen lub uszkodzen.

»  Zakiocenia operacyjne: Okresowe kontrole mogag by¢ réwniez wykorzystywane do identyfikowania i usuwania
potencjalnych awarii lub usterek na wczesnym etapie. Jesli testy te nie sg przeprowadzane lub sg wadliwe, mogg
wystgpi¢ awarie lub usterki, ktére mogg mie¢ wptyw na operacje i prowadzi¢ do strat lub opdznien w produkciji.

«  Konsekwencje prawne: W niektorych branzach okresowe kontrole sg wymagane przez prawo. Jesli kontrole te nie
sg przeprowadzane prawidtowo, moze to prowadzic do konsekwencji prawnych, takich jak grzywny,
odpowiedzialnos¢, a nawet postepowanie karne.

«  Koszty: Jesli okresowe kontrole nie sg przeprowadzane lub sg wadliwe, mogg zostac poniesione dodatkowe koszty.
Moze to by¢ spowodowane na przyktad naprawami, czesciami zamiennymi lub utratg czasu produkciji.

Podczas kontroli sprzetu sprawdzane sg rozne aspekty, aby upewnic¢ sie, ze sprzet dziata prawidtowo i jest zgodny z
obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa. Doktadne badania moga sie rozni¢ w zaleznosci od typu urzadzenia i
konkretnych wymagan, ale ogdinie sprawdzane sg nastepujgce punkty:

*  Kontrola wzrokowa: Sprawdza, czy urzadzenie nie jest uszkodzone zewnetrznie, np. czy nie ma pekniec,
odksztatcen lub oznak zuzycia.

«  Test funkcjonalny: Wciggnik jest testowany pod katem funkcjonalnosci poprzez zatadunek i przemieszczanie.
Obejmuje to sprawdzenie, czy wszystkie czesci dziatajg prawidtowo i czy nie wystepujg nietypowe dzwieki lub
wibracje.

*  Test udzwigu: Maksymalny udzwig wciggnika jest sprawdzany w celu upewnienia sie, ze spetnia on wymagane
normy. Mozna to zrobi¢ poprzez test obcigzenia lub sprawdzenie specyfikacji producenta.

*  Kontrola urzadzen zabezpieczajgcych: Wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce wciggnika sg sprawdzane w celu
zapewnienia ich prawidtowego dziatania. Obejmujg one na przyktad zabezpieczenie przed przecigzeniem, hamulce
i haki bezpieczenstwa.

«  Sprawdzenie instrukcji obstugi i oznaczen: Sprawdza sie, czy wciggnik jest wyposazony w aktualng instrukcije
obstugi i niezbedne oznaczenia.

Dlatego tez niezwykle wazne jest przeprowadzanie regularnych kontroli w celu zapewnienia bezpieczenstwa,
zapobiegania uszkodzeniom i zapewnienia ptynnego dziatania. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen lub
wad, przed ponownym uzyciem urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie naprawy lub wymiany. Kontrole te
powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z zaleceniami producenta i obowigzujagcymi przepisami.
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7.4 Czestotliwos¢ przegladow i konserwacii

Czestotliwos¢ przegladdw i konserwacii urzadzenia zalezy od czasu jego uzytkowania i obcigzen eksploatacyjnych. Z
reguty zaleca sie przeprowadzanie krétkich, regularnych przeglagddw i konserwacji w celu zapewnienia prawidtowego
funkcjonowania urzadzenia i wykrycia ewentualnych probleméw na wczesnym etapie. W przypadku niektorych urzadzen
wystarczajgca moze by¢ coroczna inspekcja, podczas gdy inne mogg wymagac¢ konserwaciji co szes¢ miesiecy lub
nawet czesciej. W kazdym przypadku nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw i regulacji. Ponadto nalezy
przeprowadzac regularng konserwacje, takg jak smarowanie ruchomych czesci, sprawdzanie czesci zuzywajgcych sie
i czyszczenie urzadzenia. Ponizsze informacije majag charakter orientacyjny.

Tabela 10 Rodzaje uzytkowania urzgdzenia

Normalne uzytkowanie/dziatanie:

Uzywaj z losowo roztozonymi obcigzeniami w granicach obcigzenia nominalnego|

Rodzaje uzytkowania

lub z rownomiernymi obcigzeniami ponizej 65% maksymalnej nosnosci przez
maksymalnie 15% czasu pracy.

Trudne uzytkowanie / obstuga:

IZastosowanie, w ktérym sprzet jest obstugiwany w ramach nominalnego limitu
obcigzenia i ktére wykracza poza normalne uzytkowanie.

Trudne uzytkowanie / obstuga:

Zastosowanie, w ktorym sprzet jest eksploatowany w normalnych lub trudnych
arunkach z nietypowymi warunkami pracy.

Tabela 11 Odstepy czasu w zaleznosci od rodzaju uzytkowania urzgdzenia
Interwaty w zaleznosci od rodzaju uzytkowania

Codzienna inspekcja:

przez operatora lub inne wyznaczone osoby przed rozpoczeciem codziennej
pracy.

Czeste inspekcije:

przez operatora lub inne okreslone osoby w odstepach czasu okreslonych na
podstawie ponizszych kryteriow:

*  Normalne uzytkowanie: co miesigc

*  Trudne dziatanie: od tygodniowego do miesiecznego

»  Ciezka praca: od codziennej do cotygodniowe;j

Nie ma potrzeby prowadzenia ewidencji.

Kontrola okresowa:

przez wyznaczone osoby w odstepach czasu okreslonych przez nastepujgce
kryteria:

*  Normalne uzytkowanie: corocznie

»  Trudne zadanie: co sze$¢ miesiecy

»  Ciezka praca: kwartalnie

Dokumentacja powinna by¢ przechowywana w celu ciggtej oceny stanu sprzetu.




7.5 Plan kontroli i konserwacji
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7.5.1 Codzienna inspekcja
Obiekt Rozpatrzenie skargi

Oznaczenia

Tabliczki znamionowe muszg by¢ obecne i zawiera¢ wszystkie istotne
informacje zgodnie z obowigzujgcg norma.

Obudowy i ostony ochronne

Obudowy i ostony ochronne musza by¢ obecne i nie moga by¢ powaznie
uszkodzone przez wplywy mechaniczne Ilub termiczne, ktore
uniemozliwiajg dalszg ochrone lub dziatanie urzgdzenia.

Akumulator taricuchowy

Akumulator tanicucha musi by¢ obecny i nie moze by¢ powaznie
uszkodzony przez czynniki mechaniczne Iub termiczne, ktore
uniemozliwiajg dalszg ochrone lub dziatanie urzgdzenia.

Elementy wigzgce

Wszystkie elementy mocujgce, takie jak sruby, nakretki, kotki, zawleczki
itp. muszg by¢ obecne i nie mogg by¢ uszkodzone przez wptywy
mechaniczne lub termiczne, ktore utrudniajg lub uniemozliwiajg dziatanie
urzgdzenia. Sprawdz wszystkie istniejace potgczenia srubowe pod katem
odpowiednich wartosci momentu obrotowego.

Ukfad hamulcowy

Hamulec musi bezpiecznie i trwale utrzymywac podigczony tadunek.
Hamulec nie moze wydawa¢ Zzadnych nienormalnych dzwiekow.
Otwieranie i zamykanie hamulca musi by¢ styszalne akustycznie. Po
nacisnieciu PRZYCISKU ZATRZYMANIA AWARYJNEGO hamulec musi
natychmiast zatrzymac ruch.

Hak tadunkowy i zabezpieczenie szczek
haka

Urzgdzenie zabezpieczajgce szczeki haka musi znajdowac sie na swoim
miejscu. Haki tadunkowe i zabezpieczenia szczek haka nie mogg byc¢
powaznie uszkodzone przez czynniki mechaniczne lub termiczne, ktore
utrudniajg lub uniemozliwiajg ich dziatanie i bezpieczng obstuge. Hak musi
mie¢ mozliwos¢ swobodnego obracania sie i czystego zamkniecia
zabezpieczenia szczeki haka. Nalezy uwzgledni¢ limit zuzycia haka
tadunkowego zgodnie z instrukcjg obstugi.

tancuch nosny i ogranicznik korca
tancucha nosnego

tancuch nosny i ogranicznik koncowy taricucha nosnego nie mogg by¢
powaznie uszkodzone przez wptywy mechaniczne lub termiczne, ktére
utrudniajg lub uniemozliwiajg bezpieczna prace urzadzenia. Obejmuje to
niedopuszczalne odksztatcenia, pekniecia, zuzycie, rozszerzanie,
skrecanie, brak smarowania fancucha, uszkodzenia termiczne, korozje
itp. Limit zuzycia tancucha nosnego musi by¢ uwzgledniony zgodnie z
instrukcijg obstugi.

Wytgczniki kraricowe skrzyni biegow

Silnik musi zatrzymac ruch po osiggnieciu pozycji kocowych haka.

Przetgcznik sterowania i sterowanie
radiowe

Piktogramy kierunkéw ruchu przetgcznika sterujgcego lub sterowania
radiowego muszg odpowiadac rzeczywistym ruchom.
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7.5.2 Czeste inspekcje

W przypadku czestych inspekcji nalezy przeprowadzac¢ takie same kontrole, jak w przypadku inspekcji codziennych.
Ponadto nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole.

Obiekt

Zawieszenie urzadzenia

Rozpatrzenie skargi

Zawieszenie urzgdzenia (czes¢ ptomieniowa i $ruby mocujace) nie moze
zosta¢ powaznie uszkodzone przez wptywy mechaniczne lub termiczne,
ktore utrudniajg lub uniemozliwiajg jego dziatanie i bezpieczng
eksploatacje. Nalezy wzig¢ pod uwage limit zuzycia zawieszenia
urzadzenia zgodnie z instrukcjg obstugi.

tancuch nosny

tancuch nosny nalezy regularnie sprawdzac pod katem zanieczyszczen
lub silnego Scierania. Ponadto fancuch nosny musi by¢ smarowany
odpowiednim smarem zgodnie z rozdziatem Smarowanie.

Kabel sterujgcy

Przewdd sterujgcy nie moze by¢ powaznie uszkodzony przez czynniki
mechaniczne lub termiczne, ktére zakidcajg Ilub uniemozliwiajg
bezpieczne dziatanie urzgdzenia. Obejmuje to niedopuszczalne
odksztatcenia, zuzycie, zagiecia, pekniecia lub $lady Scierania.
Odcigzenie kabla musi by¢ obecne i krotsze niz przewdd sterujgcy.
Ponadto nalezy sprawdzi¢ wtyczki i gniazda.

Przewdd zasilajgcy

Kabel zasilajgcy nie moze by¢ powaznie uszkodzony przez czynniki
mechaniczne lub termiczne, ktére utrudniajg Ilub uniemozliwiajg
bezpieczne dziatanie urzadzenia. Obejmuje to niedopuszczalne
odksztatcenia, zuzycie, zagiecia, peknigcia lub slady Scierania. Ponadto
nalezy sprawdzi¢ wtyczki i gniazda.

Sruby nosne i elementy dystansowe
(podwozie)

Sruby nosne i elementy dystansowe nie moga byé powaznie uszkodzone
przez wptywy mechaniczne Ilub termiczne, ktdre utrudniajg Iub
uniemozliwiaja  bezpieczne  dziatanie  sprzetu.  Obejmuje  to
niedopuszczalne odksztatcenia, zuzycie, zagiecia, pekniecia lub $lady
$cierania. Ponadto nalezy sprawdzi¢ wtyczki i gniazda. Ponadto nalezy
sprawdzi¢ ustawienie wzgledem srodka nosnika elektrycznego wciggnika

taricuchowego.
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W przypadku kontroli okresowej nalezy przeprowadzi¢ te same kontrole, co w przypadku kontroli codziennych i
czestych. Ponadto nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole.

Obiekt

Prowadnica tarcucha nosnego i ptyta

podstawy

Rozpatrzenie skargi
Prowadnica tancucha nosnego nie moze by¢ powaznie uszkodzona przez

wptywy mechaniczne lub termiczne, ktdre utrudniajg lub uniemozliwiajg
bezpieczne dziatanie urzadzenia. Obejmuje to niedopuszczalne
odksztatcenia, pekniecia, ztamania, zuzycie, uszkodzenia termiczne,
korozje itp.

Nakretka tancucha

Nakretka fancucha nie moze by¢ powaznie uszkodzona przez czynniki
mechaniczne Iub termiczne, ktére utrudniajg lub uniemozliwiajg
bezpieczne dziatanie urzgdzenia. Obejmuje to niedopuszczalne
odksztatcenia, pekniecia, ztamania, zuzycie, uszkodzenia termiczne,
korozje itp. Ponadto nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ dopasowania i stan
smarowania.

Transmisja

Przektadnia nie moze by¢ powaznie uszkodzona przez czynniki
mechaniczne lub termiczne, ktére utrudniajg Ilub uniemozliwiajg
bezpieczne dziatanie urzadzenia. Obejmuje to niedopuszczalne
odksztatcenia, pekniecia, ztamania, zuzycie, uszkodzenia termiczne,
korozje itp. Przektadnia musi by¢ rowniez sprawdzona pod katem
wyciekow i nietypowych odgtosow pracy, takich jak grzechotanie,
chrupanie lub zgrzytanie.

Ochrona przed przecigzeniem

Wartosci ustawien elektronicznego i mechanicznego zabezpieczenia
przed przecigzeniem nie mogg byC¢ nizsze ani przekroczone. Wartosci
ustawien mozna znalez¢ w odpowiednich rozdziatach.

Pomiar rezystanciji przewodu
ochronnego i pomiar izolacji

Pomiar rezystancji przewodu ochronnego mierzy rezystancje przewodu
ochronnego urzadzenia elektrycznego, aby upewnic¢ sie, ze potaczenie z
uziemieniem dziata prawidtowo. Pomiar izolacji mierzy rezystancije izolacji
miedzy przewodami elektrycznymi a obudowg urzadzenia w celu
okreslenia, czy izolacja jest wystarczajgca, aby zapobiec awariom lub
zwarciom. Oba pomiary sg wykorzystywane do wykrywania i eliminowania
potencjalnych zagrozen bezpieczenstwa, takich jak usterki uziemienia lub
wady izolacji na wczesnym etapie.

Rolki biezne i prowadzace

Rolki biezne i prowadzgce nie mogg by¢ powaznie uszkodzone przez
czynniki mechaniczne lub termiczne, ktére utrudniajg lub uniemozliwiajg
bezpieczng prace urzgdzenia. Obejmuje to niedopuszczalne
odksztatcenia, kruche pekniecia, zuzycie, uszkodzenia termiczne, korozje

itp.

Stalowa belka i zderzak wozka

Belki stalowe i zderzaki wozkow nie mogg by¢ powaznie uszkodzone
przez czynniki mechaniczne lub termiczne, ktére utrudniajg Ilub
uniemozliwiajg ~ bezpieczne  dziatanie  sprzetu.  Obejmuje  to
niedopuszczalne odksztatcenia, kruche pekniecia, zuzycie, uszkodzenia
termiczne, korozje, odpryski farby itp. Bieznia belki stalowej musi by¢

wolna od ciat obcych, takich jak brud i kurz.
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8
8.1

Rozwigzywanie problemow i usuwanie usterek
Usterki

Jesli podczas korzystania z urzgdzenia wystapi usterka, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

01.

2.

40

Natychmiast przerwac uzytkowanie i sprawdzi¢ przyczyne: Natychmiast przerwac uzytkowanie, aby unikngc
dalszych uszkodzen lub wypadkow. Doktadnie sprawdz urzadzenie, aby zidentyfikowac przyczyne usterki. Sprawdz
przektadnie, tanicuch i inne elementy pod katem uszkodzen, zuzycia lub zablokowania.

Usuniecie usterki i przywrécenie funkcjonalnosci: W zaleznosci od rodzaju usterki konieczne moze by¢ podijecie
roznych dziatan. Na przyktad nalezy usung¢ ciata obce lub zanieczyszczenia blokujgce urzgdzenie. W przypadku
zuzycia lub uszkodzenia konieczna moze by¢ wymiana lub naprawa czesci. W przypadku powaznych usterek
nalezy wezwac specjaliste w celu przeprowadzenia naprawy. Upewnij sie, ze urzadzenie dziata prawidtowo po
usunieciu usterki. Ponownie sprawdz wszystkie komponenty, aby upewni¢ sie, ze sg prawidtowo zmontowane i w
dobrym stanie.

Kontrola bezpieczenstwa: Przed ponownym uzyciem urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢ kontrole bezpieczenstwa,
aby upewnic sie, ze jest ono bezpieczne i niezawodne. Sprawdz no$nosc¢, punkty mocowania i wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce.

Wazne jest, aby naprawy lub konserwacje urzgdzenia wykonywat wytgcznie przeszkolony personel, aby zapobiec
dalszym uszkodzeniom lub wypadkom.



0

0

Jesli w napedzie AC wystgpig btedy, panel sterowania (patrz wyswietlacz powyzej)
wyswietli komunikat o btedzie. W miedzyczasie aktywowany jest przekaznik elektryczny,
przetwornica czestotliwosci zatrzymuje dziatanie, a silnik elektryczny zatrzymuje sie.
Przyczyne komunikatu o btedzie mozna szczegétowo okresli¢ za pomocg kodu tabeli. Po

Rozwigzywanie problemdw i usuwanie usterek
8.2 Komunikaty o btedach i metody korekcji przetwornicy czestotliwosci

usunieciu btedéw nalezy wykona¢ ponizsza procedure, aby zresetowac biad:
1. Zresetuj panel sterowania za pomocg przetgcznikow DIP lub zewnetrznego panelu
sterowania (opcja).
2. Resetowanie bteddw.
3. Odfacz zasilanie na 10 minut, a nastepnie podtgcz je ponownie.

Jesli usterki nie ustgpig po ponownym uruchomieniu, nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym sprzedawcg lub
(PLANETA-Hebetechnik GmbH). Nieautoryzowane naprawy sg zabronione!

Tabela 12 Kod bfedu

Mozliwe sposoby rozwigzywania

Kod btedu Informacije Przyczyna btedu ,

problemow

-Lu- Podnapiecie szyny DC Na poczatku wigczania i na | Wigczanie i wytgczanie

koncu wytgczania zasilania. urzadzenia.

Zbyt niskie napiecie | Sprawdz napiecie wejsciowe.
wejsciowe. Nieprawidlowe | Sprawdz okablowanie i podtgcz
okablowanie prowadzi do zbyt | falownik prawidtowo.

niskiego napiecia sprzetu.

E0001 Prad przetezeniowy na wyjsciu | Nieprawidtowy ruch miedzy | Podtgcz prawidtowo silnik.
falownika wirnikiem a silnikiem. Prawidtowo sparametryzuj silnik
(Proces przyspieszania) Niewfasciwe parametry | U00.16-U00.20.

silnika. Falowniki o wiekszej mocy.

E0002 Prad przetezeniowy na wyjsciu | Moc uzywanego falownika jest | Nalezy ustawi¢ prawidtowy czas
falownika zbyt niska. przyspieszania i zwalniania
(Proces opdznienia) Czas U00.01-U00.02.

przyspieszania/zwalniania jest | Selbsteinstellung der Elder

E0003 Prad przetezeniowy na wyjsciu | zbyt krétki. (U00.22).
falownika Sterowanie wektorowe bez
(proces o statej predkosci) samooptymalizaciji silnika.

E0004 Przepiecie szyny DC Prad wejsciowy jest zbyt | Sprawdz zasilanie.

(Proces przyspieszania) wysoki. Czas opoznienia jest | Ustawienie odpowiedniego czasu
zbyt krotki. opoznienia (U00.02).

E0005 Przepiecie szyny DC Nieprawidtowy dobdr | Prawidtowy — dobdr  rezystora
(Proces opdznienia) urzadzenia hamujgcego. hamowania.

E0006 Przepiecie szyny DC
(Stata predkosc¢
Proces)

E0009 Przegrzanie radiatora/zeber Temperatura zewnetrzna | Zmniejszone zuzycie, poprawa

przekracza specyfikacje. wydajnosci.

Zewnetrzna wentylacja | Wentylacja zewnetrzna
przetwornicy  czestotliwosci | prostownika.

jest zbyt niska. Wymiana wentylatoréw
Uszkodzony wentylator. Popros o obstuge klienta.

Awaria  obwodu  czujnika

temperatury.

E0012 Automatyczny Uptynat limit czasu | Badanie uzwojen silnika.
Uszkodzone ustawienie | automatycznego ustawiania | Prawidtowo ustaw parametry
parametru parametrow. silnika (U00.16-U00.20).

Popros o obstuge klienta.

E0014 Btad w Uszkodzony miernik | Skontaktuj sie z producentem w

Biezgcy pomiar natezenia pradu. celu naprawy.
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Kontynuacja

Kod btedu

Informacje

Przyczyna btedu

Mozliwe sposoby rozwigzywania

probleméw

E0015 Btad fazy wejsciowej W trojfazowych konwerterach | Sprawdz  trojfazowe  zasilanie
wejsciowych, trojffazowe | wejsciowe.
zasilanie wejsciowe jest poza | Popros o obstuge klienta.
faza.

E0016 Poczatkowy btad fazy Wyjscie trojffazowe | Sprawdz okablowanie  miedzy
konwertera jest przerwane lub | konwerterem a silnikiem.
nie jest w fazie. Konserwacja jakosci silnika.
Przesuniecie  fazowe  na | Popros$ o obstuge klienta.
przetwornicy — czestotliwosci
jest nieprawidtowe.

Zwarcie  fazy  wyjsciowej
falownika

EO0017 Falownik przecigzony Krétki czas przyspieszania Regulacja czasu przyspieszenia
Nieprawidtowo ustawione | (U00.01).
parametry silnika. Prawidtowo ustaw  parametry
Sterowanie wektorowe bez | silnika (U00.16-U00.20).
samoregulacji ~ parametrow | Automatyczne ustawianie
silnika. parametrow (U00.22).

Zbyt niskie napiecie sieciowe | Sprawdz napigcie sieciowe.
Silnik przecigzony. Wybor odpowiedniego
konwertera.

E0019 Silnik przeciazony Zbyt niskie napiecie sieciowe. | Sprawdz napigcie sieciowe.
Diugotrwata praca z drobnym | Diugotrwata praca z drobnym
skokiem i silniki bez | skokiem i praca w ciezkich
konwertera do duzych | warunkach, wymiana
obcigzen. przetwornicy czestotliwosci.

Silnik zablokowany lub | Kontrola obcigzenia i przektadni
przecigzony. mechaniczne;.
E0021 Btgd dostepu do karty | Btagd w obwodzie pamieci na | Skontaktuj sie z producentem w
kontrolnej karcie sterowania EEPROM. celu naprawy.
EEPROM

E0022 Btedy odczytu/zapisu w | Btad w obwodzie pamieci na | Wymiana panelu sterowania.
zewnetrznym karcie sterowania EEPROM. Skontaktuj sie z producentem w
Bedienfeld EEPROM celu naprawy.

E0023 Btgd w ustawieniu parametru Roéznica miedzy mocg | Wybor silnika dopasowanego do
znamionowg silnika a mocg | mocy konwertera.

Znamionowg przetwornicy | Prawidlowo ustaw parametry
czestotliwosci jest zbyt duza. | silnika (U00.16-U00.20).
Niewfasciwe ustawienie

parametrow silnika

E0024 Awaria urzagdzen zewnetrznych | Blad podtaczenia urzadzen | Sprawdz podigczenie urzgdzen
zewnetrznych. zewnetrznych.

E0030 Awaria hamulcow Stycznik hamulca nie porusza | Sprawdz linke hamulca.
sie. Wymien stycznik hamulca.
Stycznik hamulca jest | Sprawdz przewody recyrkulacii
uszkodzony. hamulcow.
Stycznik  hamulca  dziata
normalnie i nie ma sygnatu
zwrotnego.

E0032 Nieprawidtowe dziatanie Krotkotrwate  nieprawidtowe | Regulacja F24.27 (nieprawidtowy

Otwarcie hamulca otwarcie zamka. czas  przetaczania  otwarcia

Zbyt  wysokie  ustawienie | blokady).
natezenia/momentu Regulacja natezenia/ momentu
obrotowego hamulca | obrotowego hamulca
spustowego. spustowego.
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8.3

Rozwigzywanie problemdw i usuwanie usterek

Przyczyny nieprawidtowego dziatania i Srodki zaradcze

Ponizsza tabela zawiera podsumowanie gtownych zaburzen i punktow kontrolnych dla kazdego objawu. Nalezy
pamietac, ze nie jest to wyczerpujgca lista wszystkich mozliwych usterek.

Tabela 13 Przyczyny nieprawidtowego dziatania i $rodki zaradcze

Awaria
Urzadzenie nie wigcza sie

Mozliwa przyczyna btedu
Napiecie sieciowe niedostepne

Punkty testowe
Whytgcznik gtéwny dzwigu, kabel
zasilajgcy, okablowanie wewnetrzne,

Urzgdzenie wykazuje btad

Nieprzestrzegane warunki otoczenia,
wnikanie wilgoci, wody lub pytu

Ostona elektrycznego wciagnika
tancuchowego, ostona elektrycznego
wodzka jednoszynowego, ostona
sitownika sterujgcego

Urzadzenie nie porusza sie
(poziomo/pionowo)

Zaktocenie lub przerwanie kabla
zasilajgcego lub sterujgcego

Kran-Hauptschalter, kabel zasilajgcy,
kabel sterujgcy, butelka sterujaca /
sterowanie radiowe, okablowanie
wewnetrzne,

Zadziatat wytacznik krancowy skrzyni
biegdw

Whytgcznik krancowy skrzyni biegow

Btad fazy

Kabel sieciowy, kabel sterujacy,
sitownik sterujgcy, silnik, okablowanie
wewnetrzne

Zadziatato zabezpieczenie przed
przecigzeniem

Przetwornica czestotliwosci /
parametry, mechaniczne sprzegto
poslizgowe

Hamulec nie zwalnia sie

Kabel sterujgcy, sitownik sterujgcy,
przetwornica czestotliwosci /
parametry, hamulec

Urzgdzenie porusza sie
jednostronnie
(poziomo/pionowo)

Podciecie lub przerwanie kabla
sterujacego

Kabel sterujgcy, cylinder sterujgcy,
przetwornica czestotliwosci / parametry

Zanieczyszczone powierzchnie jezdne
belki

Powierzchnia jezdna belki

Nadmierny zakres ruchu
podnoszenia i opuszczania
jest zbyt duzy lub zbyt maty.

Nieprawidtowe parametry przetwornicy
czestotliwosci

Przetwornica czestotliwosci /
parametry elektrycznego wciggnika
tancuchowego

Spadki obcigzenia

Hamulec nie zamyka sie prawidtowo,
mechaniczne zabezpieczenie przed
przecigzeniem nieprawidtowo ustawione
lub zuzyte

Hamulec, mechaniczne zabezpieczenie
przed przecigzeniem, instrukcja
obstugi, personel

Przesuniecie boczne jest zbyt
duze lub zbyt mate.

Nieprawidtowe parametry przetwornicy
czestotliwosci

Przetwornica czestotliwosci /
parametry elektrycznego wozka
jednoszynowego

Dotgczony tadunek jest zbyt duzy lub
przemieszczany zbyt szybko

Instrukcje obstugi, personel

tancuch tadunkowy zuzywa
sie zbyt mocno lub zbyt
szybko, tancuch przeskakuje

Brak lub niewystarczajgce smarowanie
tancucha. Ze wzgledu na szczegdlne
warunki pracy, tancuch stale przenosi
czgsteczki pylu sprzyjajagce zuzyciu.
Kieszonkowe koo tancuchowe i/lub
prowadnica taricucha sa zuzyte z powodu
ekstremalnych  warunkéw pracy lub
bardzo dtugiego okresu eksploataciji.

Smarowanie taricucha nosnego,
czyszczenie tancucha nosnego,
instrukcje konserwaciji,

Nietypowe odgtosy w
napedzie tancuchowym,
przeskakiwanie tancucha

Przekroczony limit zuzycia tancucha, zbyt
dtugi tancuch, niewtasciwy tancuch

tancuch nosny, prowadnica tancucha,
instrukcje konserwaciji

Nietypowe odgtosy na wozku
kolejki jednoszynowej

Zanieczyszczone powierzchnie jezdne
belki, nieprawidtowo ustawiony rozstaw
kot, zuzyte tozyska, zbyt duzy tadunek
zamocowany | pozostawiony  w
zawieszeniu przez diugi czas.

Powierzchnia jezdna belki, rozstaw kot,
rolki jezdne i prowadzace, instrukcja
obstugi, personel

Hak tadunkowy nie obraca sie

Zabrudzone haki fadunkowe, uszkodzone
elementy wewnetrzne

Hak tadunkowy, smarowanie haka
tadunkowego, czyszczenie haka
tadunkowego, instrukcja obstugi,
instrukcja konserwacji
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Likwidacja i utylizacja

9 Likwidacja i utylizacja

9.1 Likwidacja i utylizacja

Urzadzenie nalezy wycofaC z eksploatacji i/lub zutylizowac, jesli przestanie dziata¢ lub zostanie nieodwracalnie
uszkodzone. Moze to mie¢ rowniez miejsce w przypadku, gdy urzgdzenie jest przestarzate i wymaga wymiany na
nowszg wersje. Wazne jest, aby utylizacja byta przeprowadzana zgodnie z lokalnymi przepisami i prawami, aby unikng¢
szkdéd dla srodowiska. W niektorych przypadkach urzgdzenia mozna réwniez podda¢ recyklingowi lub ponownie
wykorzystac, zamiast po prostu je wyrzucac¢. Nieuzywane urzadzenie nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu. Nalezy
pamietac, ze tylko uzycie oryginalnych czesci zamiennych gwarantuje bezpieczne i bezbtedne dziatanie urzgdzenia.
Jesli chcesz zleci¢ sprawdzenie lub naprawe urzadzenia w ramach gwarancji, prosimy o przestanie urzgdzenia w stanie
zmontowanym. Niestety, nie mozemy juz uznawac roszczen gwarancyjnych w przypadku przestania zdemontowanych
urzgdzen. Nalezy pamietac¢, ze odpady elektroniczne, komponenty elektroniczne, smary i inne materiaty pomocnicze
podlegajg utylizacji odpadow niebezpiecznych i dlatego moga by¢ utylizowane wytgcznie przez zatwierdzone
specjalistyczne firmy. Nalezy przestrzega¢ krajowych przepisow dotyczacych utylizacji urzadzenia w sposéb przyjazny
dla srodowiska. Wiecej informacji mozna uzyska¢ od odpowiednich wtadz lokalnych.
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10.1

Czesci zamienne PITCH PF (02 - 63)
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Tabela 14 Czesci zamienne PITCH PF (02 - 63)

Nie. Opis Jednostka llos¢
1 Pokrywa wejscia kablowego (przewdd sterujacy) Czesc 1
2 Klip Czesc 1
3 Zawieszenie Czese 1
4 Sruba mocujgca zawieszenie Czesc¢ 1
5 Silnik elektryczny Czesc 1
6 Puste obudowy Czesc 1
7 Nieprawidtowosci podatkowe Czesc¢ 1
8 Ztgcze kabla sterujgcego Czes¢ 1
9 Transmisja Czesc¢ 1
10 Hamulec Czes¢ 1
11 Wytgcznik krancowy Czesc 1
12 Plyta montazowa Czesc 1
13 Prostownik hamulca Czesc¢ 1
14 Czestotliwosc Czesc 1
15 Odpornos$¢ na hamowanie Czes¢ 1
16 Pokrywa Czesc¢ 1
17 Uszczelka Czes¢ 1
18 Pokrywa obudowy po stronie elektrycznej Czese 1
19 Wtyczka zasilania Czes¢ 1
20 Adapter mocujgcy akumulator taricucha Czes¢ 1
21 Sruba mocujgca akumulator faricucha Czesc 1
22 Zacisk tancucha Czesc 1
23 Akumulator tancuchowy Czes¢ 1
24 Nakretka taricucha napedowego Czesc 1
25 Zestaw prowadnic tancucha Czesc 1
26 Plytka prowadzgca tancuch Czesc 1
27 tancuch nosny Czes¢ 1
28 Hak tadunkowy z podwieszkg Czesc 1
29 Mocowanie wtyczki zasilania Czesc 1
30 Oktadka Czesc 1
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10.2 Czesci zamienne PITCH EC / PC (12 - 130)
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Tabela 15 Czesci zamienne PITCH EC / PC (12 - 130)

Nie. Opis Jednostka llos¢
1 Plytka bezpieczenstwa Czese 1
2 Tuleja zabezpieczajgca Czese 1
3 Piyta boczna Czes¢ 1
4 Elementy dystansowe Czesc 1
5 Gtéwna rola Czesc 1
6 Sruby nogne Czess 1
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10.3 Czesci zamienne PITCH EC / PC (12 - 130)

Dokumenty i zatgczniki

o)

®

Tabela 16 Czesci zamienne PITCH EC /PC (12 - 130

ie. Jednostka

1 Plytka bezpieczenstwa Czesc 1
2 Tuleja zabezpieczajgca Czes¢ 1
3 Odlegtos¢ Czesc¢ 1
4 Gtowna rola Czes¢ 1
5 Sruby no$ne Czesdé 1
6 Plyta boczna napedu Czesc¢ 1
7 Transmisja Czesc 1
8 Oktadka Czes¢ 1
9 Falownik Czese 1
10 Oktadka Czesc 1
11 Oktadka Czes¢ 1
12 Oktadka Czesc 1
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10.4  Deklaracja zgodnosci kompletnej maszyny

CE

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE (oryginat)

W rozumieniu rozporzgdzenia (UE) 2023/1230 zgodnie z zatgcznikiem V, czesc A i
Zatgcznikiem VI Wewnetrzna Kontrola Produkcji (Modut A)

Niniejszym oswiadczamy, ze

PLANETA-Hebetechnik GmbH na wtasng odpowiedzialnose,

ze maszyna, wraz z ponizszymi informacjami, jest zgodna z odpowiednimi zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia okreslonymi w Rozporzadzeniu UE 2023/1230 oraz odpowiednimi normami zharmonizowanymi w jej
projektowaniu, projektowaniu i konstrukcji, a takze w wersji wprowadzonej przez nas do obrotu.

Potwierdzamy, ze specjalna dokumentacja techniczna dla tej kompletnej maszyny zostata przygotowana zgodnie z
zatgcznikiem V cze$¢ A. Na zgdanie dokumenty te zostang udostepnione organom nadzoru rynku za posrednictwem
naszego dziatu dokumentacji. Deklaracja zgodnosci traci waznosc¢, jesli w maszynie zostang wprowadzone zmiany lub
uzupetienia, ktére nie zostaty z nami uzgodnione. Deklaracja wygasa rowniez, jesli maszyna nie jest uzywana zgodnie
z przypadkami uzycia opisanymi w instrukcji obstugi lub jesli nie sg przeprowadzane zalecane przeglady okresowe.
Nalezy zauwazy¢, ze niniejsza deklaracja zgodnosci nie obejmuje zadnego zapewnienia o wtasciwosciach. Dlatego
nalezy doktadnie przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa i instrukcji produktu. Ponizsza maszyna jest uwazana za
kompletng maszyne, jesli wszystkie elementy niezbedne do pracy sg na swoim miejscu, a maszyna moze byc¢
obstugiwana prawidtowo bez zadnych dodatkowych modyfikacji lub regulacji po montazu w miejscu uzytkowania.
Ponadto maszyna musi spetnia¢ wszystkie odpowiednie wymogi bezpieczenstwa i by¢ wyposazona w niezbedne
dokumenty zgodnosci, a takze znak potwierdzajgcy zgodnos$¢ z obowigzujgcymi wymaganiami prawnymi. W
przeciwnym razie deklaracja zgodnosci traci swojg waznosc¢.

Informacije o maszynie:

Maszyny / Typ produktu: Elektryczny wyciag tancuchowy
Nazwa maszyny/produktu: PITCH PF

Funkcja: Pionowe przemieszczanie tadunkow
Numer seryjny: 6000000H001 ... 6999999H999
Nosnosc: 250kg ... 32.000kg

Rok budowy: 2024

Uwzgledniono i przestrzegano nastepujacych przepisodw i regulacji prawnych:
Rozporzadzenie (UE) 2023/1230 L165/1 Rozporzadzenie w sprawie produktow maszynowych
Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 L136/3 Rozporzadzenie REACH

RL-2014/53/EU 02014L0053 Radio Channeling Direktive*

Dyrektywa 2014/30/UE Dyrektywa EMC

Dyrektywa 2014/35/UE Dyrektywa niskonapigciowa™*

Dyrektywa 2012/19/UE L197/38 Dyrektywa WEEE

Rozporzgdzenie 94/62/WE 0199410062 Wytyczne dotyczgce pakowania

Rozporzgdzenie 2011-65/UE L174/88 Dyrektywa RoHS

FEM 9.683 Wybor silnika wciggnika i silnika jezdnego

FEM 9.751 Seryjne podnosniki o napedzie elektrycznym; Bezpieczenstwo
FEM 9.755 Srodki majace na celu osiagniecie bezpiecznych okreséw pracy

*Wymienione przepisy majg zastosowanie tylko wtedy, gdy wyzej wymienione urzadzenie zawiera komponenty obstugujace tacznos¢ radiowa.
** Dyrektywa 2014/35/UE jest zgodna z rozdziatem 1.5.1 rozporzadzenia (UE) 2023/1230 w odniesieniu do jej celdw ochrony.

Nastepujgce zharmonizowane normy zostaty uwzglednione i spetnione:

DIN EN ISO 12100:2011-03 Bezpieczenstwo maszyn -

Ogodlne zasady projektowania Ocena ryzyka i ograniczanie ryzyka
DIN EN ISO 20607:2019-10 Bezpieczenstwo maszyn -

Instrukcja obstugi Ogolne zasady projektowania
DIN EN 14492-1:2010-06 Dzwigi-

Napedzane elektrycznie wciggarki i podnosniki

Miejsce i data wystawienia deklaracji zgodnosci:
Resser Str. 17 | 44653 Herne | Germany, 10.01.2025

M’M K fositfer

z petnomocnictwem Matthias Klawitter
(Dyrektor zarzadzajacy)
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10.5 Deklaracja zgodnosci kompletnej maszyny

CE

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE (oryginat)

W rozumieniu rozporzgdzenia (UE) 2023/1230 zgodnie z zatgcznikiem V, czesc A i
Zatgcznikiem VI Wewnetrzna Kontrola Produkcji (Modut A)

Niniejszym oswiadczamy, ze

PLANETA-Hebetechnik GmbH na wtasng odpowiedzialnose,

ze maszyna, wraz z ponizszymi informacjami, jest zgodna z odpowiednimi zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia okreslonymi w Rozporzadzeniu UE 2023/1230 oraz odpowiednimi normami zharmonizowanymi w jej
projektowaniu, projektowaniu i konstrukcji, a takze w wersji wprowadzonej przez nas do obrotu.

Potwierdzamy, ze specjalna dokumentacja techniczna dla tej kompletnej maszyny zostata przygotowana zgodnie z
zatgcznikiem V cze$¢ A. Na zgdanie dokumenty te zostang udostepnione organom nadzoru rynku za posrednictwem
naszego dziatu dokumentacji. Deklaracja zgodnosci traci waznosc¢, jesli w maszynie zostang wprowadzone zmiany lub
uzupetienia, ktére nie zostaty z nami uzgodnione. Deklaracja wygasa rowniez, jesli maszyna nie jest uzywana zgodnie
z przypadkami uzycia opisanymi w instrukcji obstugi lub jesli nie sg przeprowadzane zalecane przeglady okresowe.
Nalezy zauwazy¢, ze niniejsza deklaracja zgodnosci nie obejmuje zadnego zapewnienia o wtasciwosciach. Dlatego
nalezy doktadnie przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa i instrukcji produktu. Ponizsza maszyna jest uwazana za
kompletng maszyne, jesli wszystkie elementy niezbedne do pracy sg na swoim miejscu, a maszyna moze byc¢
obstugiwana prawidtowo bez zadnych dodatkowych modyfikacji lub regulacji po montazu w miejscu uzytkowania.
Ponadto maszyna musi spetnia¢ wszystkie odpowiednie wymogi bezpieczenstwa i by¢ wyposazona w niezbedne
dokumenty zgodnosci, a takze znak potwierdzajgcy zgodnos$¢ z obowigzujgcymi wymaganiami prawnymi. W
przeciwnym razie deklaracja zgodnosci traci swojg waznosc¢.

Informacije o maszynie:

Maszyny / Typ produktu: Wézek jednoszynowy

Nazwa maszyny/produktu: PITCHEC/PC

Funkcja: Poziome przemieszczanie tadunkow

Numer seryjny: 6000000EQ01 ... 6999999E999 & 6000000P001 ... 6999999P999
Nosnosc: 125kg ... 13.000kg

Rok budowy: 2024

Uwzgledniono i przestrzegano nastepujacych przepisodw i regulacji prawnych:
Rozporzadzenie (UE) 2023/1230 L165/1 Rozporzadzenie w sprawie produktow maszynowych
Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 L136/3 Rozporzadzenie REACH

RL-2014/53/EU 02014L0053 Radio Channeling Direktive*

Dyrektywa 2014/30/UE Dyrektywa EMC

Dyrektywa 2014/35/UE Dyrektywa niskonapigciowa™*

Dyrektywa 2012/19/UE L197/38 Dyrektywa WEEE

Rozporzgdzenie 94/62/WE 0199410062 Wytyczne dotyczgce pakowania

Rozporzgdzenie 2011-65/UE L174/88 Dyrektywa RoHS

FEM 9.683 Wybor silnika wciggnika i silnika jezdnego

FEM 9.751 Seryjne podnosniki o napedzie elektrycznym; Bezpieczenstwo
FEM 9.755 Srodki majace na celu osiagniecie bezpiecznych okreséw pracy

*Wymienione przepisy majg zastosowanie tylko wtedy, gdy wyzej wymienione urzadzenie zawiera komponenty obstugujace tacznos¢ radiowa.
** Dyrektywa 2014/35/UE jest zgodna z rozdziatem 1.5.1 rozporzadzenia (UE) 2023/1230 w odniesieniu do jej celdw ochrony.

Nastepujgce zharmonizowane normy zostaty uwzglednione i spetnione:

DIN EN ISO 12100:2011-03 Bezpieczenstwo maszyn -

Ogodlne zasady projektowania Ocena ryzyka i ograniczanie ryzyka
DIN EN ISO 20607:2019-10 Bezpieczenstwo maszyn -

Instrukcja obstugi Ogolne zasady projektowania
DIN EN 14492-1:2010-06 Dzwigi-

Napedzane elektrycznie wciggarki i podnosniki

Miejsce i data wystawienia deklaracji zgodnosci:
Resser Str. 17 | 44653 Herne | Germany, 10.01.2025

M’M K fositfer

z petnomocnictwem Matthias Klawitter
(Dyrektor zarzadzajacy)
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10.6  Deklaracja zgodnosci niekompletnej maszyny

DEKLARACJA WEACZENIA DO UE(oryginat)

W rozumieniu rozporzgdzenia (UE) 2023/1230 zgodnie z zatgcznikiem V czesc B oraz
Zatgcznikiem VI Wewnetrzna Kontrola Produkcji (Modut A)

Niniejszym oswiadczamy, ze

PLANETA-Hebetechnik GmbH na wtasng odpowiedzialnosc,

ze maszyna, wraz z ponizszymi informacjami, jest zgodna z odpowiednimi zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia okreslonymi w Rozporzadzeniu UE 2023/1230 oraz odpowiednimi normami zharmonizowanymi w jej
projektowaniu, projektowaniu i konstrukciji, a takze w wersji wprowadzonej przez nas do obrotu.

Potwierdzamy, ze specjalna dokumentacja techniczna dla tej niekompletnej maszyny zostata przygotowana zgodnie z
zatgcznikiem V czes$¢ B. Na zgdanie dokumenty te zostang udostepnione organom nadzoru rynku za posrednictwem
naszego dziatu dokumentaciji. Deklaracja zgodnosci traci waznosc, jesli w maszynie zostang wprowadzone zmiany lub
uzupeienia, ktére nie zostaty z nami uzgodnione. Deklaracja wygasa rowniez, jesli maszyna nie jest uzywana zgodnie
z przypadkami uzycia opisanymi w instrukcji obstugi lub jesli nie sg przeprowadzane zalecane przeglady okresowe.
Nalezy zauwazy¢, ze niniejsza deklaracja zgodnosci nie obejmuje zadnego zapewnienia o wiasciwosciach. Dlatego
nalezy doktadnie przestrzega¢ instrukcji bezpieczenstwa i instrukcji maszyny. Ponizsza maszyna jest uwazana za
maszyne niekompletng zgodnie z rozporzadzeniem maszynowym 2023/1230, jesli nie zawiera wszystkich elementow
niezbednych do dziatania i wymaga dodatkowych modyfikacji lub regulacji po montazu w miejscu uzytkowania, aby
mogta dziata¢ prawidtowo. Ponadto maszyne uznaje sie za niekompletng, jezeli nie spetnia wszystkich odpowiednich
wymogow bezpieczenstwa oraz nie posiada niezbednego oznakowania CE potwierdzajgcego zgodnos¢ z
obowigzujgcymi wymaganiami prawnymi.

Informacije o maszynie:

Maszyny / Typ produktu: Elektryczny wycigg tancuchowy
Nazwa maszyny/produktu: PITCH PF

Funkcja: Pionowe przemieszczanie tadunkow
Numer seryjny: 6000000H001 ... 6999999H999
Nos$nos¢: 250kg ... 32.000kg

Rok budowy: 2024

Uwzgledniono i przestrzegano nastepujacych przepisow i regulacji prawnych:
Rozporzadzenie (UE) 2023/1230 L165/1 Rozporzadzenie w sprawie produktow maszynowych
Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 L136/3 Rozporzadzenie REACH

RL-2014/53/EU 02014L0053 Radio Channeling Direktive*

Dyrektywa 2014/30/UE Dyrektywa EMC

Dyrektywa 2014/35/UE Dyrektywa niskonapigciowa™*

Dyrektywa 2012/19/UE L197/38 Dyrektywa WEEE

Rozporzgdzenie 94/62/WE 0199410062 Wytyczne dotyczgce pakowania

Rozporzgdzenie 2011-65/UE L174/88 Dyrektywa RoHS

FEM 9.683 Wybdr silnika wciggnika i silnika jezdnego

FEM 9.751 Seryjne podnosniki 0 napedzie elektrycznym; Bezpieczenstwo
FEM 9.755 Srodki majace na celu osiagniecie bezpiecznych okreséw pracy

*Wymienione przepisy majg zastosowanie tylko wtedy, gdy wyzej wymienione urzadzenie zawiera komponenty obstugujace tacznos¢ radiowa.
** Dyrektywa 2014/35/UE jest zgodna z rozdziatem 1.5.1 rozporzadzenia (UE) 2023/1230 w odniesieniu do jej celéw ochrony.

Nastepujgce zharmonizowane normy zostaty uwzglednione i spetnione:

DIN EN ISO 12100:2011-03 Bezpieczenstwo maszyn -

Ogodlne zasady projektowania Ocena ryzyka i ograniczanie ryzyka
DIN EN ISO 20607:2019-10 Bezpieczenstwo maszyn -

Instrukcja obstugi Ogolne zasady projektowania
DIN EN 14492-1:2010-06 Dzwigi-

Napedzane elektrycznie wciggarki i podnosniki

Uruchomienie niekompletnej maszyny bedzie zabronione, dopoki niekompletna maszyna nie bedzie zgodna z
przepisami rozporzadzenia UE 2023/1230 i nie bedzie dostepna deklaracja zgodnosci WE zgodnie z zatgcznikiem V
czesc A.

Miejsce i data wystawienia deklaracji zgodnosci:

Resser Str. 17 | 44653 Herne | Germany, 10.01.2025

7”/@%&« K Lidtter

z petnomocnictwem Matthias Klawitter
(Dyrektor zarzadzajacy)
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Dokumenty i zatgczniki
10.7  Deklaracja zgodnosci niekompletnej maszyny

DEKLARACJA WEACZENIA DO UE(oryginat)

W rozumieniu rozporzgdzenia (UE) 2023/1230 zgodnie z zatgcznikiem V czesc B oraz
Zatgcznikiem VI Wewnetrzna Kontrola Produkcji (Modut A)

Informacije o maszynie:

Maszyny / Typ produktu: Wazek jednoszynowy

Nazwa maszyny/produktu: PITCHEC/PC

Funkcja: Poziome przemieszczanie tadunkow

Numer seryjny: 6000000E001 ... 6999999E999 & 6000000P001 ... 6999999P999
Nosnos¢: 125kg ... 13.000kg

Rok budowy: 2024

Uwzgledniono i przestrzegano nastepujacych przepisow i regulacji prawnych:
Rozporzadzenie (UE) 2023/1230 L165/1 Rozporzadzenie w sprawie produktow maszynowych
Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 L136/3 Rozporzadzenie REACH

RL-2014/53/EU 02014L0053 Radio Channeling Direktive*

Dyrektywa 2014/30/UE Dyrektywa EMC

Dyrektywa 2014/35/UE Dyrektywa niskonapieciowa**

Dyrektywa 2012/19/UE L197/38 Dyrektywa WEEE

Rozporzgdzenie 94/62/WE 0199410062 Wytyczne dotyczgce pakowania

Rozporzadzenie 2011-65/UE L174/88 Dyrektywa RoHS

FEM 9.683 Wybdr silnika weiggnika i silnika jezdnego

FEM 9.751 Seryjne podnosniki 0 napedzie elektrycznym; Bezpieczenstwo
FEM 9.755 Srodki majgce na celu osiggniecie bezpiecznych okreséw pracy

*Wymienione przepisy maja zastosowanie tylko wtedy, gdy wyzej wymienione urzadzenie zawiera komponenty obstugujace tacznos¢ radiowa.
** Dyrektywa 2014/35/UE jest zgodna z rozdziatem 1.5.1 rozporzadzenia (UE) 2023/1230 w odniesieniu do jej celéw ochrony.

Nastepujgce zharmonizowane normy zostaty uwzglednione i spetnione:

DIN EN ISO 12100:2011-03 Bezpieczenstwo maszyn -

Ogdline zasady projektowania Ocena ryzyka i ograniczanie ryzyka
DIN EN ISO 20607:2019-10 Bezpieczenstwo maszyn -

Instrukcja obstugi Ogolne zasady projektowania
DIN EN 14492-1:2010-06 Dzwigi-

Napedzane elektrycznie wciggarki i podnosniki

Uruchomienie niekompletnej maszyny bedzie zabronione, dopoki niekompletna maszyna nie bedzie zgodna z
przepisami rozporzgdzenia UE 2023/1230 i nie bedzie dostepna deklaracja zgodnosci WE zgodnie z zatgcznikiem V
czesc A.

Miejsce i data wystawienia deklaracji zgodnosci:
Resser Str. 17 | 44653 Herne | Germany, 10.01.2025

,7//&%'«4 K it

z petnomocnictwem Matthias Klawitter
(Dyrektor zarzadzajacy)
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Zastrzegamy sobie prawo do zmian bez uprzedzenia! Copyright © (PLANETA-Hebetechnik GmbH) stale dazy do
rozszerzania i ulepszania swoich produktéw, co dotyczy rowniez odpowiednich dostawcow wyzszego szczebla. Chociaz
dotozylismy wszelkich staran, aby niniejsza instrukcja wraz ze wszystkimi informacjami technicznymi byta tak kompletna
i poprawna, jak to tylko mozliwe, nie mozemy zagwarantowac¢ poprawnosci i kompletnosci informacji, poniewaz nie
wszystkie informacje od dostawcédw wyzszego szczebla sg zawsze dostepne w momencie oddania do druku. Projekt i
specyfikacja mogg ulec zmianie bez powiadomienia. Zastosowanie zainstalowanej i dostarczonej czesci dzisiaj nie
gwarantuje jej dostepnosci w przysztosci. W zwigzku z tym prosimy klienta, aby sprawdzit dostepnosc¢ i zgodnosc¢ kazdej
czesci, ktora jest dla niego krytyczna, aby w razie potrzeby odpowiednio zaopatrzy¢ sie¢ w momencie dostawy.



