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Czesci zamienne / Zamawianie czesci zamiennych

Prawidtowe numery zamowien czesci zamiennych znajdujg sie w danym wykazie czesci zamiennych. Nalezy wprowadzi¢ ponizsze para-
metry posiadanego typu wozka, aby byty one zawsze dostepne. Pozwoli to na szybkie zaopatrzenie w prawidtowe czesci zamienne.

Typ wozka:

Numer seryjny:

Rok produkgiji:

Nos$nosé:

Zamowienia oryginalnych czesci zamiennych do wozkéw mozna kierowa¢ pod nastepujgce adresy:

Producent

PLANETA-Hebetechnik GmbH
Resser-Str. 17 / 44653 Herne (Germany)
Tel: +49-(0)-2325-9580-0

Info: info@planeta-hebetechnik.de
Website: www.planeta-hebetechnik.de

Sprzedawca




0 Informacje ogodlne
0.1 Ogodlne instrukcje bezpieczenstwa

0.1.1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i zagrozen
Nastepujgce symbole i okreslenia zostaty w niniejszej instrukcji obstugi uzyte jako wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa i lub zagrozen:

OSTRZEZENIE !
Nieprzestrzeganie lub niedoktadne przestrzeganie instrukcji pracy i obstugi oznaczonych tym symbolem moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen osob lub wypadkéw Smiertelnych. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek ostrzegawczych.

UWAGA'!

A Nieprzestrzeganie lub niedoktadne przestrzeganie instrukcji pracy i obstugi oznaczonych tym symbolem moze prowadzi¢ do
fatalnych w skutkach uszkodzen maszyn i szkdd rzeczowych. Nalezy doktadnie przestrzega¢ wskazéwek z kategorii «Uwa-
ga».

‘ WSKAZOWKA
Przestrzeganie instrukcji pracy i obstugi oznaczonych tym symbolem zwigksza skuteczno$¢ pracy i powoduje jej uproszczenie.
Wskazowki stuzg utatwieniu pracy.

0.2 Ogolne postanowienia dotyczace bezpieczenstwa i dziatania organizacyjne

Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna w miejscu uzytkowania wézkow. Informacje o typie wozka oraz tabliczke znamionowg
nalezy sprawdzi¢ z tabelami 5-1 do 5-7, strona 22 do 23 oraz odpowiednim rysunkiem wymiarowym. Na rysunku wymiarowym pokazano
réwniez wymiary wozka. Dzieki temu niniejsza instrukcja obstugi moze by¢ w przejrzysty sposob przyporzgdkowana do wézka. Nalezy
przestrzegac¢ instrukcji obstugi. Uzupetniajgco do instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé ogoélnych przepiséw ustawowych dotyczgcych
zapobiegania wypadkom i przepiséw ochrony srodowiska.

Przed rozpoczeciem pracy operatorzy i pracownicy utrzymania ruchu muszg przeczytac¢ i zrozumie¢ instrukcje obstugi a w szczegoélnosci
wytyczne dotyczace bezpieczenstwa. Srodki ochronne dla operatoréw i pracownikéw utrzymania ruchu musza byé udostepnione i
noszone. Uzytkownik woézka lub jego upowazniony przedstawiciel musi nadzorowa¢ bezpieczng i Swiadomg prace pracownikow przy i z
wozkiem.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian technicznych w produkcie lub w niniejszej instrukc;ji i nie ponosi
odpowiedzialnosci za kompletnos¢ i aktualnos$¢ niniejszej instrukcji. Wersja oryginalna niniejszej instrukcji zostata sporzgdzona w jezyku
niemieckim. W sprawach spornych obowigzuje wytgcznie niemieckie wydanie oryginalne jako dokument referencyjny.

0.2.1 Powloka ostrzegawcza / opis / tabliczki ostrzegawcze
* ZNAK CE ...oiiiiiiiieec e Rysunek 0-1

» Tabliczka znamionowa.... ...Rysunek 0-2
» Tabliczka znamionowa.... ...Rysunek 0-3
» Napiecie elektryczne ..........ccccovviiivieiiiniiininne Rysunek 0-4
Rysunek 0-1 Rysunek 0-2 Rysunek 0-3 Rysunek 0-4
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0.3 Specjalne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Transport / ustawianie:
» Mocowac woézki, pojedyncze czesci i wieksze podzespoty starannie na odpowiednich i technicznie nienagannych wciggnikach /
zawiesiach o dostatecznym udzwigu.

Podtaczanie:
» Potgczenia mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez personel przeszkolony z danego obszaru specjalistycznego.




Uruchamianie / obstuga:

* Przed pierwszym i codziennym uruchomieniem nalezy dokonac¢ ogledzin i przeprowadzi¢ przepisowe prace kontrolne.
» Eksploatowa¢ wozek wytaczne przy sprawnych dostepnych urzgdzeniach ochronnych i zabezpieczeniach.

» Zgtaszac niezwtocznie uszkodzenia na wozki i zmiany w jego pracy wiasciwej osobie.

» Zabezpieczy¢ wozek po wytgczeniu/unieruchomieniu przed przypadkowym i nieuprawnionym uzyciem.

» Zaniechac¢ wszelkich dziatan, przy ktorych istniejg watpliwosci wzgledem bezpieczenstwa.

Patrz réwniez uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem (rozdziat 0.6).

Czyszczenie / konserwacja / naprawa / utrzymanie ruchu / remonty:

» Podczas wykonywania prac montazowych powyzej wysokosci ciata stosowac¢ przewidziane do tego celu drabiny pomocnicze i podesty
robocze.

* Nie wykorzystywac¢ czesci maszyny jako rusztowania, podestu, itp.

» Sprawdzi¢ kable elektryczne pod katem przetar¢ i uszkodzen.

+ Zadbac¢ o bezpieczne i przyjazne dla srodowiska spuszczanie, przechwytywanie i utylizacje srodkéw eksploatacyjnych i pomocniczych.

» Zabezpieczenia zdjete podczas wykonywania prac montazowych, konserwacji i naprawy nalezy bezposrednio po zakonczeniu prac
konserwacyjnych i naprawczych z powrotem zamontowac¢ i sprawdzic.

* Przestrzegac¢ podanych w instrukcji terminéw okreséw kontroli i konserwaciji.

* Przestrzegac informacji podanych w instrukcji obstugi dotyczacych wymiany czesci.

» Przed rozpoczeciem wykonywania prac specjalnych oraz czynnosci zwigzanych z obstugg techniczng poinformowac¢ operatoréw.

» Zabezpieczy¢ duzy obszar wokot naprawy.

» Zabezpieczy¢ wozki podczas wykonywania czynnos$ci konserwacyjnych i naprawczych przed przypadkowym wigczeniem.

» Zawiesic¢ tabliczki ostrzegawcze.

» Wyltgczy¢ przetgcznik sieciowy i zabezpieczy¢ przed nieuprawnionym wigczeniem.

* W przypadku czynnosci konserwacyjnych i naprawczych dokreci¢ z powrotem prawidtowo poluzowane potgczenia $Srubowe.

» Wymieni¢ jednorazowe elementy mocujgce (np. nakretki samozabezpieczajgce, podktadki, sworznie dzielone, o-ringi) i uszczelki.

Unieruchamianie / przechowywanie:
» Wyczysci¢ i zakonserwowacé (naoliwi¢/nasmarowac) wozki przed unieruchomieniem i dlugoterminowym przechowywaniem.

0.4 Wskazéwki dotyczace ochrony przed zagrozeniem

Nalezy jednoznacznie oznakowa¢ strefy zagrozenia tabliczkami ostrzegawczymi i zabezpieczy¢ je z uzyciem urzadzen zamykajgcych.
Nalezy zadba¢ o przestrzeganie wskazowek dotyczgcych stref bezpieczenstwa.

Zagrozenia moga wynikac z:

* niewtasciwego uzytkowania,

» niedostatecznego przestrzegania wskazoéwek dotyczacych bezpieczenstwa,
* niedokfadnego wykonania czynnosci kontrolnych i konserwacyjnych.

0.4.1 Zagrozenia stwarzane przez czynniki mechaniczne

Uszkodzenia ciata:
@ Omdlenie i obrazenia na skutek:
* zmiazdzenia, obciecia, przeciecia, nawinigcia

* wciggniecia, uderzenia, uktucia, tarcia
» poslizgniecia, potkniecia, upadnigcia

Przyczyny:
» obszary zmiazdzenia, obcigcia i nawiniecia
* pekniecie lub rozerwanie czesci

Mozliwosci ochrony:

» utrzymanie podtogi, urzadzen i maszyn w czystosci
* usuwanie wyciekow

» zachowanie odstepdéw bezpieczenstwa




0.4.2 Niebezpieczenstwa spowodowane energig elektryczna / pradem
Prace przy instalacjach elektrycznych lub materiatach eksploatacyjnych moga by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych elektrykéw lub
przez przeszkolone osoby pod kierownictwem i nadzorem elektrykéw z zachowaniem regutami z zakresu elektrotechniki.

L}szkodzenia ciata:
Smier¢ na skutek porazenia pragdem, obrazenia i oparzenia wywotane przez:
» dotykanie

» wadliwg izolacje
* nieprawidtowg konserwacje i naprawe
* zwarcie

Przyczyny:

» Kontakt z, dotykanie lub bezposrednia blisko$¢ z niezaizolowanym prgdem i czg$ciami przewodzgcymi napiecie.
» Uzycie niezaizolowanego narzedzia.

» Nieostoniete, czesci przewodzgce elektryczne po uszkodzeniu izolaciji.

» Wadliwe wykonanie i kontrola bezpieczenstwa po zakonczeniu czynnosci konserwacyjnych.

» Montaz nieprawidtowych bezpiecznikow.

Mozliwosci ochrony:

» Przed rozpoczeciem prac nalezy odtgczy¢ od sieci elektrycznej maszyny i elementy instalacji, na ktérych majg by¢
wykonywane prace przegladowe, konserwacyjne i naprawcze.

» Odtgczone czesci sprawdzi¢ najpierw pod katem braku wystepowania napiecia.

» Sprawdzac regularnie wyposazenie elektryczne.

* Wymienia¢ niezwtocznie luzne lub uszkodzone kable.

» Wymienia¢ zawsze przepalone bezpieczniki na bezpieczniki tego samego typu.

» Unika¢ kontaktu z cze$ciami przewodzgcymi napigcie.

» Stosowac izolowane narzedzia.

0.4.3 Poziom cisnienia akustycznego
Pomiary poziomu ci$nienia akustycznego wykonywane sg w odstepach 1, 2, 4, 8 i 16 m pomiedzy srodkiem silnika wozka a urzagdzeniem
pomiarowym. Pomiar poziomu ci$nienia akustycznego wedtug DIN 45635.

Poziom cisnienia akustycznego zostat zmierzony:

a) Podczas pracy wozkow jezdnych elektrycznych w hali fabryczne;.
b) Podczas pracy wézkéw jezdnych elektrycznych na powietrzu.

Tabela 0-1 Poziom ci$nienia akustycznego

Odstep pomiarowy 1m 2m 4m 8m 16 m
Typoszereg Typ pomiaru dBA
a 75 72 69 66 63
PMF 1250/2500, PMF 1250/2500 1Ph b 75 69 63 57 51
a 75 72 69 66 63
PMF 4000/5000/6300 b 75 69 63 57 51

‘ Podczas wykonywania prac w $rodowisku o duzym natezeniu hatasu zalecane jest noszenie srodkéw ochrony stuchu.

0.5 Stan techniczny

Niniejsza Instrukcja obstugi zostata sporzgdzona w roku 2020. Jest ona zgodna z dyrektywg 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i
Rady Europejskiej z dnia 17. maja 2006 (wraz ze zmianami).




0.5.1 Kontrole okresowe

Kazdy operator urzadzenia/instalacji wprowadza prawidtowo wszystkie czynnosci kontrolne, konserwacyjne i przeglady na karcie
przegladéw serwisowych i daje do potwierdzenia osobie odpowiedzialnej/rzeczoznawcy. Niedoktadne wpisy lub brak wpiséw prowadzi do
utraty gwarancji producenta.

Urzadzenia i zurawie podlegajg okresowej kontroli przez rzeczoznawce. Generalnie nalezy wykonywac kontrole wzrokowe i
kontrole funkcji, podczas ktérych nalezy okresli¢ stan podzespotéw pod katem uszkodzen, zuzycia, korozji lub pozostatych
zmian. Poza tym ocenie poddawane sg kompletnos¢ i skuteczno$é zabezpieczen. Ocena czesci zuzywajgcych moze wymagac
demontazu.

W przypadku elementéw nosnych, rowniez tych ukrytych, nalezy wykonac przeglad na catej dtugosci.

Wszystkie kontrole okresowe zleca uzytkownik.

> b P

0.5.2 Gwarancja

Gwarancja wygasa w sytuacji, gdy montaz, obstuga, kontrola i konserwacja nie sg wykonywane wedtug niniejszej instrukcji obstugi. Nap-
rawy i usuwanie usterek w ramach gwarancji moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowane osoby po uzgodnieniu i na zlecenie
klienta/dostawcy. Modyfikacje produktu oraz uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych prowadzi do utraty gwarancji.

0.6 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Wozki serii PHF i PMF sg wézkami przeznaczonymi do réznych udzwigéw. Wozki zostaty wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki i
w oparciu o uznane zasady bezpieczenstwa techniczne oraz zostaty przez producenta sprawdzone pod katem bezpieczenstwa . Dla wézkow
dostepne sg homologacje zagranicznych instytucji klasyfikacyjnych (TUV itp.). Wézki wymienionych powyzej serii mogg by¢ uzytkowane
wytgcznie przez przeszkolonych pracownikéw w nienagannym stanie technicznym, zgodnie z ich przeznaczeniem oraz zgod-nie z zasadami
bezpieczenstwa i ze $wiadomoscig zagrozen.

Informacje warunki uzgia:

» temperatura otoczenia.............cceeeeee.n.. :od-15°C do +50 °C
» wilgotno$¢ powietrza ... : maks. 80 % wzglednej wilgotnosci powietrza
* klasa oChrony........ccccccceeviiiniiiiiiiiiiecenn. 1 IP 54

» kompatybilno$¢ elektromagnetyczna ....: Odpornos¢ w srodowisku przemystowym

Zalecamy wyposazenie uzytkowanych na powietrzu wézkéw PLANETA w dach ochronny chronigcy przed czynnikami atmosferycznymi lub
w przypadku nieuzytkowania schowa¢ wciggnik tancuchowy, wézek i naped jezdny pod dachem ochronny. W pojedynczych przypadkach
mog3 by¢ uzgodnione z producentem specjalne warunki uzycia. Po uzgodnieniu mogg by¢ dostarczone odpowiednie, zoptymalizowane
wyposazenia i wazne wskazoéwki dla bezpiecznego uzytkowania zapewniajgcego niskie zuzycie. Uzytkowanie wézkéw zgodne z przezna-
czeniem obejmuje rowniez przestrzeganie przepisanych przez producenta warunkéw eksploatacji, konserwacji i obstugi technicznej.

Za uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem uznaje sie:

* przekraczanie dopuszczalnego maksymalnego obcigzenia

+ ciggniecie tadunkéw po skosie (maksymalny kat 4°, patrz rysunek 0-5)
* zrzucanie, ciggniecie i holowanie tadunkow

* transport 0sob

* przenoszenie tadunkéw nad osobami

» przebywanie pod zawieszonymi tadunkami (patrz rysunek 0-6)
» transportowanie tadunku o nadmiernym ciezarze

* ciggniecie za kabel sterujgcy

* brak ciggtej obserwacji tadunkow

* uzycie w $rodowisku zagrozonym wybuchem

Patrz réwniez rozdziat 0.3.




Rysunek 0-5 Rysunek 0-6

podtoza z najmniejszg dostepng predkoscig podnoszenia (zgodng z normag EN 14492). W przypadku nieprzestrzegania tych
wskazoéwek producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za powstate wskutek tego szkody na urzgdzeniu lub osobach
trzecich.

W przypadku silnikéw dwubiegunowych wézka mata predkos¢ jest odpowiednia do dojezdzania i hamowania. W trybie pracy

2 Nalezy unika¢ nadmiernego trybu impulsowego i podjezdzania do ogranicznikow krancowych. tadunki nalezy podnosic z
A krotkotrwatej maks. 20 % czasu pracy na szybkim biegu.

0.6.1 Korzystanie z instrukcji obstugi
Instrukcja obstugi sktada sie z nastepujgcych rozdziatow:

0 Informacje ogdlne 3 Pielegnacja i konserwacja
1 Opis 4 Dziatania zmierzajgce do osiagnigcia bezpiecznych okreséw eksploatacji
2 Uruchomienie 5 Zatacznik

Uzupetniajaco do niniejszej instrukcji obstugi uzytkownik musi przestrzega¢ nastepujgcej dokumentacji:
» Deklaracja zgodnosci

» Karta przeglgdéw serwisowych

* Wykaz(-y) czesci zamiennych

* Rysunki instalacji

Numeracja stron i rysunkw:
Strony sg ponumerowane w sposob ciggty. Strony puste nie majg numeréw porzadkowych, zostaty jednak uwzglednione w numeracji

ogodlnej stron. Rysunki sg ponumerowane wg rozdziatéw i numerami porzgdkowymi. Przyktad: Rysunek 3-1 oznacza: w rozdziale 3, rysu-
nek 1.

1 Opis

Typoszereg obejmuje nastepujgce modele: PHF, PMF.

11 Warunki eksploataciji

Zaszeregowanie wedlug warunkoéveksploatacji:

Wozki zostaty podzielone wedtug nastepujacych wytycznych na grupy jednostek napedowych:

» DIN EN 14492-2 (A5 = 125000 cykli)

* ISO 4301-1 (M5 =1600 h)

» Informacje dotyczace remontu kapitalnego (patrz rozdziat 4)

Dla grup jednostek napedowych obowigzujg rézne wskazniki, ktérych nalezy przestrzega¢ podczas eksploatac;ji.

2 Wozek musi wykazywac przynajmniej takg sama nos$nos¢, co przynalezny wciggnik tancuchowy.

‘ Oznaczenie grupy jednostek napedowych wozka jest podane na tabliczce znamionowe;j.




Producent gwarantuje bezpieczng i trwatg eksploatacje wytacznie w sytuacji, gdy wézek jest uzytkowany z zachowaniem wskaznikow
obowigzujgcych dla jego grupy jednostek napedowych.
Przed pierwszym uruchomieniem uzytkownik musi oszacowa¢ na podstawie cech podanych w tabeli 1-1, ktéry z czterech rodzajéw

obciagzenia jest wtasciwy dla uzycia wozka przez jego caty okres uzytkowania. W tabeli 1-2 pokazano wskazniki obowigzujgce dla war-
unkéw eksploatacji grup jednostek napedowych w zaleznos$ci od rodzaju obcigzenia i liczby cykli.

Tabela 1-1 Zakres udzwigu

Rodzaj obcigzenia Q2
mate
Q<0.50
Q=0.50

Rodzaj obcigzenia Q3
Srednie
0.50<Q<0.63
Q=0.63

Rodzaj obcigzenia Q4
duze
0.63<Q<0.80
Q=0.80

Rodzaj obcigzenia Q5
bardzo duze
0.80<Q<1.00
Q=1.00

40

% udzwigu

a0 | s |

% czasu eksploatacji

100

% udzwigu

VN

% czasu eksploatacji

100

33

% udzwigu

]

% czasu eksploatacji

50

% udzwigu

% czasu eksploatacji

Petne obcigzenie wytgcznie
w sytuacji wyjgtkowej, w

Czesto petne obcigzenie, na
biezgco jednakze niewielkie

Czesto petne obcigzenie,
na biezgco $rednie

Regularne petne obcigzenie

przewazajgcej mierze jednakze obcigzenie obcigzenie
jedynie niewielkie obcigzenie
Q = zakres udzwigu (rodzaj obciazenia)
Tabela 1-2 Warunki eksploatacji
P praere e BT 00 s (19 A6 (6
Zakres udzwigu Liczb_a cykli na dzien robgg:z_y _
(klasy postepowania Dt2 - Dt5, predkos¢ jazdy 12 m/min)
Q2 -mate Q <0.50 120 240 480 960
Q3 - $rednie 0.50 <Q < 0.63 60 120 240 480
Q4 - duze 0.63<Q<0.80 30 60 120 240
Q5 - bardzo duze 0.80 <Q < 1.00 15 30 60 120

Okreslenie prawidtowego rodzaju uzycia wozka:
Przy okreslaniu prawidtowego rodzaju uzycia woézkéw mozna oprze¢ sie na liczbie cykli lub oczekiwanym rodzaju obcigzenia.

Przed pierwszym uruchomieniem woézka nalezy zdefiniowa¢, zgodnie z ktérym z podanych w tabeli 1-1 rodzajéw obcigzenia
eksploatowany ma by¢ wozek. Przyporzgdkowanie do jednego z rodzajow obcigzenia lub do zakresu udzwigu (Q) obowigzuje
dla catego okresu uzytkowania urzgdzenia i ze wzgledu na bezpieczenstwo eksploatacji nie mozna go zmieniac.

A

Przyktad 1: Okreslanie dozwolonego czasu eksploatacji wozka

Woézek grupy jednostek napedowych A4 powinien by¢ przez caty okres eksploatacji uzytkowany ze srednim biezacym obcigzeniem.
Odpowiada to rodzajowi obcigzenia <Q4 duze> (patrz tabela 1-1). Zgodnie z warto$ciami orientacyjnymi podanymi w tabeli 1-2, wézek nie
powinien by¢ uzytkowany dtuzej niz przez 60 cykli na dzien roboczy.

Przyktad 2: Okreslanie dozwolonego rodzaju obcigzenia
Woézek z grupy A5 powinien by¢ uzywany przez okoto 400 cykli na dzien roboczy przez caty okres jego eksploatacji. Aby to osiggnac,
wozek musi by¢ eksploatowany z zachowaniem cech rodzaju obcigzenia <Q2 mate> (patrz tabela 1-1).
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1.2 Opis ogdiny

Rysunek 1-1 PHF 1250/2500 i PMF 1250/2500

1) Rolka bez uzebienia 5) Sterowanie elektryczne
2) Tabliczka znamionowa 6) Hamulec

3) Sruba nosna 7) Silnik

4) Skrzynka sterujgca 8) Przektadnia

9) Rolka z uzebieniem
10) Pierscien nastawczy
11) Przeciwwaga

=

N

w

Rysunek 1-2 PHF 5000/6300 i PMF 4000/5000/6300

1) Rolka z uzgbieniem 5) Sterowanie elektryczne
2) Tabliczka znamionowa 6) Hamulec

3) Sruba nosna 7) Silnik

4) Skrzynka sterujgca 8) Przektadnia

9) Rolka z uzebieniem
10) Pierscien nastawczy
11) Skrzynka przytgczowa

=

N

w

Wozek jest zgodny z dyrektywg maszynowg WE oraz zharmonizowanymi normami EN. Tabliczka znamionowa jest wykonana z
wytrzymatego zeliwa i wyposazona w zabezpieczenie przed upadkiem. W zaleznosci od typoszeregu do ztozenia wymagana jest jedna
(rysunek 1-1) lub dwie $ruby nosne (rysunek 1-2). $iba noéna jest wykonana ze stali specjalnej. Szeroko$¢ belki mozna ustawié indywi-
dualnie (patrz tabela 5-8).

Dwa pierscienie nastawcze w srodku unieruchamiajg wciggnik tancuchowy. Rolki w wersji oryginalnej sg przeznaczone do belki dwuteo-wej
ptaskiej (rysunek 1-3), sg wykonane z zeliwa i sg osadzone na fozyskach kulkowych. W wézku recznym jezdnym (PHF) cztery rolki nie
posiadajg uzebienia, podczas gdy napedzane rolki w wozku jezdnym elektrycznym (PMF) majg uzebienie.

Naped (GAT) wozkdéw jezdnych elektrycznych PLANETA sktada sie z silnika asynchronicznego i przektadni. Wozki jezdne elektryczne PMF
1250, PMF 2500 (rysunek 1-1) i PMF 4000 (rysunek 1-2) sg wyposazone w jeden naped a wozki jezdne elektryczne PMF 5000 i

PMF 6300 posiadajg naped po obu stronach (rysunek 1-2). W modelach o dwéch predkosciach zamontowany jest silnik w wersji z
przetgczaniem biegundw. Silniki spetniajg przepisy ustawowe dla wozkéw. Uzwojenie odpowiada klasie izolacji F. Naped sg generalnie
wyposazone w hamulec. Przektadnia zgbata czotowa (N/S) redukuje predkos¢ obrotowg silnika do predkosci rolki.

Wozki jezdne elektryczne sg seryjnie wyposazone w sterowanie ochronne 42 V. Zainstalowany generalnie stycznik zatrzymania awaryj-
nego odfgcza po nacisnieciu czerwonego przycisku wszystkie trzy fazy gtéwne z sieci. Do standardowego wyposazenia wézka jezdnego
elektrycznego zalicza sig wytgcznik krancowy (W goére/W dot i Do przodu/Do tytu z zatrzymaniem awaryjnym). Styk zatrzymania awaryjn-
ego z wymuszonym prowadzeniem w wytgczniku kranncowym otwiera bezposrednio obwdd elektryczny do zasilania stycznikow.
Przeciwwaga jest wymagana w wozku jezdnym elektrycznym do kompensacji masy silnika napedowego i sterowania. Aby unikng¢ prze-
chylenia do gory, w belkach o matych szeroko$ciach dodawane jest obcigzenie dodatkowe.
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Opcje:

* Rolki do belek stozkowych (rolki kuliste, rysunek 1-4)

* Rolki podtrzymujgce do zastosowania w kolejach jednoszynowych z zakretami (rysunek 1-5)
* Wozki w wersji nierdzewnej (PHFR/PMFR) z rolkami z tworzywa sztucznego lub stali
» Wozki jezdne elektryczne o klasie ochrony IP 65

» Wozki jezdne elektryczne ze smarem spozywczym

» Wozki jezdne elektryczne w wykonaniu przeciwpytowym lub przeciwgazowym (ATEX)
» Wozki jezdne elektryczne z regulacjg czestotliwosci (przetwornica czestotliwosci)

» Wozki jezdne elektryczne ze sterowaniem radiowym (rysunek 1-6)

» Wozki jezdne elektryczne z wytgcznikiem krancowym (rysunek 1-7)

* Wozek reczny jezdny PHF 1250 z hamulcem postojowym

Rysunek 1-3 Rysunek 1-4 Rysunek 1-5 Rysunek 1-6 Rysunek 1-7

1.3 Zatrzymanie awaryjne

Nacisniecie przycisku zatrzymania awaryjnego powoduje przerwanie zasilania we wszystkich fazach do wézka. Ruch woézka zostanie
niezwiocznie zatrzymany. Aby odblokowac¢ przycisk zatrzymania awaryjnego, nalezy go przekreci¢ w pokazanym kierunku.

Po zatrzymaniu awaryjnym operator moze ponownie uruchomi¢ wézek po upewnieniu sie¢ przez osobe uprawniong, ze przy-
@ czyna, ktéra doprowadzita do wywotania zatrzymania awaryjnego, zostata usunieta i dalsza eksploatacja instalacji nie stanowi

zadnego zagrozenia.

2 Uruchomienie
Ustawienia mechaniczne moga by¢ wykonywane wytgcznie przez uprawnionych specjalistow. Jezeli dla potgczen srubowych
@ nie zostaty podane zadne momenty dokrecania, obowigzujg ogdlne dane podane w rozdziale 3.2.5.

Operatorzy muszg przed pierwszym uruchomieniem woézka przeczyta¢ doktadnie instrukcje obstugi i wykona¢ wszystkie kon-
trole. Dopiero po zapewnieniu bezpieczenstwa eksploatacji dozwolone jest uruchamianie urzadzenia. Osoby nieupowaznione
nie mogg obstugiwac urzgdzenia ani wykonywac z nim prac.

Po uruchomieniu wozka uzytkownik musi utworzy¢ karte przegladéw serwisowych. Karta przeglagdéw serwisowych zawiera
wszystkie dane techniczne i date uruchomienia. Stanowi ona dziennik wszystkich czynnosci konserwacyjnych i serwisowych.

21 Transport i ustawianie

Podczas transportu i ustawiania wézka nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa (patrz rozdziat 0.3) podczas obstugi
tadunkow. Wozki nalezy muszg by¢ prawidtowo ustawiane przez specjalistow z uwzglednieniem przepiséw dotyczacych zapobiegania
wypadkom (patrz rozdziat 0.2). Przed ustawieniem nalezy przechowywa¢ wézek w zamknietym pomieszczeniu lub w zadaszonym miejs-
cu. Gdy konieczna jest eksploatacja wozka na otwartym powietrzu, zaleca sie przygotowanie zadaszenia chronigcego przed czynnikami
atmosferycznymi.

Wozki nalezy transportowa¢ w miare mozliwosci w oryginalnym opakowaniu. Dostawa musi by¢ sprawdzona pod wzgledem kompletnosci,
a materiat opakowania musi by¢ usuniety w sposob przyjazny dla srodowiska. Zaleca sig, aby wozek byt ustawiony i podtgczony przez
przeszkolony personel w miejscu uzytkowania.
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2.2 Woéek reczny jezdny

Kontrola nosnosci:
Nosnos¢ wozka musi by¢ przynajmniej rowna nosnosci elektrycznego wciggnika tancuchowego.

Kontrola szerokosci belki:
Szerokos¢ belki nosnika musi sie¢ miesci¢ w zakresie regulacji dostarczonej sruby nosnej (patrz tabela 5-8).

Montazavdea (patrz rysunek 2-1):

Obie tabliczki znamionowe (1) sg wsuwane na srube nosng przy uzyciu pierscieni nastawczych (2) i mocowane przy uzyciu trzpieni gwin-
towanych (3). Nalezy je dokreci¢ z uzyciem nastepujgcego momentu dokrecania: PHF 1250 = 10 Nm, PHF 2500 = 22 Nm, PHF 5000 = 18
Nm, PHF 6300 = 24 Nm. Nalezy przy tym pamigta¢, ze nadwyzki dtugosci srub nosnych sg rownomiernie roztozone po obu stronach.
Montaz wciggnika fancuchowego moze wymaga¢ demontazu pierscienia nastawczego.

2 Luz pomigdzy kazdg z rolek i no$nikiem musi wynosi¢ 1,5 mm (patrz rysunek 2-2).

Trzpienie gwintowane do mocowania $ruby no$nej na tabliczce znamionowej sg wyposazone w zabezpieczenie przed zgubie-
niem. Wpusty w $rubie no$nej muszg byc¢ idealnie dopasowane do trzpieni gwintowanych. Trzpienie gwintowane nie nadajg sie
do ponownego uzycia (patrz rysunek 2-3).

Trzpienie gwintowane do mocowania pierscieni nastawczych na $rubie no$nej sg wyposazone w zabezpieczenie przed zgubie-
niem. Trzpienie gwintowane muszg by¢ idealnie dopasowane do otworéw w $rubie nosnej (PHF 1250/2500 patrz rysunek 2-4 i
PHF 5000/6300 patrz rysunek 2-5).

P b

Rysunek 2-1
1
¥
1
S
%
¥

S8

3

Rysunek 2-2 Rysunek 2-3 Rysunek 2-4 Rysunek 2-5

13



2.3 Wzek jezdny elektryczny

Kontrola nosnosci:
Nosnos¢ wozka musi by¢ przynajmniej rowna nosnosci elektrycznego wciaggnika tancuchowego.

Kontrola szerokosci belki:
Szerokos¢ belki nosnika musi sig¢ miesci¢ w zakresie regulacji dostarczonej sruby nosnej (patrz tabela 5-8).

Montaavdza (patrz rysunek 2-6):

Przeciwwaga (1) jest mocowana na tabliczce znamionowej z rolkami bez uzebienia (2) przy uzyciu dwéch $rub (3). Naped (4), sktadajacy
sie z przektadni, silnika i sterowania, jest montowany przy uzyciu czterech $rub na tabliczce znamionowej z rolkami z uzgbieniem (5). Obie
tabliczki znamionowe sg teraz wsuwane na $Srube nosng przy uzyciu pierscieni nastawczych (6) i mocowane przy uzyciu trzpieni gwinto-
wanych (7). Nalezy je dokreci¢ z uzyciem nastepujgcego momentu dokrecania: PMF 1250 = 10 Nm, PMF 2500 = 22 Nm, PMF 4000/5000 =
18 Nm, PMF 6300 = 24 Nm. Nalezy przy tym pamietaé, ze nadwyzki dtugosci srub nosnych sg réwnomiernie roztozone po obu stron-ach.
Montaz wciggnika fancuchowego moze wymaga¢ demontazu pierscienia nastawczego.

Luz pomigdzy kazda z rolek i no$nikiem musi wynosi¢ 1,5 mm (patrz rysunek 2-7). Aby unikng¢ przechylenia wézka do gory,
nalezy przy matych szerokos$ciach belki przykreci¢ do przeciwwagi dodatkowy odwaznik (patrz rysunek 2-8).

Trzpienie gwintowane do mocowania $ruby no$nej na tabliczce znamionowej sg wyposazone w zabezpieczenie przed zgubie-
niem. Wpusty w $rubie nosnej muszg by¢ idealnie dopasowane do trzpieni gwintowanych. Trzpienie gwintowane nie nadajg sie
do ponownego uzycia (patrz rysunek 2-9).

Trzpienie gwintowane do mocowania pierscieni nastawczych na srubie no$nej sg wyposazone w zabezpieczenie przed zgubie-
niem. Trzpienie gwintowane muszg by¢ idealnie dopasowane do otworéw w $rubie nosnej (PMF 1250/2500 patrz rysunek 2-10 i
PMF 4000/5000/6300 patrz rysunek 2-11).

BB b

Rysunek 2-6

Rysunek 2-7 Rysunek 2-8 Rysunek 2-9 Rysunek 2-10 Rysunek 2-11




2.3.1 Podtaczanie elektryczne

Instalacje elektrotechniczne moga by¢ wykonywane wytgcznie przez autoryzowanych specjalistow.

Podtgczenia wozka jezdnego elektrycznego do sieci wymaga uzycia na miejscu przewodu sieciowego, gtéwnego bezpiecznika zasilania
oraz wytgcznika gtéwnego. W przypadku modeli tréjfazowych wymagane jest uzycie jako kabla zasilajacego 4-zytowego przewodu z
przewodem ochronnym PE. W przypadku modeli jednofazowych wystarczajgcy jest przewdd 3-zytowy z przewodem ochronnym. Dtugos$¢
i przekroéj nalezy dobraé odpowiednio do poboru pradu wézka jezdnego elektrycznego oraz elektrycznego wciggnika tancuchowego. Do
kazdego wozka jezdnego elektrycznego dotgczony jest schemat potgczen elektrycznych.

» Sprawdzi¢ przed poditgczeniem woézka jezdnego elektrycznego, czy podane na tabliczce znamionowej napiecie sterowania i czestotliwosé
sg zgodne z parametrami dostepnej sieci elektrycznej.

» Zdja¢ pokrywe ze skrzynki sterujace;j.

» Kabel sieciowy ze ztgczem kablowym gwintowanym M25 x 1,5 nalezy wprowadzi¢ w tylny otwor dolny i podtgczyé go do zaciskéw L1E,
L2E, L3E i PE zgodnie z zatgczonym schematem elektrycznym (patrz rysunek 2-12).

» W przypadku eksploatacji z elektrycznym wciggnikiem tancuchowym wprowadzi¢ kabel tgczacy ze ztgczem kablowym gwintowanym M25
x 1,5 w otwor boczny i podtgczy¢ do zaciskow 1H, 2H, 3H, 4H, L1A, L2A, L3A i PE (patrz rysunek 2-13). W elektrycznym wciggniku
tancuchowym kabel tagczgcy uktadany jest na zaciskach 1, 2, 3, 4, L1, L2, L3 i PE. Zaciski 1 i 10 nalezy zmostkowac.

* Do urzadzen typu PMF 5000 i PMF 6300 dotaczany jest kabel tgczacy obu silnikow napedowych. Jest on podtgczany z obu stron do
przytaczy silnika U, V1, W1, V2, W2 i hamulca na U i L2.

» Wprowadzi¢ kabel sterujgcy z 4-przyciskowym wytgcznikiem krancowym ze ztgczem kablowym gwintowanym M25 x 1,5 in w przedni
otwor dolny i podtaczy¢ do zaciskéw 1, 2, 3, 4, 50 jazdy i 1H, 2H, 3H, 4H podnoszenia. Zamontowa¢ kablowy uchwyt odcigzajacy na
ptytce sterujacej (patrz rysunek 2-14).

» Zamontowac¢ pokrywe z powrotem na skrzynce sterujgce;.

gwintowanych a $ruby pokrywy nalezy po podtaczeniu dokreci¢ z uzyciem momentu dokrecania podanym w tabeli 3.2.5.
» Otwarte otwory nalezy zabezpieczyc¢ zatyczka.
» Wytacznik krancowy musi by¢ zawieszony na linie uchwytu odcigzajgcego a nie na kablu.

2 » Aby zachowac¢ zadang klase ochrony IP 54, wszystkie kable muszg by¢ dopasowane do odpowiednich ztgczy kablowych

Rysunek 2-12 Rysunek 2-13

Rysunek 2-14

1H2H3H4H 50 1 2 3 4

1 2| 3| 4| 50| 5| 6| 7| 8

| 1 | 2 | 3 | 4 |5o|41|42|43|44|
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Przewdd ochronny nie moze przewodzi¢ pradu. W przypadku zastosowania wytacznika ochronnego silnika nalezy dopilnowac,
aby natezenie pradu byto zgodne z tabliczkg znamionowg woézka jezdnego elektrycznego i elektrycznego wciagnika
tancuchowego.

Kontrola kierunku obrotéw: Jezeli kierunki ruchéw nie sa zgodne z symbolami na wytgczniku krancowym, nalezy zamieni¢
druty doprowadzajace L1 L2.

Otwor uzytych zaciskéw zgodnie z rysunkiem 2-15.

1B O

Rysunek 2-15

8-9 mm

3 Pielegnacja i konserwacja
3.1 Ogolne wytyczne dotyczace czynnosci konserwacyjnych i obstugi technicznej

Usterki w pracy wozkéw, ktére pogarszajg bezpieczenstwo pracy, muszg by¢ niezwtocznie usuwane.

Czynnosci konserwacyjne i zwigzane z obstugg techniczng wézka moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych
i odpowiednio wyksztatconych specjalistow.

W przypadku, gdy uzytkownik wykonuje na wtasng odpowiedzialno$¢ czynnosci konserwacyjne na wézku, nalezy zaznaczy¢ w
karcie przeglgdow serwisowych rodzaj czynnos$ci konserwacyjnej wraz z datg wykonania.

Zmiany, uzupetnienia i modyfikacje wozkow, ktére mogg mie¢ negatywny wptyw na bezpieczenstwo, muszg by¢ wczesniej zatwierdzone
przez producenta. Niezatwierdzone przez producenta modyfikacje budowlane wézkoéw wykluczajg w przypadku szkody wytgczajg pro-
ducenta z odpowiedzialnosci. Materialne roszczenia gwarancyjne sg uznawane wytgcznie w przypadku uzytkowania oryginalnych czesci
zamiennych producenta. Zwracamy jednoznacznie uwage na fakt, iz czesci oryginalne oraz osprzet, ktore nie zostaty dostarczone przez
nas, nie sg przez nas sprawdzone ani dopuszczone.
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Informacje ogélne:

Czynnosci obstugowe i konserwacyjne to dziatania zapobiegawcze zmierzajace do zachowania petnej funkcjonalnosci wézkéw. Nieza-
chowanie terminéw czynnosci obstugowych i konserwacyjnych moze prowadzi¢ do zmniejszenia sprawnosci i uszkodzenia wozkow.
Czynnosci obstugowe i konserwacyjne nalezy wykonywac¢ zgodnie z instrukcjg obstugi po uptywie zdefiniowanych okreséw (tabela 3-1
i 3-2). Podczas wykonywania czynnosci obstugowych i konserwacyjnych nalezy przestrzega¢ ogdlnych przepiséw dotyczgcych zapo-
biegania wypadkom, specjalnych wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa (rozdziat 0.3) oraz wskazéwek dotyczacych ochrony przed
zagrozeniami (rozdziat 0.4).

Wykonywaé czynnos$ci obstugowe i konserwacyjne wytgcznie na nieobcigzonych wézkach. Wytacznik gtéwny musi by¢
wytaczony.

Czynnosci obstugowe obejmujg kontrole wzrokowe i porzadkowe. Czynnosci konserwacyjne obejmujg dodatkowo kontrole funkcji. Po-
dczas wykonywania kontroli funkcji elementy mocujgce i zaciski kablowe nalezy sprawdzi¢ pod katem prawidtowego osadzenia. Kable
nalezy sprawdzi¢ pod katem zanieczyszczenia, przebarwienia i miejsc spieczenia.

Zebra¢ w bezpieczny sposoéb zuzyte materiaty eksploatacyjne (oleje, smar, ...) i zutylizowa¢ w sposob przyjazny dla
‘:! Srodowiska.

Okresy czynnosci obstugowych i konserwacyjnych nalezy podawa¢ w nastepujacy sposoéb:
t (codziennie), 3 M (po 3 miesigcach), 12 M (po 12 miesigcach)

Nalezy skroci¢ podane okresy czynnosci obstugowych i konserwacyjnych w momencie, gdy obcigzenie wozkoéw jest nad wyraz duze i
podczas eksploatacji zachodzg czesto niekorzystne warunki (np. pyt, wysoka temperatura, wilgotnos¢, opary itp.).

3.2 Pielegnacja i konserwacja

Wozki sg w duzej mierze zakonserwowane na okres eksploatacji. Nietypowe hatasy podczas codziennej eksploatacji nalezy zgtaszaé
odpowiedniej jednostce. Nalezy niezwiocznie wykona¢ wymagang naprawe.

3.21 Przeglad czynnosci obstugowych

Tabela 3-1 Przeglad czynnosci obstugowych

Oznaczenie t 3M 12 M | Czynnos¢ Adnotacja
1. Wozek X Kontrola pod katem nietypowych
odgtoséw / uszczelnienia
2. Kabel zasilajgcy X Kontrola wzrokowa
3. Uszczelka X Kontrola wzrokowa
4. Odcigzajacy uchwyt odcigzajacy kabla X Kontrola wzrokowa
sterujgcego

3.2.2 Przeglad konserwacji

Tabela 3-2 Przeglad konserwacji

Oznaczenie t 3M 12 M | Czynnos$é Adnotacja

1. Uktad hamulcowy X X Kontrola dziatania z tadunkiem Rozdziat 3.2.3
2. Instalacja elektryczna X Kontrola dziatania

3. Sruba nosna X Kontrola pod katem peknie¢ Rozdziat 3.2.5

X Kontrola momentéw dokrecania $rub

4. Rolki X Kontrola zuzycia Rozdziat 3.2.6
5. Naped, uzebienie X Kontrola wzrokowa zuzycia Rozdziat 3.2.4
6. Szczelnos¢é X Kontrola momentéw $rub pokrywy Rozdziat 3.2.5
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3.2.3 Uktad hamulcowy

Hamulec sprezynowy jest elektromagnetycznie uruchamianym hamulcem jednotarczowym z dwiema powierzchniami ciernymi. Sita hamo-
wania jest wytwarzana przez sprezyne dociskowa. Moment hamowania jest wytwarzany w stanie bezprgdowym. Wietrzenie jest realizo-
wane w sposob elektromagnetyczny. Przetgczanie hamulca zachodzi po stronie prgdu przemiennego.

2 Napiecie cewki hamulcowej musi byé zgodne z napigciem roboczym.

W hamulcu nie ma mozliwosci ustawiania szczeliny powietrznej. W przypadku osiggnigecia maksymalnej szczeliny powietrznej
‘ (a maks., tabela 3-3 i rysunek 3-1) nalezy wymieni¢ oktadzine i tarcze hamulcowa.

Tabela 3-3 Szczelina powietrzna

Oznaczenie PMF 1250 PMF 2500 PMF 4000/5000 PMF 6300
Wartos¢ znamionowa szczeliny [mm] | 0.2 (+0.1/-0.05) 0.2 (+0.1/-0.05) 0.2 (+0.1/-0.05) 0.2 (+0.1/-0.05)
powietrznej (a)

Szczelina powietrzna (a maks.) [mm] 0.6 0.6 0.6 0.6
Moment zatrzymania [Nm] 2 2

Moment dokrecania srub [Nm] 3 3 3

Rysunek 3-1

3.2.4 Przektadnia
Przektadnia wézka jezdnego elektrycznego jest nasmarowana na caty okres uzytkowania.

Mieszalny i kompatybilny ze wszystkimi innymi smarami markowymi tego samego typu
(DIN 51502: KP 1 S-20).

3.2.5 Momenty dokrecania
Momenty dokrecania dla srub klasy wytrzymatosci 8,8 wedtug normy DIN ISO 898:

M 4 M 5 M 6 M 8 M 10 M 12

3.3Nm 6.5 Nm 10 Nm 24 Nm 48 Nm 83 Nm
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3.2.6 Rolki

Rolki nalezy okresowo sprawdzac¢ pod katem zuzycia i, jesli konieczne, wymieniac.

nych wymiaréw (min.) zgodnych z tabelg 3-4 i rysunkiem 3-2 nalezy réwniez wymienic rolki.

c W przypadku uszkodzenia, peknie¢, deformacji lub korozji rolek nalezy je wymieni¢. W przypadku niezachowania dopuszczal-

Tabela 3-4 Warto$ci zuzycia rolek

Oznaczenie PHF 1250 PHF 2500 PHF 5000 PMF PHF 6300
PMF 1250 PMF 2500 4000/5000 PMF 6300
d [mm] 68 85 105 130
Rolka
dmin. [mm] 60 77 95 118
Rysunek 3-2
© o
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4 Srodki w celu osiggniecia bezpiecznych okreséw eksploatacji
Na podstawie wymagan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia ujetych w dyrektywach WE wytgczenie zagrozen specjalnych, mogacych
wystgpi¢ np. na skutek zmeczenia i starzenia sie, jest wymagane ustawowo. Uzytkownik wozkéw seryjnych jest wowczas zobowigzany do
okreslenia faktycznego zuzycia. W ramach corocznej kontroli przez dziat obstugi klienta dokumentowane jest rzeczywiste uzytkowanie. Po
osiggnieciu teoretycznych cykli petnego obcigzenia lub najpdzniej po 10 latach nalezy przeprowadzi¢ ogdlny przeglad. Wszystkie kontrole
i remont generalny muszg by¢ zlecane przez uzytkownika woézka.

W wozkach sklasyfikowanych zgodnie z normg DIN EN 14492-2 obowigzujg nastepujace teoretyczne cykle petnego udzwigu przez caty

okres uzytkowania, w zaleznosci od zakresu udzwigu:

e ) s 9 s (e
Zakres udzwigu Liczba cykli udzwigu w catym okresie uzytkowania

Q2=0.50 250000 500000 1000000 2000000
Q3=0.63 125000 250000 500000 1000000
Q4 =0.80 63000 125000 250000 500000
Q5=1.00 31500 63000 125000 250000

4.1 Ustalenie faktycznego okresu uzytkowania

Rzeczywiste uzytkowanie zalezy od dziennej liczby cykli i zakresu udzwigu. Liczba cykli jest okre$lana zgodnie ze specyfikacjg operatora
lub jest rejestrowana przez licznik danych eksploatacyjnych. Zakres udzwigu jest okreslany zgodnie z tabelg 1-1, strona 10. W tabeli 4-1
przedstawiono roczne wykorzystanie tych dwoch liczb. W przypadku zastosowania BDE (urzgdzenia do pracy z systemem danych opera-
cyjnych) nasz rzeczoznawca w ramach corocznej kontroli mozliwo$¢ odczytania faktycznego zuzycia bezposredniego z systemu.

c Okresowo wyliczane lub odczytywane wartosci nalezy dokumentowac w karcie przegladéw serwisowych.

Przyktad:

Wozek grupy jednostek napedowych A4 jest stosowany przy obcigzeniu typu <Q4 ciezki> (Q = 0,80, patrz tabela 1-1). Uzytkowanie w
ciggu dnia roboczego obejmuje 60 cykli. Zgodnie z tabelg 4-1, daje to teoretyczne roczne wykorzystanie 6 300 cykli petnego udzwigu. Z
teoretycznego catkowitego okresu uzytkowania wynoszgcego 125 000 cykli petnego udzwigu wynika, ze teoretyczny okres uzytkowania

wynosi 19,8 roku. Najpézniej po 10 latach nalezy przeprowadzi¢ ogdlny przeglad, podczas ktorego okresla sie dalsze uzytkowanie.

Tabela 4-1 Uzytkowanie roczne (208 dni roboczych/rok)

Liczba cykli na dzien <=15 <= 30 <=60 <=120 <= 240 <=480 <= 960 <=1920
roboczy (15) (30) (60) (120) (240) (480) (960) (1920)
Zakres udzwigu Roczne uzytkowanie w cyklach petnego udzwigu

Q2 =0.50 400 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000
Q3=0.63 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000
Q4 =0.80 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000
Q5=1.00 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000 400000

20




4.2 Remont generalny

Po osiggnieciu teoretycznych cykli petnego udzwigu (najpézniej po 10 latach, jezeli sg one rejestrowane bez udziatu systemu danych
produkcyjnych) nalezy przeprowadzi¢ remont generalny. W ramach takiego remontu przywracany jest stan urzgdzenia pozwalajgcy na
bezpieczng eksploatacje w kolejnym okresie uzytkowania. Nalezy wéwczas sprawdzi¢ lub wymienié cze$ci wymienione w tabeli 4-2. Kont-
rola i zezwolenie na dalsze uzytkowanie lezg w gestii autoryzowanej przez producenta firmy specjalistycznej lub samego producenta.

Kontroler definiuje:
« Jakie nowe teoretyczne cykle petnego udzwigu sg mozliwe.
» Maks. okres do nastepnego generalnego remontu.

Dane te nalezy udokumentowac w karcie przeglagdéw serwisowych.

Tabela 4-2 Remont generalny

Czesci wozka, wszystkie typy Kontrola zuzycia * Wymiana
Hamulec X

Waty silnika X

Kota zgbate X
tozysko toczne X
Uszczelki X
Sruba no$na X

Kota nosne X

Stycznik X

*w przypadku zuzycia wymieni¢

4.3 Utylizacja

Jezeli dalsze uzytkowanie nie jest mozliwe, urzgdzenie nalezy zutylizowa¢ w sposéb przyjazny dla srodowiska. Zutylizowa¢ srodki smaro-
we takie, jak oleje i smary, zgodnie z obowigzujgcymi ustawami o odpadach. Metale i tworzywa sztuczne przekazac¢ do recyklingu.
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5 Zataenik

5.1 Dane techniczne

Tabela 5-1 Dane techniczne PHF/ PMF

Grupa jednostek A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Predkos¢ Predkos¢ Typ silnika Masa Gtéwny bezpiecznik
napedowych 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d jazdy jazdy wiasna zasil. (z wciggnikiem,
DIN EN (ISO) (25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty) 50 Hz 60 Hz 400V, zwtoczny)
Typoszereg Nosnos¢ [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]
PHF 1250 1250 1000 800 630 500 - - - 1 -
PMF 1250/NF 1250 1000 800 630 500 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 30 10
PMF 1250/SF 1250 1000 800 630 500 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 30 10
PMF 1250/N 1250 1000 800 630 500 12 14.4 B9 714 29 10
PHF 2500 2500 2000 1600 1250 1000 - - - 20 -
PMF 2500/NF 2500 2000 1600 1250 1000 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 38 10
PMF 2500/SF 2500 2000 1600 1250 1000 2416 28.8/7.2 B9 71 8/2 38 10
PMF 2500/N 2500 2000 1600 1250 1000 12 14.4 B9714 37 10
PMF 4000/NF 4000 3200 2500 - - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 55 16
PMF 4000/SF 4000 3200 2500 - - 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 55 16
PHF 5000 5000 4000 3200 - - - - - 32 -
PMF 5000/NF 5000 4000 3200 - - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 63 16
PMF 5000/SF 5000 4000 3200 - - 2416 28.8/7.2 B9 71 8/2 63 16
PHF 6300 6300 5000 4000 3200 - - - - 47 -
PMF 6300/NF 6300 5000 4000 3200 - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 78 16
PMF 6300/SF 6300 5000 4000 3200 - 24/6 28.8/7.2 B9 718/2 78 16
Tabela 5-2 Dane techniczne PHFR/PMFR (modele 3-fazowe)
Grupa jednostek A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Predkos¢ Predkos¢ Typ silnika Masa Gtéwny bezpiecznik
napedowych 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d jazdy jazdy wiasna zasil. (z wciggnikiem,
DIN EN (ISO) (25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty) 50 Hz 60 Hz 400V, zwtoczny)
Typoszereg Nos$nos¢ [kg] [m/min] [m/min] [kal [A]
PHFR 1250 630 500 400 320 250 - - - 1 -
PMFR 1250/NF 630 500 400 320 250 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 30 10
PMFR 1250/SF 630 500 400 320 250 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 30 10
PMFR 1250/N 630 500 400 320 250 12 14.4 B9714 29 10
PHFR 2500 1250 1000 800 630 500 - - - 20 -
PMFR 2500/NF 1250 1000 800 630 500 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 38 10
PMFR 2500/SF 1250 1000 800 630 500 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 38 10
PMFR 2500/N 1250 1000 800 630 500 12 14.4 B9 714 37 10
Tabela 5-3 Dane techniczne PMF FU (modele 3-fazowe)
Grupa jednostek A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Predkos¢ Predkos¢ Typ silnika Masa Gtéwny bezpiecznik
napedowych 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d jazdy jazdy wiasna zasil. (z wciggnikiem,
DIN EN (ISO) (25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty) 50 Hz 15/87 Hz 400 V, zwtoczny)
Typoszereg Nosnos¢ [kg] [m/min] [m/min] [kg] [A]
PMF 1250/N FU 1250 1000 800 630 500 12 3.6/20 B9714 29 10
PMF 1250/S FU 1250 1000 800 630 500 20 6/30 B9714 29 10
PMF 2500/N FU 2500 2000 1600 1250 1000 12 3.6/20 B9 714 37 10
PMF 2500/S FU 2500 2000 1600 1250 1000 20 6/30 B9 714 37 10
PMF 4000/N FU 4000 3200 2500 - - 12 3.6/20 B9 714 54 16
PMF 5000/N FU 5000 4000 3200 - - 12 3.6/20 B9 714 62 16
PMF 5000/S FU 5000 4000 3200 - - 20 6/30 B9714 62 16
PMF 6300/N FU 6300 5000 4000 3200 - 12 3.6/20 B9 714 77 16
Tabela 5-4 Dane techniczne PMFR FU (modele 3-fazowe)
Grupa jednostek A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Predkosé Predkosé Typ silnika Masa Gtéwny bezpiecznik
napedowych 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d jazdy jazdy wiasna zasil. (z wciggnikiem,
DIN EN (I1SO) (25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty) 50 Hz 15/87 Hz 400 V, zwtoczny)
Typoszereg Nosnos¢ [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]
PMFR 1250/N FU 630 500 400 320 250 12 3.6/20 B9714 29 10
PMFR 1250/S FU 630 500 400 320 250 20 6/30 B9714 29 10
PMFR 2500/N FU 1250 1000 800 630 500 12 3.6/20 B9714 37 10
PMFR 2500/S FU 1250 1000 800 630 500 20 6/30 B9714 37 10
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Tabela 5-5 Dane techniczne PMFO (modele 3-fazowe)

Grupa jednostek A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Predkos¢ Predkos¢ Typ silnika Masa Gtowny bezpiecznik
napedowych 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d jazdy jazdy wiasna zasil. (z wciagnikiem,
DIN EN (ISO) (25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty) 50 Hz 60 Hz 400V, zwtoczny)
Typoszereg Nosnos¢ [kg] [m/min] [m/min] [kal [A]

PMFO 1250/NF 1250 1000 800 630 500 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 29 10

PMFO 1250/SF 1250 1000 800 630 500 24/6 28.8/7.2 B9 718/2 29 10

PMFO 1250/N 1250 1000 800 630 500 12 14.4 B9714 28 10

PMFO 2500/NF 2500 2000 1600 1250 1000 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 37 10

PMFO 2500/SF 2500 2000 1600 1250 1000 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 37 10

PMFO 2500/N 2500 2000 1600 1250 1000 12 14.4 B9714 36 10

PMFO 4000/NF 4000 3200 2500 - - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 54 16

PMFO 4000/SF 4000 3200 2500 - - 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 54 16

PMFO 5000/NF 5000 4000 3200 - - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 62 16

PMFO 5000/SF 5000 4000 3200 - - 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 62 16

PMFO 6300/NF 6300 5000 4000 3200 - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 77 16

PMFO 6300/SF 6300 5000 4000 3200 - 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 77 16

Tabela 5-6 Dane techniczne PMF (modele 1-fazowe)

Grupa jednostek A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Predkosé Predkosé Typ silnika Masa Gtéwny bezpiecznik
napedowych 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d jazdy jazdy wiasna zasil. (z wciggnikiem,
DIN EN (ISO) (25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty) 50 Hz 60 Hz 230 V, zwtoczny)
Typoszereg Nosnos¢ [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]

PMF 1250/N 1Ph 1250 1000 800 630 500 12 14.4 B9 714 29 16

PMF 2500/N 1Ph 2500 2000 1600 1250 1000 12 14.4 B9 714 37 16

Tabela 5-7 Dane techniczne PMFR (modele 1-fazowe)

Grupa jednostek A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Predkosé Predkosé Typ silnika Masa Gtéwny bezpiecznik
napedowych 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d jazdy jazdy wiasna zasil. (z wciggnikiem,
DIN EN (ISO) (25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty) 50 Hz 60 Hz 230V, zwtoczny)
Typoszereg Nosnos¢ [kg] [m/min] [m/min] [kal [A]

PMFR 1250/N 1Ph 630 500 400 320 250 12 14.4 B9 714 29 16

PMFR 2500/N 1Ph 1250 1000 800 630 500 12 14.4 B9 714 37 16

Tabela 5-8 Dane techniczne $rub no$nych

Typoszereg Liczba $rub nos$nych Dtugos¢ $ruby nosnej [mm] Srednica $ruby no$nej [mm] Zakres szerokosci kotnierza [mm]
PHF 1250 / PMF 1250 1 186 32 70 - 140
PHF 1250 / PMF 1250 1 286 32 70 - 240
PHF 2500 / PMF 2500 1 258 42 88 -200
PHF 2500 / PMF 2500 1 358 42 88 -300
PHF 5000 / PMF 4000/5000 2 368 40 91-300
PHF 6300 / PMF 6300 2 392 45 91-300
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5.2 Parametry elektryczne

Tabela 5-9 Parametry elektryczne PMF (modele 3-fazowe)

Typoszereg Typ silnika Liczba Py ny min./maks. prady i prad rozruchowy
biegunow 3 X400V, 50 Hz 3x230V, 50 Hz
IN 400 max. cos phlN IN 230 lmax. cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
PMF B9 71 12/ 12 0.045 410 0.75 0.9 0.56 1.2 1.4 0.56
4 0.15 1340 0.65 0.8 0.78 1.0 1.2 0.78
BME B89 71 8/2 8 0.075 665 0.9 141 0.54 1.6 1.8 0.54
2 0.3 2745 1.0 1.2 0.74 1.8 2.0 0.74
PMF B9714 4 0.25 1410 0.8 1.0 0.82 1.2 1.4 0.82
Tabela 5-10 Parametry elektryczne PMF (modele 3-fazowe)
Typoszereg Typ silnika Liczba Fy ny min./maks. prady i prad rozruchowy
I 3x 460V, 60 Hz
IN 460 Imax. cos phlN
[kW] [1/min] [A] [A]
12 0.054 490 0.75 0.9 0.56
PMF B9 71 12/4
4 0.18 1610 0.65 0.8 0.78
8 0.09 815 0.9 11 0.54
PMF B9 718/2
2 0.36 3345 1.0 1.2 0.74
PMF B9714 4 0.3 1690 0.8 1.0 0.82
Tabela 5-11 Parametry elektryczne PMF (modele 3-fazowe)
Typoszereg Typ silnika Liczba By ny min./maks. prady i prad rozruchowy
R 3x230V, 60 Hz 3x 575V, 60 Hz
IN 230 Imax cos phlN IN 575 lmax cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
PME B9 71 12/4 12 0.054 490 1.5 1.7 0.56 0.6 0.8 0.56
4 0.18 1610 1.3 1.5 0.78 0.5 0.7 0.78
PME 89 71 8/2 8 0.09 815 1.7 1.9 0.54 0.8 1.0 0.54
2 0.36 3345 21 2.3 0.74 0.9 11 0.74
PMF B9 714 4 0.3 1690 1.7 1.9 0.82 0.6 0.8 0.82
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Tabela 5-12 Parametry elektryczne PMF (modele 1-fazowe)

Typoszereg Typ silnika Liczba N [Ty min./maks. prady i prad rozruchowy
bi -
SRSy 1x 115V, 50 Hz 1% 230V, 50 Hz
IN 15 max. cos phIN IN 230 max. cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
PMF B9714 4 0.25 1410 2.2 2.4 0.82 1.0 1.2 0.82
Tabela 5-13 Parametry elektryczne PMF (modele 1-fazowe)
Typoszereg Typ silnika Liczba Py My min./maks. prady i prad rozruchowy
Loy 1x 115V, 60 Hz 1% 230V, 60 Hz
IN 115 Imax. cos phIN IN 230 lmax cos phlN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
PMF B9714 4 0.3 1690 3.9 41 0.82 1.0 1.2 0.82
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5.3 Deklaracja zgodnosci WE

Deklaracja dla maszyny zgodnie z dyrektywami WE 2006/42/WE, zatgcznik Il A, 2014/30/EU, zatacznik | i 2014/35/UE, zatgcznik 11|

Niniejszym deklarujemy jako firma,

PLANETA-Hebetechnik GmbH, Resser StraBe 17, D-44653 Herne

Ze maszyna

Wozek PLANETA, modele PHF, PMF

z zakresu udzwigoéw 250 kg do 6300 kg

z zakresu numeroéw seryjnych 1000001 do 2000000

zaprojektowany do recznego lub elektrycznego przemieszczania tadunkoéw, wyposazony seryjnie w kontrole
obcigzenia, od roku produkcji 2020, odpowiada podstawowym wymaganiom podanych ponizej dyrektyw WE, o ile
majg one zastosowanie dla dostarczanego zakresu:

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/WE
Dyrektywa WE o kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa niskonapieciowa WE 2014/35/UE

Zastosowane normy zharmonizowane:

DIN EN ISO 13849-1 Elementy systemoéw sterowania zwigzane z bezpieczenstwem, czes¢ 1:
Ogolne zasady projektowania

DIN EN 14492-2 Zurawie, wciggarki i wciggniki z napedem; cze$¢ 2: Wciggniki z napedem

DIN EN 60204-32 Wyposazenie elektryczne; czes¢ 32: Wymagania dla dzwignic

Podmiot upowazniony do zestawiania wtasciwych dokumentéw technicznych:

Herne, 06.05.2020 PLANETA-Hebetechnik GmbH

R

Dipl.-Ok. Ch ristian P. Klawitter
Geschaftsfuhrer

Kompletacja, montaz i uruchomienie zgodnie z instrukcjg obstugi zostaty udokumentowane w karcie przegladow
serwisowych.
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5.4 Deklaracja wlaczenia WE

Deklaracja dla wtgczenia niekompletnej maszyny zgodnie z dyrektywami WE 2006/42/WE, zatgcznik Il B, 2014/30/EU, zatgcznik | i
2014/35/UE, zatacznik Il

Niniejszym deklarujemy jako firma,
PLANETA-Hebetechnik GmbH, Resser StraBe 17, D-44653 Herne

ze niekompletna maszyna

Woézek PLANETA, modele PHF, PMF
z zakresu udzwigow 250 kg do 6300 kg
z zakresu numeroéw seryjnych 1000001 do 2000000

zaprojektowany do recznego lub elektrycznego przemieszczania tadunkoéw, wyposazony seryjnie w kontrole
obcigzenia, od roku produkcji 2020, jest przeznaczony do montazu w niekompletnej maszynie i odpowiada podsta-
wowym wymaganiom podanych ponizej dyrektyw WE, o ile majg one zastosowanie dla dostarczanego zakresu:

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/WE
Dyrektywa WE o kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa niskonapieciowa WE 2014/35/UE

Ponadto deklarujemy, ze dokumentacja techniczna zostata sporzgdzona zgodnie z zatgcznikiem VIl czes¢ B dyrek-
tywy 2006/42/WE. Zobowigzujemy sie do przekazania dokumentacji specjalnej do wézka na uzasadniony wniosek
instytucji panstwowej. Dokumentacja przekazywana jest w wersji elektroniczne;j.

Zastosowane normy zharmonizowane:

DIN EN ISO 13849-1 Elementy systemoéw sterowania zwigzane z bezpieczenstwem, czes¢ 1:
Ogolne zasady projektowania

DIN EN 14492-2 Zurawie, wciggarki i wciggniki z napedem; cze$é 2: Wciggniki z napedem

DIN EN 60204-32 Wyposazenie elektryczne; cze$¢ 32: Wymagania dla dzwignic

Niniejsza deklaracja odnosi si¢ wytgcznie do wézka. Uruchomienie jest zabronione do momentu
stwierdzenia, ze cata instalacja, w ktorag wtaczony zostat wézek spetnia wymagania wymienionych powyzej
dyrektyw EG.

Podmiot upowazniony do zestawiania wtasciwych dokumentéw technicznych:

Herne, 06.05.2020 PLANETA-Hebetechnik GmbH

.

Dipl.-Ok. Ch ristian P. Klawitter
Geschaftsfiihrer

Kompletacja, montaz i uruchomienie zgodnie z instrukcjg obstugi zostaty udokumentowane w karcie przegladow
serwisowych.
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