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Nahradni dily / Objednavani nahradnich dilu

Spravna objednaci ¢isla originalnich nahradnich dild naleznete v pfislusném seznamu nahradnich dilt. Zapi$te prosim nasledujici charak-
teristické udaje Vaseho pojezdového voziku, abyste je méli vzdy po ruce. Diky tomu umoznite rychlé zasobeni spravnymi nahradnimi dily.

Typ pojezdového voziku:

Vyrobni ¢islo:

Rok vyroby:

Nosnost:

Objednani originalnich nahradnich dild pro pojezdové voziky Ize provést na nasledujicich adresach:

Vyrobce

PLANETA-Hebetechnik GmbH
Resser-Str. 17 / 44653 Herne (Germany)
Tel: +49-(0)-2325-9580-0

Info: info@planeta-hebetechnik.de
Website: www.planeta-hebetechnik.de

Prodejce




0 VSeobecné pokyny
0.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny

0.1.1 Bezpecnostni pokyny a upozornéni na nebezpeéi
V tomto navodu k obsluze se jako bezpecénostni pokyny a upozornéni na nebezpeci pouzivaji nasledujici symboly:

VAROVANI !
Pokud nejsou dodrzovany pracovni pokyny a navody na obsluhu mohou byt disledkem vazna zranéni osob nebo smrtelné
urazy. Vystrazna upozornéni se musi co nejpfisnéji dodrzovat.

POZOR'!
A Pokud nejsou dodrzovany pracovni pokyny a navody na obsluhu nebo jsou dodrzovany nedbalym zptdsobem, mohou byt
disledkem vazna poskozeni stroje nebo vécné skody. Upozornéni kategorie «Pozor» se musi co nejdislednéji dodrzovat.

‘ UPOZORNENI
Pokud se dodrzuji pracovni pokyny a navody na obsluhu spojené s timto symbolem, Ize praci provadét u€innéjsim a
snadnéjsim zplsobem. Upozornéni usnadnuji praci.

0.2 VSeobecné bezpecnostni smérnice a organizac¢ni opatieni

Navod k obsluze musi byt uloZen v mist& pouZiti pojezdovych vozik(i neustale v dosahu. Udaje na typovém a datovém $titku pojezdového
voziku je tfeba zkontrolovat s tabulkou 5-1 az 5-7, strana 22 az 23 a pfislusSnym rozmérovym vykresem. Na rozmérovém vykresu jsou
uvedeny také rozméry pojezdového voziku. Tim je zaru€eno, Ze pfekladany navod k obsluze Ize jednoznacné prifadit pojezdovému voziku.
Navod k obsluze je tfeba dodrzovat. Navic je tfeba jako doplnék k navodu k obsluze zohlednit vSeobecné zakonné predpisy tykajici pre-
vence nehod a ochrany zivotniho prostredi.

Pracovnici obsluhy a udrzby si musi pfed zahajenim prace precist a pochopit navod k obsluze a pfedev§im smérnice vztahujici se k
bezpecnosti. Pracovnikim obsluhy a udrzby musi byt poskytnuty ochranné pomlicky a tito pracovnici je musi pouzivat. Provozovatel
pojezdového voziku nebo osoba povérena provozovatelem musi dohlizet na pracovniky obsluhy, zda zachazeji s pojezdovym vozikem s
védomim bezpecnosti a moznych nebezpedi.

Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét technické zmény na vyrobku nebo provadét zmény v tomto navodu a neprebira zadnou odpovédnost
za uplnost a aktualnost tohoto navodu. Originalni verze tohoto navodu je v némeckém jazyku. V pfipadé pochybnosti plati jako referenéni
dokument vyhradné puvodni némecka verze.

0.2.1 Vystrazny natér / popisky / vystrazné stitky
e Znacka CE ..o obrazek 0-1

» Typovy Stitek ....obrazek 0-2
» Datovy Stitek ... ....obrazek 0-3
o Elektrické nap@ti......cccccceeeiiiiiiiiiiiiieieceee e obrazek 0-4
Obrazek 0-1 Obrazek 0-2 Obrazek 0-3 Obrazek 0-4
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0.3 Zvlastni bezpeénostni pokyny

Preprava / instalace:
» Pfipevnéte pojezdové voziky, jednotlivé dily a véts§i montazni skupiny opatrné na vhodné a technicky bezchybné zdvihaci
zafizeni/bfemenové uchopovaci prostfedky s dostate¢nou nosnosti.

Pripojeni:
» PFipojky si nechejte zhotovit pouze od pracovniku, ktefi jsou pro pfislusny specialni obor vyskoleni.




Uvedeni do provozu / obsluha:

Pfed prvnim uvedenim do provozu a také pfi kazdodennim uvedenim do provozu provedte vizualni kontrolu a pfedepsané
zku$ebni prace.

Pojezdovy vozik provozujte pouze tehdy, pokud jsou existujici ochranna a bezpeénostni zafizeni funkéni.

Poskozeni pojezdového voziku a zmény provozniho chovani neprodlené ohlaste odpovédné osobé.

Po vypnuti/zastaveni zajistéte pojezdovy vozik proti neimysinému a neopravnénému pouziti.

Vyvarujte se provadéni praci jakymkoli zpusobem, ktery pfedstavuje bezpec€nostni riziko.

Viz také pouziti k uréenému ucelu (kapitola 0.6).

Cisténi/ Gdrzba / oprava / o$etfovani / zprovoznéni:

PFi montazi ve vySce presahujici télesnou vysku pouzivejte dodané pomtucky pro vystup a pracovni ploSiny.

Nepouzivejte ¢asti stroje jako pomucky pro vystup.

Zkontrolujte, zda elektrické kabely nejsou odfené a poSkozené.

Zajistéte bezpecné a ekologické vypousténi, zachyceni a likvidaci provoznich a pomocnych latek.

Bezpecnostni zafizeni, ktera jsou demontovana pfi montazi, udrzbé a opravach, se musi ihned po dokonéeni udrzbovych praci a oprav
znovu namontovat a zkontrolovat.

Dodrzujte intervaly pro zkuSebni a udrzbové prace uvedené v navodu k obsluze.

PFi vyméné dilt dodrzujte udaje uvedené v navodu k obsluze.

Pfed zahajenim specialnich praci a oprav informujte pracovniky obsluhy.

Cely prostor opravy v rozsahlé mife zajistéte.

PFi provadéni udrzbovych praci a oprav zajistéte pojezdové voziky proti neocekavanému zapnuti.

Umistéte vystrazné Stitky.

Vypnéte sitovy vypinac a zajistéte jej proti neopravnénému zapnuti.

Sroubové spoje povolené pfi provadéni Gdrzbovych praci a oprav pfedepsanym zptsobem opét dotahnéte.

Vymérite upevnovaci prvky, které nelze znovu pouzit (napf. pojistné matice, podlozky, zavlacky, tésnici O krouzky), a tésnéni.

Odstaveni z provozu / uskladnéni:

PFfed odstavenim z provozu a dlouhodobym uskladnénim pojezdovy vozik oCistéte a nakonzervujte (promazani olejem/tukem).

0.4 Upozornéni k ochrané pred nebezpeéim

Nebezpecéné prostory se musi jednoznaénym zplisobem oznacit vystraznymi §titky a zajistit zabranami. Je tfeba zajistit, aby byla
dodrzovana upozornéni na nebezpecné prostory.

Nebezpeci mohou vzniknout z:

neodborného pouzivani
nedostate¢ného dodrzovani bezpeénostnich pokyn(
nedostate¢ného provadéni zkusebnich a udrzbovych praci

0.4.1 Nebezpeéi zpisobena mechanickymi vlivy

Télesna zranéni:
Bezvédomi a zranéni zplsobena:
* sevienim, ustfizenim, pofezanim, navinutim

« vtazenim, naraZenim, bodnutim, odérem
» sklouznutim, klopytnutim, padem

Pri€iny:
» oblasti sevieni, pofezani a navinuti
» zlomeni nebo prasknuti dilt

Moznosti ochrany:

» udrzovani podlahy, zafizeni a strojl v Cistoté

» odstranéni netésnosti

» dodrzovani potfebnych bezpeénostnich vzdalenosti




0.4.2 Nebezpeci zpusobena elektrickou energii / proudem
Prace na elektrickych zafizenich nebo provoznich prostfedcich smi provadét pouze kvalifikovany elektrikaf nebo proskolené osoby pod
vedenim a dohledem kvalifikovaného elektrikafe v souladu s elektrotechnickymi pravidly.

Télesna zranéni:
@ Smrt v disledku zasazeni elektrickym proudem, zranéni a popaleni zpisobena:
» dotykem

« zavadnou izolaci
* nespravnou obsluhou a opravou
e zkratem

Pri€iny:

» Kontakt s neizolovanym proudem a dily pod napétim, jejich dotyk nebo bezprostfedni blizkost k nim.
» Pouziti neizolovaného naradi.

» Volné elektricky vodivé dily po poruseni izolace.

» Nedostatecné provedeni kontroly bezpeénosti po provedeni udrzbovych praci.

» Instalace nespravnych pojistek.

Moznosti ochrany:

» Pfed zahajenim praci odpojte od napajeni stroje a ¢asti zafizeni, na kterych je tfeba provést kontrolni a udrzbové
prace a také opravy.

» Nejdfive zkontrolujte odpojené dily, zda nejsou pod napétim.

» Elektrické zafizeni pravidelné kontrolujte.

* VoIné nebo poskozené kabely okamzité vymérnite.

» Spalené pojistky vzdy vymérite za rovnocenné pojistky.

» Vyvarujte se dotyku dilt pod napétim.

» Pouzivejte elektricky izolované naradi.

0.4.3 Hladina akustického tlaku
Méreni hladiny akustického tlaku motorovych pojezdu se provadi ve vzdalenostech 1, 2, 4, 8 a 16 m mezi sttedem motoru pojezdového
voziku a méficim pFistrojem. Méfeni hladiny akustického tlaku podle normy DIN 45635.

Hladina akustického tlaku byla zméfena:

a) pfi pouziti motorovych pojezdu v tovarni hale.
b) pfi pouziti motorovych pojezdu venku.

Tabulka 0-1 Hladina akustického tlaku

Méfici vzdalenost 1m 2m 4m 8m 16 m
Typova fada ZplUsob méreni dBA
a 75 72 69 66 63
PMF 1250/2500, PMF 1250/2500 1Ph b 75 69 63 57 51
a 75 72 69 66 63
PMF 4000/5000/6300 b 75 69 63 57 51

‘ Pf¥i praci v hluéném prostfedi se doporucuje pouzivat ochranu sluchu.

0.5 Technicky stav

Tento navod k obsluze byl sestaven v roce 2020. Odpovida smérnici Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ze dne 17. kvétna 2006
(v€etné jejich zmén).




0.5.1 Opakujici se zkousky
Kazdy vedouci pracovnik obsluhy stroje/zafizeni Fadnym zplsobem zapisuje vSechny zkousky, udrzbové prace a revize do kontrolni knihy
a necha je potvrdit odpovédnou osobou/odbornikem. V pfipadé nepfesnych nebo chybéjicich zapist zanika zaruka vyrobce.

Stroje a jefaby se musi pravidelné kontrolovat odbornikem. V zasadé je tfeba provést vizualni a funkéni kontroly, pfi nichz se
stanovi stav soucasti z hlediska poskozeni, opotfebeni, koroze nebo jinych zmén. Kromé toho se hodnoti tplnost a u¢innost
bezpecénostnich zafizeni. K posouzeni opotfebitelnych dild mdze byt nutna demontaz.

Nosné soucasti se musi zkontrolovat v celé jejich délce, a to véetné skryté umisténych dilG.

VSechny periodické zkousSky musi zajistit provozovatel.

BB B

0.5.2 Zaruka

Pokud montaz, obsluha, kontrola a tdrzba nejsou provadény v souladu s timto navodem k obsluze, zanika zaruka. Opravy a odstrafiovani
zavad v ramci zaruky smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici po domluvé a povéreni vyrobcem/dodavatelem. V pfipadé zmén vyrobku
nebo pouziti neoriginalnich nahradnich dilt zanika zaruka.

0.6 Pouziti k uré¢enému ucelu

Pojezdové voziky fady PHF a PMF jsou pojezdové voziky pro rizné nosnosti. Pojezdové voziky jsou vyrobeny podle sou¢asného stavu
techniky a v souladu s uznavanymi bezpecnostné technickymi pravidly a byly vyrobcem vyzkou$eny z hlediska bezpecnosti. Pojezdové
voziky byly schvaleny zahrani¢nimi klasifikaénimi organizacemi (napf. TUV ad.). Pojezdové voziky vy$e uvedené typové Fady smi byt
pouzivany vyskolenymi pracovniky pouze v technicky bezchybném stavu, v souladu s uréenim téchto vozikd a s védomim bezpecnosti a
rizik.

VSeobecné podminky pouziti:

» Teplota okolniho prostfedi..................... :-15°Caz +50 °C

* Vlhkost vzduchu .. relativni vlhkost vzduchu max. 80 %

o Druh Kryti..oooooc 1 IP 54

» Elektromagneticka snesitelnost............. : odolnost proti ruseni pro pramyslovou oblast

Doporuc¢ujeme Vam vybavit venku pouzivané pojezdové voziky PLANETA ochrannou stfechou proti povétrnostnim vlivim nebo pfemistit
kladkostroj, pojezdovy vozik a pohon pojezdu v pfipadé nepouzivani pod ochrannou stfechu. V jednotlivych pfipadech Ize s vyrobcem do-
hodnout zvlastni podminky pouziti. Po domluvé Ize dodat vhodné optimalizované prvky vybavy a dllezité informace pro bezpeéné pouziti
snizujici opotfebeni. Pouzivani pojezdovych vozikd v souladu s uréenym ucelem zahrnuje také dodrzovani podminek provozu, udrzby a
oprav predepsanych vyrobcem.

Za pouziti v rozporu s uréenym ucelem se povazuje:

* prekroceni pfipustného maximalniho zatizeni

» Sikmé tazeni bfemen (maximalni uhel 4°, viz obrazek 0-5)
« odtrhavani, tazeni nebo vleCeni bfemen

* doprava osob

* pFfemistovani bremen nad osobami

» zdrzovani se pod zavé$enymi bfemeny (viz obrazek 0-6)
* pfeprava nadmérného nakladu

» taZeni za ovladaci kabel

* nesouvislé sledovani bfemen

* pouziti v prostfedi ohrozeném vybuchem

Viz také kapitola 0.3.




Obrazek 0-5 Obrazek 0-6

U motorl s pdélovym piepinacem je nizka rychlost vhodna pouze pro rozjezd a brzdéni. V kratkodobém provozu max. 20 %
doby zapnuti rychlého chodu.

A nepfebira jakoukoli odpovédnost za nasledné Skody zafizeni nebo tfetich osob.

0.6.1 Pouzivani navodu k obsluze
Tento navod k obsluze obsahuje nasledujici kapitoly:

0 VSeobecné pokyny 3 OSetfovani a udrzba
1 Popis 4 Opatreni pro dosazeni bezpecnych provoznich obdobi
2 Uvedeni do provozu 5 Priloha

Kromé navodu k obsluze musi provozovatel zohlednit nasledujici dokumentaci:
» Prohlaseni o konformité

» Kontrolni kniha

» Seznam (seznamy) nahradnich dilu

» Schémata elektrického zapojeni

Glovani stran a obrazku:

Stranky jsou Eislovany prabézné. Prazdné stranky nejsou oéislovany, ale jsou zahrnuty do pribéznych stranek. Obrazky jsou €islovany
po kapitolach a prubézné. Priklad: Obrazek 3-1 znamena: v kapitole 3, obrazek 1.

1 Popis

Typova fada obsahuje nasledujici modely: PHF, PMF.

11 Provozni podminky

Klasifikace podle podminek pouzivani:

Pojezdové voziky jsou rozdéleny do hnacich skupin podle nasledujicich smérnic:
+ DIN EN 14492-2 (A5 = 125000 cykld)

* 1SO 4301-1 (M5 = 1600 hodin)
» Udaje pro generalni opravu (viz kapitola 4)

Pro hnaci skupiny plati rGzné smérné hodnoty, které se musi v provozu dodrzet.

2 Pojezdovy vozik musi mit minimalné stejnou nosnost jako k tomu nalezejici kladkostroj.

‘ Oznaceni hnaci skupiny pojezdového voziku je patrné z datového Stitku.




Vyrobce zaru€uje bezpeény a dlouhodoby provoz pouze tehdy, pokud je pojezdovy vozik pouzivan v souladu se smérnymi hodnotami

platnymi pro jeho hnaci skupinu.

PFed prvnim uvedenim do provozu musi provozovatel pomoci charakteristik v tabulce 1-1 posoudit, ktery ze ¢tyf druht zatéZovani se vzta-
huje na pouzivani pojezdového voziku po celou dobu jeho Zivotnosti. V tabulce 1-2 jsou uvedeny smérné hodnoty pro provozni podminky
hnacich skupin v zavislosti na druhu zatéZovani a po¢tu cyklu.

Tabulka 1-1 Zatézova pracovni skupina

Druh zatézovani Q2
lehké
Q<0.50
Q=0.50

Druh zatézovani Q3
stredni
0.50<Q<0.63
Q=0.63

Druh zatézovani Q4
tézké
0.63<Q<0.80
Q=0.80

Druh zatézovani Q5
velmi tézké
0.80<Q<1.00
Q=1.00

40

% nosnosti

a0 | s |

% provozni doby

% nosnosti

100

~0

% provozni doby

100

33

% nosnosti

]

50

% provozni doby

% nosnosti

% provozni doby

PIné zatizeni pouze
ve vyjimecnych pfipadech,

Casto plné zatizeni,
neustale vSak nizké

Casto plné zatizeni,
neustale stiedni

Pravidelné pIné zatizeni

ale pfevazné vsak pouze zatizeni zatizeni
nizké zatizeni
Q = zatéZova pracovni skupina (druh zatéZovani)
Tabulka 1-2 Provozni podminky
Hnaci skupina podle
DIN EN 14492-2 (1ISO 4301-1) A9 {[48) ) AR A1)
Zatézova pracovni skupina PEERU LI 22 e e
P P (tFidy pojezdu Dt2 - Dt5, rychlost pojezdu 12 m/min)
Q2 - lehké Q < 0.50 120 240 480 960
Q3 - stfedni 0.50 < Q < 0.63 60 120 240 480
Q4 - tézké 0.63 <Q < 0.80 30 60 120 240
Q5 - velmi tézké 0.80 < Q < 1.00 15 30 60 120

Uréovani spravného druhu pouziti pojezdového voziku:
PFi ur€ovani spravného druhu pouziti pojezdovych vozikl Ize vychazet z po¢tu cykla nebo ocekavaného druhu zatézovani.

A

Priklad 1: Uréeni pfipustné provozni doby pojezdového voziku
Pojezdovy vozik hnaci skupiny A4 se ma pouzivat po celou dobu své Zivotnosti s neustale stfednim namahanim. To odpovida druhu
zatézovani <Q4 tézké> (viz tabulka 1-1). Podle smérnych hodnot v tabulce 1-2 nema pocet cykld pojezdového voziku prekrocit za jeden

pracovni den 60 cyklG.

Priklad 2: Uréeni pripustného druhu zatézovani
Pojezdovy vozik hnaci skupiny A5 se ma béhem celé své doby Zivotnosti pouzivat za jeden pracovni den pro cca 400 cykl. Pojezdovy
vozik se proto musi provozovat podle charakteristik druhu zatézovani <Q2 lehké> (viz tabulka 1-1).

Pfed prvnim uvedenim pojezdového voziku do provozu je nutno stanovit, podle kterého z druh( zatézovani uvedenych v tabul-
ce 1-1 ma byt pojezdovy vozik provozovan. Pfifazeni jednomu z druhll zatéZovani nebo zatézové pracovni skupiné (Q) plati po
celou dobu Zivotnosti zafizeni a nesmi se z dlivodu provozni bezpecnosti zménit.
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1.2 VSeobecny pokyn

Obrazek 1-1 PHF 1250/2500 a PMF 1250/2500

1) Pojezdova kladka bez ozubeni  5) Elektrické fizeni/ovladani
2) Bocni Stitek 6) Brzda

3) Nosny ¢ep

4) Ovladaci skfin

7) Motor

8) Prevodovka

9) Pojezdova kladka ozubena
10) Stavéci krouzek

11) Protizavazi

=

N

w

Obrazek 1-2 PHF 5000/6300 a PMF 4000/5000/6300

1) Pojezdova kladka ozubena 5) Elektrické fizeni/ovladani
2) Bo¢ni Stitek 6) Brzda
3) Nosny Cep 7) Motor
4) Ovladaci skfin 8) Prevodovka

9) Pojezdova kladka ozubena
10) Stavéci krouzek
11) Pripojovaci skfin

=

N

w

Pojezdovy vozik splfiuje smérnici ES pro strojni zafizeni a harmonizované normy EN. Bo¢ni Stitek je vyroben z robustni Sedé litiny a vyba-
ven zajisténim proti padu. Podle typové fady jsou pro sestaveni tfeba jeden (obrazek 1-1) nebo dva nosné Cepy (obrazek 1-2). Nosny ¢ep
je vyroben ze specialni ocelitki pFiruby Ize individualné nastavit (viz tabulka 5-8). Kladkostroj je upevnén uprostfed dvéma stavécimi
krouzky. Pojezdové kladky jsou v originalnim provedeni vhodné pro ploché pfirubové nosniky (obrazek 1-3), jsou vyrobeny ze Sedé litiny a
ulozeny v kulickovych loziskach. Wu¢niho postrku (PHF) jsou Ctyfi pojezdové kladky bez ozubeni, zatimco v motorovém pojezdu (PMF) jsou
pohanéné pojezdové kladky ozubené.

Pohon (GAT) motorovych pojezdi PLANETA se sklada z asynchronniho motoru a pfevodovky. Motorové pojezdy PMF 1250, PMF 2500
(obrazek 1-1) a PMF 4000 (obrazek 1-2) jsou vybaveny jednim pohonem a motorové pojezdy PMF 5000 a PMF 6300 maji pohon na obou
stranach

(obrazek 1-2). U modelli se dvéma rychlostmi je namontovano provedeni motoru s palvym pfepinacem. Motory splfiuji zdkonné smérnice pro
pojezdové voziky. Vinuti odpovida tfidé izolace F. Pohony jsou vS8eobecné vybaveny brzdou. Pfevodovka s ¢elnim ozubenim (N/S) snizuje
otacky motoru viéi pojezdové kladce.

Motorové pojezdy jsou sériové vybaveny stykacovym Fizenim 42 V. VSeobecné montovany styka¢ nouzového zastaveni odpoji pfi stisknuti
¢erveného tlacitka vSechny tfi hlavni faze od sité. Standardni vybaveni motorového pojezdu zahrnuje fidici spina¢ (nahoru/dol a dopfedu/
dozadu s nouzovym zastavenim). Nucené rozpojovany kontakt nouzového zastaveni fidiciho spinace pfimo rozpoji obvod pro napajeni
stykacu.

Protizavazi je vyzadovano u motorového pojezdu pro vyvazeni hmotnosti hnaciho motoru a fizeni/ovladani. Aby se zabranilo pfevraceni,
pridava se v pfipadé malych Sifek pfiruby dodate¢né zavazi.
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Volitelna vybava:

* Pojezdové kladky pro kuzelové nosniky (soudeckové pojezdové kladky, obrazek 1-4)

» Podpérné kladky pro pouziti na jednokolejnych drahach s vackami (obrazek 1-5)

* Pojezdové voziky v nerezovém provedeni (PHFR/PMFR) s pojezdovymi kladkami z plastu nebo oceli
* Motorové pojezdy s druhem kryti IP 65

* Motorové pojezdy s potravinafskym tukem

* Motorové pojezdy v provedeni s ochranou proti prachu a nebezpec¢nym plynim (ATEX)
* Motorové pojezdy s frekvenénim Fizenim (FU)

* Motorové pojezdy s radiovym ovladanim (obrazek 1-6)

* Motorové pojezdy s koncovym vypinacem pojezdu (obrazek 1-7)

* Ruéni postrk PHF 1250 se zajistovaci brzdou

Obrazek 1-3 Obrazek 1-4 Obrazek 1-5 Obrazek 1-6 Obrazek 1-7

1.3 Nouzové zastaveni

Stisknutim tlac¢itka nouzového zastaveni se ve vSech fazich prerusi pfivod pojezdového voziku. Pohyb pojezdového voziku se okamzité
zastavi. Pro odjisténi tlacitka nouzového zastaveni se musi toto tlacitko oto€it ve vyznaceném sméru.

Po nouzovém zastaveni smi pracovnik obsluhy uvést pojezdovy vozik opét do chodu az poté, az se opravnéna osoba ujisti,
Ze byla odstranéna pfi€ina, ktera zpusobila nouzové zastaveni, a Ze jiz nemuze hrozit zadné nebezpeci plynouci z dalSiho

provozu zafizeni.

2 Uvedeni do provozu
Mechanicka nastavovani smi provadét pouze k tomu povéfeni odborni pracovnici. Pokud nejsou pro Sroubové spoje stanoveny
@ zadné utahovaci momenty, plati obecné udaje uvedené v kapitole 3.2.5.

Pfed prvnim uvedenim pojezdového voziku do provozu si musi pracovnici obsluhy peclivé pro¢ist navod k obsluze a provést
vS8echny kontroly. Zafizeni Ize uvést do provozu pouze tehdy, kdyz je zajiSténa provozni bezpe€nost. Nepovolané osoby nesmi
zarfizeni ani obsluhovat ani s nim provadét prace.

PFi uvedeni pojezdového vozik do provozu musi provozovatel pfipravit kontrolni knihu. Kontrolni kniha obsahuje vSechny tech-
nické udaje a datum uvedeni do provozu. Slouzi jako provozni denik pro vSechny servisni a udrzbové prace.

21 Preprava a instalace

PFi pfepravé a instalaci pojezdového voziku je tfeba dodrzovat bezpeénostni pokyny (viz kapitola 0.3) pro manipulaci s bfemeny. Pojezdo-
vé voziky musi byt odborné nainstalovany odbornymi pracovniky pfi zohlednéni pfedpistiim o prevenci nehod (viz kapitola 0.2). Pojezdovy
vozik musi byt pfed instalaci ulozen v uzavifeném prostoru nebo v zastfeSeném misté&. Pokud ma byt pojezdovy vozik provozovan venku,
doporuéuje se namontovat ochrannou stfechu proti povétrnostnim vliviim.

Pojezdové voziky se pfednostné pfepravuji v pivodnim baleni. Dodavku je tfeba zkontrolovat z hlediska Uplnosti a balici material je nutno
ekologickym zptsobem zlikvidovat. Doporu¢ujeme Vam nechat si pojezdovy vozik odbornymi pracovniky v misté pouziti nainstalovat a

pfipojit.
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2.2 Ruéni postrk

Kontrola nosnosti:
Nosnost pojezdového voziku musi byt nejméné tak vysoka jako nosnost elektrického kladkostroje.

Kontrola Sifky pfiruby:
$ka pfFiruby nosniku musi byt v rozsahu nastaveni dodaného nosného €epu (viz tabulka 5-8).

Montaz pojezdového voziku (viz obrazek 2-1):

Oba bocni stitky (1) se nasunou na nosny Cep se stavécimi krouzky (2) a zajisti se pomoci zavitovych kolika (3). Tyto koliky je tfeba do-
tahnout nasledujicim utahovacim momentem: PHF 1250 = 10 Nm, PHF 2500 = 22 Nm, PHF 5000 = 18 Nm, PHF 6300 = 24 Nm. Pfitom je
treba dbat na to, aby nadmérné délky nosnych ¢epul byly rovnomérné rozlozeny na obé strany. Pro montaz kladkostroje muze byt potrebné
demontovat stavéci krouzek.

2 Provozni vile mezi pojezdovou kladkou a nosnikem musi byt vzdy 1,5 mm (viz obrazek 2-2).

Zavitové koliky pro upevnéni nosného ¢epu na boc¢nim Stitku jsou opatfeny Sroubovou pojistkou pro ochranu proti ztraté.
Drazky v nosném €epu musi byt pfesné vyrovnany se zavitovymi koliky. Zavitové koliky nelze opétovné pouzit (viz obrazek
2-3).

Zavitové koliky pro upevnéni stavécich krouzkt na nosném ¢epu jsou opatreny Sroubovou pojistkou pro ochranu proti ztraté.
Zavitové koliky musi byt pfesné vyrovnany s otvory v nosném ¢epu (PHF 1250/2500 viz obrazek 2-4 a PHF 5000/6300 viz
obrazek 2-5).

P b

Obrazek 2-1
1
¥
1
S
%
¥

S8

3

Obrazek 2-2 Obrazek 2-3 Obrazek 2-4 Obrazek 2-5
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2.3 Motorovy pojezd

Kontrola nosnosti:
Nosnost pojezdového voziku musi byt nejméné tak vysoka jako nosnost elektrického kladkostroje.

Kontrola Sifky pfiruby:
$ka priruby nosniku musi byt v rozsahu nastaveni dodaného nosného €epu (viz tabulka 5-8).

Montaz pojezdového voziku (viz obrazek 2-6):

Protizavazi (1) se pfipevriuje k bo¢nimu stitku s pojezdovymi kladkami (2) bez ozubeni pomoci dvou $roubt (3). Pohon (4) skladajici se

z prevodovky, motoru a Fizeni/ovladani je namontovan pomoci ¢tyf Sroubl k bo¢nimu stitku s ozubenymi pojezdovymi kladkami (5). Oba
boc¢ni titky se nyni nasunou na nosny ¢ep se stavécimi krouzky (6) a zajisti se pomoci zavitovych kolikl (7). Tyto koliky je tfeba dotahnout
nasledujicim utahovacim momentem: PMF 1250 = 10 Nm, PMF 2500 = 22 Nm, PMF 4000/5000 = 18 Nm, PMF 6300 = 24 Nm. Pfitom je
treba dbat na to, aby nadmérné délky nosnych ¢epu byly rovnomérné rozlozeny na obé strany. Pro montaz kladkostroje muze byt potrebné
demontovat stavéci krouzek.

Provozni viile mezi pojezdovou kladkou a nosnikem musi byt vzdy 1,5 mm (viz obrazek 2-7). Aby se zabranilo pfevraceni po-
jezdového voziku, musi se v pfipadé malych Sifek pfiruby nasroubovat na protizavazi dodateéné zavazi (viz obrazek 2-8).

Zavitové koliky pro upevnéni nosného ¢epu na boc¢nim Stitku jsou opatfeny Sroubovou pojistkou pro ochranu proti ztraté.
Drazky v nosném €epu musi byt pfesné vyrovnany se zavitovymi koliky. Zavitové koliky nelze opétovné pouzit (viz obrazek
2-9).

Zavitové koliky pro upevnéni stavécich krouzkt na nosném ¢epu jsou opatreny Sroubovou pojistkou pro ochranu proti ztraté.
Zavitové koliky musi byt pfesné vyrovnany s otvory v nosném ¢epu (PMF 1250/2500 viz obrazek 2-10 a PMF 4000/5000/6300
viz obrazek 2-11).

BB b

Obrazek 2-6

Obrazek 2-7 Obrazek 2-8 Obrazek 2-9 Obrazek 2-10 Obrazek 2-11




2.3.1 Elektricka pripojka

Elektrotechnické instalace smi provadét pouze k tomu povéreni odborni pracovnici.

Pro sitovou pfipojku motorového pojezdu musi byt v misté instalace k dispozici sitové pfipojovaci vedeni, pojistka sitového pfipojeni a
hlavni vypinag. U tfifazovych modelu je jako pFivod tfeba pouzit 4zilové vedeni s ochrannym vodi¢em PE. Pro jednofazové modelud staci
3Zilové vedeni s ochrannym vodi¢em. Délka a prifez musi byt dimenzovany podle odbéru proudu motorového pojezdu a elektrického
kladkostroje. Ke kazdému motorovému pojezdu je pfilozeno schéma elektrického zapojeni.

PFed pfipojenim motorového pojezdu zkontrolujte, zda provozni napéti a frekvence uvedené na typovém Stitku odpovidaji stavajici
elektrickeé siti.

Demontujte viko ovladaci skfiné.

Zasurite sitovy pfipojovaci kabel s kabelovym Sroubenim M25 x 1,5 do spodniho zadniho otvoru a pfipojte jej ke svorkam L1E, L2E, L3E
a PE podle dodaného schématu zapojeni (viz obrazek 2-12).

PFi provozu s elektrickym kladkostrojem zasurite propojovaci kabel s kabelovym Sroubenim M25 x 1,5 do bo¢niho otvoru a pfipojte jej ke
svorkam 1H, 2H, 3H, 4H, L1A, L2A, L3A a PE (viz obrazek 2-13). U elektrického kladkostroje se propojovaci kabel pfipojuje ke svorkam
1,2,3,4,L1,L2,L3 a PE. Svorky 1 a 10 se musi pfemostit.

U typt PMF 5000 a PMF 6300 je soucasti dodavky propojovaci kabel pro dva hnaci motory. PFipojuje se oboustranné na pfipojky motoru
U, V1, W1, V2, W2 a pro brzdu na U a L2.

Zasurfite ovladaci kabel od 4tlacitkového Fidiciho spinace s kabelovym Sroubenim M25 x 1,5 do spodniho pfedniho otvoru a pfipojte jej
ke svorkam 1, 2, 3, 4, 50 pro pojezd a 1H, 2H, 3H, 4H pro zdvih. Namontujte vnitfni odtah kabelu na ovladaci desce (viz obrazek 2-14).
Viko ovladaci skfiné znovu namontuijte.

vika musi byt po pfipojeni dotazeny utahovacim momentem uvedenym v tabulce 3.2.5.

2 » Aby byl zachovan stanoveny druh kryti IP 54, musi vSechny kabely byt vhodné pro odpovidajici kabelova Sroubeni a Srouby

+ Oteviené otvory je tfeba opatfit zavérnou zatkou.
» Ridici spina¢ musi viset na lané odtahu, nikoli na kabelu.

Obrazek 2-12 Obrazek 2-13

Obrazek 2-14

1H2H3H4H 50 1 2 3 4

1 2| 3| 4| 50| 5| 6| 7| 8

| 1 | 2 | 3 | 4 |5o|41|42|43|44|
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Ochranny vodi¢ nesmi béhem provozu vést zadny proud. Pfi pouziti motorového jisti¢e je nutno dbat na to, aby velikost proudu
odpovidala typovému Stitku motorového pojezdu a elektrického kladkostroje.

Kontrola sméru otaceni: Pokud se sméry pohybu neshoduji se symboly tlacitek na Fidicim spinaci, musi se zaménit napajeci
vodice L1 a L2.

Otvor pouzité svorky podle obrazku 2-15.

1B O

Obrazek 2-15

8-9 mm

3 Osetrovani a udrzba
3.1 VSeobecné smérnice pro udrzbové a servisni prace
Provozni poruchy na pojezdovych vozicich, které ohrozuji provozni bezpecnost, je tfeba okamzité odstranit.

Udrzbové a servisni prace na pojezdovém voziku smi provadét pouze kvalifikovani a odpovidajicim zptisoben vyskoleni od-
borni pracovnici.

Pokud provozovatel provadi udrzbové prace na pojezdovém voziku na vlastni odpovédnost, je tfeba do kontrolni knihy zapsat
druh udrzbovych praci s datem provedeni.

Zmény, nastavby a pfestavby na pojezdovych vozicich, které by mohly ohrozit bezpe&nost, musi byt nejdfive schvaleny vyrobcem.
Konstrukéni zmény pojezdovych voziku, které nebyly povoleny vyrobcem, vylucuji v pfipadé poskozeni odpovédnost vyrobce. Zaruéni
naroky na material jsou uznany za pripustné pouze tehdy, pokud jsou pouzivany vyhradné originalni nahradni dily od vyrobce. Vyslovné
upozorniujeme na to, ze originalni dily a pfisluSenstvi, které nebyly nami dodany, nejsou také nami pfezkouseny a schvaleny.
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Vseobecné informace:

OSetfovani a udrzbové prace jsou preventivni opatfeni pro zachovani piné funkénosti pojezdovych vozikd. Nedodrzeni interval( oSetfovani
a udrzby muaze vést ke snizeni moznosti pouzivani a k poskozeni pojezdovych vozik(.

OSetfovani a udrzbové prace se musi provadét v souladu s navodem k obsluze po uplynuti stanovenych ¢asovych intervald (tabulky 3-1

a 3-2). Pfi provadéni oSetfovani a udrzbovych praci je tfeba dodrzovat obecné pfedpisy o prevenci nehod, zvlastni bezpecnostni pokyny
(kapitola 0.3) a informace o ochrané pfed nebezpecim (kapitola 0.4).

OSetfovani a udrzbové prace provadeéjte pouze na nezatizenych pojezdovych vozicich. Hlavni vypina¢ musi byt vypnuty.

Osetfovani zahrnuje vizualni kontroly a &istici prace. Udrzbové prace zahrnuji navic funkéni kontroly. PFi provadéni funkéni kontroly je
tfeba zkontrolovat pevné dosednuti vS§ech upevriovacich prvkl a kabelovych svorek. Kabely musi byt zkontrolovany z hlediska necistot,
zmény barvy a mist nataveni.

2 Staré provozni materialy (olej, tuky, ...) zachytte bezpeénym zpusobem a ekologicky je zlikvidujte.

Intervaly oSetfovani a udrzby jsou stanoveny nasledujicim zpiisobem:
d (denné), 3 M (po 3 mésicich), 12 M (po 12 mésicich)

Uvedené intervaly oSetfovani a udrzby je tfeba zkratit, pokud je zatiZzeni pojezdovych vozik( nadprimérné velké a pokud se béhem provo-
zu €asto vyskytuji nepfiznivé podminky (napf. prach, teplo, vlhkost, pary atd.).

3.2 Osetrovani a udrzba

Pojezdové voziky nevyzaduji z velké ¢asti zadnou udrzbu. Neobvyklé zvuky pfi dennim pouzivani je nutné neprodlené ohlasit pfisluSnému
oddéleni. Potfebna oprava musi byt ihned provedena.

3.21 Piehled osSetfovani

Tabulka 3-1 Prehled oSetfovani

Oznageni t 3M | 12M | Cinnost Poznamka
1. Pojezdovy vozik X Kontrola neobvyklych zvukt / utésnéni

2. Pfivodni kabel X Vizualni kontrola

3. Utésnéni X Vizualni kontrola

4. Odtah ovladaciho kabelu X Vizualni kontrola

3.2.2 Piehled udrzby
Tabulka 3-2 Pfehled Gdrzby

Oznaceni t 3M 12M | Cinnost Poznamka

1. Brzdovy systém X X Funké&ni kontrola se zatiZzenim Kapitola 3.2.3
2. Elektricka vybava X Funké&ni kontrola

3. Nosny Cep X Kontrola z hlediska tvoreni trhlin Kapitola 3.2.5

X Kontrola utahovacich momentd Sroubt
4. Pojezdové kladky X Kontrola opotfebeni Kapitola 3.2.6
5. Pohon, ozubeni X Vizualni kontrola opotfebeni Kapitola 3.2.4
6. Tésnost X Kontrola utahovacich moment( Sroubt Kapitola 3.2.5
vika
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3.2.3 Brzdovy systém

Pruzinova brzda je elektromagneticky ovliadana jednokotoucova brzda se dvéma tfecimi plochami. Brzdna sila pusobi prostfednictvim
tlaéné pruziny. Brzdny moment je vytvaren ve stavu bez proudu. Uvolnéni se provadi elektromagneticky. Brzda se zapina na strané

stfidavého proudu.

2 Napéti brzdové civky se musi shodovat s provoznim napétim.

=

obrazek 3-1), je nutné vyménit obloZeni a brzdovy kotou€.

Tabulka 3-3 Vzduchova mezera

Brzda nema zadné nastaveni vzduchové mezery. Jakmile se dosahne maximalni vzduchové mezery (a max., tabulka 3-3 a

Oznaceni PMF 1250 PMF 2500 PMF 4000/5000 PMF 6300
Jmenovita vzduchova mezera (a) [mm] 0.2 (+0.1/-0.05) 0.2 (+0.1/-0.05) 0.2 (+0.1/-0.05) 0.2 (+0.1/-0.05)
Vzduchova mezera (a max.) [mm] 0.6 0.6 0.6 0.6
PFidrzovaci moment [Nm]
Utahovaci moment Sroubu [Nm] 3 3 3
Obrazek 3-1
3.2.4 Prevodovka
Pfevodovka motorového pojezdu je vybavena trvalym mazanim.
Mazivo ........c...ccceeeeeeeeenennl Strub HT PU 680.
Misitelné a snasenlivé se vS§emi ostatnimi znackovymi mazacimi tuky stejného typu
(DIN 51502: KP 1 S-20).
Mnozstvi maziva................. 110 ml.
3.2.5 Utahovaci momenty
Utahovaci momenty pro Srouby pevnostni tfidy 8.8 podle normy DIN ISO 898:
M 4 M5 M 6 M 8 M 10 M 12
3.3Nm 6.5 Nm 10 Nm 24 Nm 48 Nm 83 Nm
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3.2.6 Pojezdové kladky

Pojezdové kladky se musi pravidelné kontrolovat z hlediska opotfebeni a v pfipadé potfeby vyménit.

pfipustné rozmeéry (min.) podle tabulky 3-4 a obrazku 3-2, musi se pojezdové kladky také vymeénit.

c Pokud maji pojezdové kladky poskozeni, trhliny, deformace nebo jsou zkorodované, musi se vyménit. Pokud nejsou dodrzeny

Tabulka 3-4 Hodnoty opotifebeni pojezdové kladky

Oznageni PHF 1250 PHF 2500 PHF 5000 PMF PHF 6300
PMF 1250 PMF 2500 4000/5000 PMF 6300
d [mm] 68 85 105 130
Pojezdova kladka
dmin. [mm] 60 77 95 118
Obrazek 3-2
© ©
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4 Opatreni pro dosazeni bezpeénych provoznich obdobi

Pozadavky na bezpecnost a ochranu zdravi smérnic ES zakonnym zpusobem vyZzaduji eliminovani specialnich nebezpeci, které mohou
nastat napt. v disledku Gnavy a starnuti. Podle téchto smérnic je provozovatel sériovych pojezdovych vozikd povinen stanovit skute¢né
pouziti. V ramci ro€ni kontroly provadéné zakaznickym servisem se zdokumentuje skutecné pouzivani. Po dosazeni teoretického poctu
cyklu pfi plném zatizeni nebo nejpozdéji po 10 letech se musi provést generalni oprava. V§echny kontroly a generalni opravu musi zajistit
provozovatel pojezdového voziku.

Pro pojezdové voziky, které jsou klasifikovany podle normy DIN EN 14492-2, plati podle zatézové pracovni skupiny nasledujici teoreticky
pocet cykll pfi plném zatizeni po celou dobu Zivotnosti:

e, 43 ) a0 s (9 26 )
Zatézova pracovni skupina Pocet zatézovacich cykli po celou dobu Zivotnosti

Q2=0.50 250000 500000 1000000 2000000
Q3=0.63 125000 250000 500000 1000000
Q4 =0.80 63000 125000 250000 500000
Q5=1.00 31500 63000 125000 250000

41 Zjisténi skutecného pouzivani

Skutecné pouzivani je zavislé na dennim poc¢tu cykll a na zatézové pracovni skupiné. Zjisténi poctu cyklu se provadi podle udaji provo-
zovatele nebo se zaznamenava pocitadlem provoznich hodin. Zatézova pracovni skupina se urcuje podle tabulky 1-1, strana 10. Z téchto
udaju vyplyne ro¢ni pouzivani z tabulky 4-1. Pfi pouziti zafizeni BDE (zafizeni pro sbér provoznich dat) Ize skuteéné pouziti odecist pfimo
b&hem kazdoro&ni kontroly nasimi odborniky.

c Pravidelné vypocitavané nebo nacitané hodnoty se musi zdokumentovat v kontrolni knize.

Priklad:

Pojezdovy vozik hnaci skupiny A4 se pouziva s druhem zatéZovani <Q4 tézké> (Q = 0,80, viz tabulka 1-1). Pouzivani za jeden pracovni
den zahrnuje 60 cykl(. Z tabulky 4-1 vyplyne teoretické roéni pouzivani 6 300 cykll pfi plném zatiZzeni. Z teoretické celé doby Zivotnosti
125000 cykld pfi plném zatiZzeni vznikne teoretickd doba pouzivani 19,8 let. Nejpozdéji po 10 letech se musi provést generalni oprava, pfi
které se stanovi dal$i pouzivani.

Tabulka 4-1 Ro¢ni pouzivani (208 pracovnich dnu/rok)

Pocet cykll za <=15 <= 30 <=60 <=120 <= 240 <=480 <= 960 <=1920
pracovni den (15) (30) (60) (120) (240) (480) (960) (1920)
Zatézova prac. skupina Roéni pouzivani pfi cyklech pfi plném zatizeni

Q2 =0.50 400 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000
Q3=0.63 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000
Q4 =0.80 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000
Q5=1.00 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000 400000
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4.2 Generalni oprava

Pti dosazeni teoretického poctu cykll pfi plném zatizeni (nejpozdéji po 10 letech v pfipadé zjistovani bez BDE) se musi provést generaini
oprava. Zafizeni je touto opravou uvedeno do stavu, ktery umozfiuje bezpeény provoz po dal$i dobu pouzivani. Pfi této opravé se musi
zkontrolovat nebo vyménit soucasti podle tabulky 4-2. Kontrolu a schvaleni pro dal§i pouziti musi provést odborna firma povérena vyrob-
cem nebo sam vyrobce.

Kontrolor stanovi:
» Které nové teoretické cykly pfi plném zatizeni jsou mozné.
* Max. dobu do pfisti generalni opravy.

Tato data se musi zdokumentovat v kontrolni knize.

Tabulka 4-2 Generalni oprava

Soucasti pojezdovych vozikl, vSechny typy Kontrola opotfebeni * Vymeéna
Brzda X

HFidel motoru X

Ozubeni pfevodovky X
Valivéa loZiska X
Tésnéni X
Nosny Cep X

Pojezdova kola X

Stykace X

* v pfipadé opotfebeni vyménit

4.3 Likvidace

Pokud jiz neni mozné dal$i pouzivani zafizeni, musi se ekologickym zpisobem zlikvidovat. Maziva, jako jsou napfiklad oleje a tuky, se
musi zlikvidovat v souladu s platnymi zakony o odpadech. Kovy a plasty je tfeba pfedat k recyklaci.
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5 Priloha

5.1 Technick

é udaje

Tabulka 5-1 Technické Udaje PHF/PMF (3fazové modely)

Hnaci skupina A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Rychlost Rychlost Typ motoru Vlastni Sitova pojistka
DIN EN (1SO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d pojezdu pojezdu hmotnost | (se zdvihacim zafize-
(25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty) 50 Hz 60 Hz nim, 400 V, pomald)
Typova fada Nosnost [kg] [m/min] [m/min] [ka]l [A]
PHF 1250 1250 1000 800 630 500 - - - 1 -
PMF 1250/NF 1250 1000 800 630 500 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 30 10
PMF 1250/SF 1250 1000 800 630 500 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 30 10
PMF 1250/N 1250 1000 800 630 500 12 14.4 B9 714 29 10
PHF 2500 2500 2000 1600 1250 1000 - - - 20 -
PMF 2500/NF 2500 2000 1600 1250 1000 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 38 10
PMF 2500/SF 2500 2000 1600 1250 1000 2416 28.8/7.2 B9 71 8/2 38 10
PMF 2500/N 2500 2000 1600 1250 1000 12 14.4 B9714 37 10
PMF 4000/NF 4000 3200 2500 - - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 55 16
PMF 4000/SF 4000 3200 2500 - - 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 55 16
PHF 5000 5000 4000 3200 - - - - - 32 -
PMF 5000/NF 5000 4000 3200 - - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 63 16
PMF 5000/SF 5000 4000 3200 - - 2416 28.8/7.2 B9 71 8/2 63 16
PHF 6300 6300 5000 4000 3200 - - - - 47 -
PMF 6300/NF 6300 5000 4000 3200 - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 78 16
PMF 6300/SF 6300 5000 4000 3200 - 24/6 28.8/7.2 B9 718/2 78 16
Tabulka 5-2 Technické tdaje PHFR/PMFR (3fazové modely)
Hnaci skupina A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Rychlost Rychlost Typ motoru Vlastni Sitova pojistka
DIN EN (I1SO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d pojezdu pojezdu hmotnost | (se zdvihacim zafize-
(25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty) 50 Hz 60 Hz nim, 400 V, pomala)
Typova fada Nosnost [kg] [m/min] [m/min] kgl [A]
PHFR 1250 630 500 400 320 250 - - - 1 -
PMFR 1250/NF 630 500 400 320 250 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 30 10
PMFR 1250/SF 630 500 400 320 250 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 30 10
PMFR 1250/N 630 500 400 320 250 12 14.4 B9 714 29 10
PHFR 2500 1250 1000 800 630 500 - - - 20 -
PMFR 2500/NF 1250 1000 800 630 500 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 38 10
PMFR 2500/SF 1250 1000 800 630 500 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 38 10
PMFR 2500/N 1250 1000 800 630 500 12 14.4 B9714 37 10
Tabulka 5-3 Technické udaje PMF FU (3fazové modely)
Hnaci skupina A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Rychlost Rychlost Typ motoru Vlastni Sitova pojistka
DIN EN (1SO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d pojezdu pojezdu hmotnost | (se zdvihacim zafize-
(25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty) 50 Hz 15/87 Hz nim, 400 V, pomala)
Typova fada Nosnost [kg] [m/min] [m/min] [kg] [A]
PMF 1250/N FU 1250 1000 800 630 500 12 3.6/20 B9714 29 10
PMF 1250/S FU 1250 1000 800 630 500 20 6/30 B9714 29 10
PMF 2500/N FU 2500 2000 1600 1250 1000 12 3.6/20 B9 714 37 10
PMF 2500/S FU 2500 2000 1600 1250 1000 20 6/30 B9 714 37 10
PMF 4000/N FU 4000 3200 2500 - - 12 3.6/20 B9 714 54 16
PMF 5000/N FU 5000 4000 3200 - - 12 3.6/20 B9 714 62 16
PMF 5000/S FU 5000 4000 3200 - - 20 6/30 B9714 62 16
PMF 6300/N FU 6300 5000 4000 3200 - 12 3.6/20 B9 714 77 16
Tabulka 5-4 Technické udaje PMFR FU (3fazové modely)
Hnaci skupina A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Rychlost Rychlost Typ motoru Vlastni Sitova pojistka
DIN EN (I1SO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d pojezdu pojezdu hmotnost | (se zdvihacim zafize-
(25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty) 50 Hz 15/87 Hz nim, 400 V, pomala)
Typova fada Nosnost [kg] [m/min] [m/min] [kal [A]
PMFR 1250/N FU 630 500 400 320 250 12 3.6/20 B9714 29 10
PMFR 1250/S FU 630 500 400 320 250 20 6/30 B9714 29 10
PMFR 2500/N FU 1250 1000 800 630 500 12 3.6/20 B9714 37 10
PMFR 2500/S FU 1250 1000 800 630 500 20 6/30 B9714 37 10

22




Tabulka 5-5 Technické udaje PMFO (3fazové modely)

Hnaci skupina A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Rychlost Rychlost Typ motoru Vlastni Sitova pojistka

DIN EN (ISO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d pojezdu pojezdu hmotnost | (se zdvihacim zafize-
(25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty) 50 Hz 60 Hz nim, 400 V, pomala)

Typova fada Nosnost [kg] [m/min] [m/min] [kal [A]

PMFO 1250/NF 1250 1000 800 630 500 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 29 10

PMFO 1250/SF 1250 1000 800 630 500 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 29 10

PMFO 1250/N 1250 1000 800 630 500 12 14.4 B9 714 28 10

PMFO 2500/NF 2500 2000 1600 1250 1000 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 37 10

PMFO 2500/SF 2500 2000 1600 1250 1000 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 37 10

PMFO 2500/N 2500 2000 1600 1250 1000 12 14.4 B9714 36 10

PMFO 4000/NF 4000 3200 2500 - - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 54 16

PMFO 4000/SF 4000 3200 2500 - - 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 54 16

PMFO 5000/NF 5000 4000 3200 - - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 62 16

PMFO 5000/SF 5000 4000 3200 - - 24/6 28.8/7.2 B9 71 8/2 62 16

PMFO 6300/NF 6300 5000 4000 3200 - 12/4 14.4/4.8 B9 71 12/4 77 16

PMFO 6300/SF 6300 5000 4000 3200 - 24/6 28.8/7.2 B9 718/2 77 16

Tabulka 5-6 Technické udaje PMF (1fazové modely)

Hnaci skupina A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Rychlost Rychlost Typ motoru Vlastni Sitova pojistka

DIN EN (ISO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d pojezdu pojezdu hmotnost | (se zdvihacim zafize-
(25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty) 50 Hz 60 Hz nim, 230 V, pomala)

Typova fada Nosnost [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]

PMF 1250/N 1Ph 1250 1000 800 630 500 12 14.4 B9 714 29 16

PMF 2500/N 1Ph 2500 2000 1600 1250 1000 12 14.4 B9 714 37 16

Tabulka 5-7 Technické udaje PMFR (1fazové modely)

Hnaci skupina A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A6 (M6) Rychlost Rychlost Typ motoru Vlastni Sitova pojistka

DIN EN (ISO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 120 C/d pojezdu pojezdu hmotnost | (se zdvihacim zafize-
(25% duty) | (30% duty) | (40% duty) | (50% duty) | (50% duty) 50 Hz 60 Hz nim, 230 V, pomala)

Typova fada Nosnost [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]

PMFR 1250/N 1Ph 630 500 400 320 250 12 14.4 B9 714 29 16

PMFR 2500/N 1Ph 1250 1000 800 630 500 12 14.4 B9 714 37 16

Tabulka 5-8 Technické udaje nosného ¢epu

Typova fada

Pocet nosnych ¢ept

Délka nosného ¢epu [mm]

Primér nosného ¢epu [mm]

Rozsah $itky pfiruby [mm]

PHF 1250 / PMF 1250 1 186 32 70 - 140
PHF 1250 / PMF 1250 1 286 32 70 - 240
PHF 2500 / PMF 2500 1 258 42 88 -200
PHF 2500 / PMF 2500 1 358 42 88 - 300
PHF 5000 / PMF 4000/5000 2 368 40 91-300
PHF 6300 / PMF 6300 2 392 45 91-300
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5.2 Elektrické parametry

Tabulka 5-9 Elektrické parametry PMF (3fazové modely)

Typova fada Typ motoru Pocet pdlu Py ny min. / max. proudy a rozbéhovy proud
3x400V, 50 Hz 3x230V, 50 Hz
IN 400 max. cos phlN IN 230 lmax. cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
12 0.045 410 0.75 0.9 0.56 1.2 1.4 0.56
PMF B9 71 12/4
4 0.15 1340 0.65 0.8 0.78 1.0 1.2 0.78
8 0.075 665 0.9 1.1 0.54 1.6 1.8 0.54
PMF B9 71 8/2
2 0.3 2745 1.0 1.2 0.74 1.8 2.0 0.74
PMF B9 714 4 0.25 1410 0.8 1.0 0.82 1.2 1.4 0.82
Tabulka 5-10 Elektrické parametry PMF (3fazové modely)
Typova fada Typ motoru Pocet pdlu Fy ny min. / max. proudy a rozb&hovy proud
3x460V, 60 Hz
IN 460 Imax. cos phIN
[kW] [1/min] [A] [A]
12 0.054 490 0.75 0.9 0.56
PMF B9 71 12/4
4 0.18 1610 0.65 0.8 0.78
8 0.09 815 0.9 11 0.54
PMF B9 71 8/2
2 0.36 3345 1.0 1.2 0.74
PMF B9 714 4 0.3 1690 0.8 1.0 0.82
Tabulka 5-11 Elektrické parametry PMF (3fazové modely)
Typova fada Typ motoru Pocet polu By ny min. / max. proudy a rozbéhovy proud
3x230V, 60 Hz 3x575V, 60 Hz
IN 230 Imax cos phlN IN 575 lmax cos phIN
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
12 0.054 490 1.5 1.7 0.56 0.6 0.8 0.56
PMF B9 71 12/4
4 0.18 1610 1.3 1.5 0.78 0.5 0.7 0.78
8 0.09 815 1.7 1.9 0.54 0.8 1.0 0.54
PMF B9 71 8/2
2 0.36 3345 21 2.3 0.74 0.9 11 0.74
PMF B9 714 4 0.3 1690 1.7 1.9 0.82 0.6 0.8 0.82
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Tabulka 5-12 Elektrické parametry PMF (1fazové modely)

Typova fada Typ motoru Pocet pdlu N [Ty min. / max. proudy a rozbéhovy proud
1x115V, 50 Hz 1x230V, 50 Hz
boas max. cos phiy [ - cos phiy
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
PMF B9714 4 0.25 1410 2.2 2.4 0.82 1.0 1.2 0.82
Tabulka 5-13 Elektrické parametry PMF (1fazové modely)
Typova fada Typ motoru Pocet polu Py ny min. / max. proudy a rozbéhovy proud
1x115V, 60 Hz 1x230V, 60 Hz
oas (I cos phiy [ | ax cos phi
[kW] | [1/min] [A] [A] [A] [A]
PMF B9714 4 0.3 1690 3.9 41 0.82 1.0 1.2 0.82
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5.3 Prohlaseni o konformité ES

Prohlaseni pro stroj podle smérnic ES 2006/42/EG, priloha Il A, 2014/30/EU, pfiloha | a 2014/35/EU, pfiloha IlI

C€

Timto prohlasujeme,

PLANETA-Hebetechnik GmbH, Resser StraBe 17, D-44653 Herne

Ze stroj

Pojezdovy vozik PLANETA, PHF, PMF
modelova fada v rozsahu nosnosti 250 kg az 6 300 kg
v rozsahu sériovych cisel 1000001 az 2000000

ktery byl vyvinut pro ru¢ni nebo elektricky pojezd bfemen, v sériovém provedeni, v€etné kontroly zatiZzeni, od roku
vyroby 2020, spliiuje zakladni pozadavky nasledujicich smérnic ES, pokud jde o rozsah dodavky:

Smeérnice pro strojni zafizeni ES 2006/42/ES
Smeérnice ES o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice ES o nizkém napéti 2014/35/EU

Pouzité harmonizované normy:
DIN EN ISO 13849-1 Bezpecnostni ¢asti ovladacich systéma; ¢ast 1: VSeobecné zasady pro konstrukci
DIN EN 14492-2 Jefaby, vratky a zdvihaci mechanizmy se strojnim pohonem; ¢ast 2:
Zdvihaci mechanizmy se strojnim pohonem
DIN EN 60204-32 Elektricka vybava; ¢ast 32: PoZzadavky pro zdvihaci zafizeni

Opravnéni k sestavovani pfislusnych technickych dokumentu:

Herne, 06.05.2020 PLANETA-Hebetechnik GmbH

R

Dipl.-Ok. Ch ristian P. Klawitter
Geschaftsfuhrer

Kompletace, montaz a uvedeni do provozu podle navodu k obsluze je zdokumentovano v kontrolni knize.
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5.4 Prohlaseni o zabudovani ES

ProhlaSeni pro zabudovani nedplného stroje podle smérnic ES 2006/42/EG, pfiloha Il A, 2014/30/EU, pfiloha | a 2014/35/EU, pfiloha IlI

Timto prohlasujeme,
PLANETA-Hebetechnik GmbH, Resser StraBe 17, D-44653 Herne

Ze neuplny stroj

Pojezdovy vozik PLANETA, PHF, PMF
modelova fada v rozsahu nosnosti 250 kg az 6 300 kg
v rozsahu sériovych cisel 1000001 az 2000000

ktery byl vyvinut pro ru¢ni nebo elektricky pojezd bfemen, v sériovém provedeni, v€etné kontroly zatiZzeni, od roku
vyroby 2020, je uréen pro montaz do stroje a splfiuje zakladni pozadavky nasledujicich smérnic ES, pokud jde o
rozsah dodavky:

Smeérnice pro strojni zafizeni ES 2006/42/ES
Smeérnice ES o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice ES o nizkém napéti 2014/35/EU

Dale prohlasujeme, Ze technické podklady byly sestaveny v souladu s pfilohou VII, ¢ast B smérnice 2006/42/
ES. Zavazujeme se, Ze na opravnénou zadost pfedame zvlastni podklady k pojezdovému voziku vnitrostatnim
organtm. Pfedani se provadi elektronicky.

Pouzité harmonizované normy:
DIN EN ISO 13849-1 Bezpecnostni ¢asti ovladacich systéma; ¢ast 1: VSeobecné zasady pro konstrukci
DIN EN 14492-2 Jefaby, vratky a zdvihaci mechanizmy se strojnim pohonem; ¢ast 2:
Zdvihaci mechanizmy se strojnim pohonem
DIN EN 60204-32 Elektricka vybava; ¢ast 32: Pozadavky pro zdvihaci zafizeni

Toto prohlaseni plati pouze pro pojezdovy vozik. Uvedeni do provozu je zakazano, dokud nebude zjisténo,
ze celé zarizeni, ve kterém je pojezdovy vozik nainstalovan, spliiuje vySe uvedena ustanoveni smérnic ES.

Opravnéni k sestavovani pfislusnych technickych dokumentu:

Herne, 06.05.2020 PLANETA-Hebetechnik GmbH

.

Dipl.-Ok. Ch ristian P. Klawitter
Geschaftsfiihrer

Kompletace, montaz a uvedeni do provozu podle navodu k obsluze je zdokumentovano v kontrolni knize.
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