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OGOLNE WSKAZOWKI

Gratulujemy zakupu produktu firmy PLANETA i prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej
instrukcji obstugi i konserwacji przed uruchomieniem urzadzenia, a takze o przestrzeganie
jej zalecen. Dziekujemy.

Dziat obstugi klienta odpowie na wszelkie pytania oraz udzieli potrzebnych informacji
na temat chwytaka magnetycznego.

ZNACZENIE INSTRUKCJI

Instrukcje obstugi i konserwacji nalezy bezwzglednie traktowaé jako integralng czesé
chwytaka magnetycznego.

W zwigzku z tym nalezy przechowywac jg w bezpiecznym miejscu przez caty okres
eksploatacji urzgdzenia. Do instrukcji nalezy dotgczy¢ wszystkie nadestane dokumenty.

Instrukcje nalezy przekaza¢ wszystkim pozostatym uzytkownikom Ilub pdzniejszym
wiascicielom chwytaka magnetycznego.

PRZECHOWYWANIE INSTRUKCJI

— Niniejszg instrukcje nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu.
— W Zzadnym wypadku nie mozna zmienia¢ tresci instrukciji.
— Nalezy chronic jg przed wilgocig i upatem.

Objasnienia i ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji nie sg wigzace.

W celu ciggtej poprawy jakosci produktéw oraz dostosowania do najnowszego stanu
techniki zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian elementéw konstrukcyjnych,
komponentéw oraz elementéw wyposazenia dodatkowego w kazdej chwili oraz bez
obowigzku uprzedniej aktualizacji niniejszej instrukcji. Wprowadzone zmiany zostang
wowczas uwzglednione przed kolejnym oddaniem do druku.

Niniejsza instrukcja jest wtasnoscig firmy PLANETA®.

Powielanie, réwniez fragmentéw, lub przekazywanie instrukcji osobom trzecim jest
dozwolone wytgcznie po uzyskaniu zgody.
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0 WSTEP

N

Nie mozna zmieniaé¢ oryginalnych ustawien urzadzenia.

Uzywanie urzgdzenia do innych prac niz te okreslone przez producenta moze spowodowac
uszkodzenie urzadzenia oraz narazi¢ operatora na niebezpieczenstwo.

Uzycie niestandardowych materialow specjalnych, ktorych nie
wymieniono w niniejszej instrukcji, wymaga uprzedniej zgody producenta.
STOSOWANE SYMBOLE

Prace, ktore w przypadku nieprawidiowego wykonania mogq stanowic¢
ryzyko, sa oznaczone w niniejszej instrukcji nastepujagcym symbolem:

A\
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1 TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE

1.1 RODZAJ OPAKOWANIA

TOP PML-1, -3, -6

Kartonowe pudfo;, chwytak magnetyczny zabezpie-
czony folig i styropianem nalezy wtozy¢ do kartonowe-
go pudfa. Zapobiega to uszkodzeniom mechanicznym
w przypadku uderzenia lub wypadku.

TOP PML-10, -20

Kartonowe pudfo na drewnianej palecie; chwytak
magnetyczny zabezpieczony folig i styropianem
nalezy wiozy¢é do kartonowego pudta (patrz: rys.
po prawej stronie). Aby ufatwi¢ przemieszczanie
chwytaka magnetycznego, nalezy przymocowac go
do drewnianej palety.

2 OPIS URZADZENIA

Opisane w niniejszej instrukcji urzgdzenie to recznie uruchamiany chwytak magnetyczny
z magnesami trwatymi. Doskonale nadaje sie do przemieszczania, podnoszenia,
przestawiania i stawiania materiatow ferromagnetycznych, np. blach, ptaskich i okragtych
pretow stalowych itd., wykonanych ze standardowych stopéw zelaza.

Urzgdzenie wykorzystuje wiasciwos¢ magnesow stabilnych, ktére przyciggajg stopy
zelaza za pomocg pola magnetycznego. W wyniku przestawienia dzwigni rdzen, w ktérym
spoczywajg magnesy stabilne, obraca sie tak, ze powstaje strumien indukcji magnetyczne;.
Kiedy chwytak jest uruchomiony, strumienn oddziatuje na przenoszony tadunek, natomiast
w potozeniu spoczynkowym strumien jest zwarty w urzadzeniu (patrz: rys. 3.4).

2.1 DANE NA TABLICZCE ZNAMIONOWEJ

Na urzgdzeniu znajduje sie tabliczka znamionowa producenta zgodnie z NORMAMI WE
(patrz: rys. na nastepnej stronie).
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UWAGA
W zadnym wypadku nie mozna zdejmowac przymocowanej do urzgdzenia

tabliczki znamionowej, nawet w przypadku sprzedazy urzgdzenia. Wybity numer
identyfikacyjny nalezy podawac¢ zawsze w przypadku kontaktu z producentem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne uszczerbki na zdrowiu, szkody
materialne lub wypadki, ktére mogg wynikac z nieprzestrzegania opisanych powyzej zalecen.
W takich przypadkach odpowiedzialno$¢ ponosi wytgcznie operator urzgdzenia.

STA;lLDICKE QJALT PML -3

mm 77777 mm

0 . 1 Lifting Max |

2 LUFTSPALT 08

: i |_300kg

12 o
s STAHLDICKE } 02

Arbeitsumgebung
100% 75% 50% 25% 0 -40°C ~ +80°C

2.2 OBSZAR ZASTOSOWANIA

Zakfady produkcji maszyn, odlewnie, warsztaty mechaniczne oraz wszelkie miejsca pracy,
w ktorych konieczne jest szybkie i bezpieczne przenoszenie zelaznych elementéw za
pomocg suwnic pomostowych lub zurawi samojezdnych. Chwytak magnetyczny nalezy
zamontowac¢ do urzadzenia dzwigowego, ktérego potozenie nie blokuje niezbednych drég
ewakuacyjnych.

Srodowisko pracy powinno charakteryzowaé sie nastepujgcymi cechami:

— minimalna temperatura: —40°C;
— maksymalna temperatura: + 80°C;
— maks. wilgotnos¢: 80%.

2.3 OGRANICZENIA UZYCIA

Chwytak magnetyczny wyposazony jest w magnesy trwate. Urzadzenie to magnetyczny
system mocowania z potokrggtym uchem. Moze ono dziata¢ jako chwytak magnetyczny
jedynie wtedy, gdy jest przymocowane do haka urzadzenia transportowego lub dzwigowego.
Ograniczenia uzycia urzgdzenia okreslono w instrukcji chwytaka magnetycznego.

2.4 NIEPRAWIDLOWA OBSLUGA

Nieprawidtowg obstuge stabilnego chwytaka magnetycznego okreslajg ograniczenia uzycia.
Przez ,nieprawidtowg obstuge” nalezy rozumie¢ kazdy rodzaj uzycia urzadzenia, ktérego nie
okreslono w instrukciji.
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3 CECHY TECHNICZNE

3.1 DOSTEPNE MODELE

Dostepnych jest pie¢ réznych modeli chwytaka magnetycznego z magnesami trwatymi.
Ré&znig sie one pod wzgledem parametréw mocy, wymiaréw oraz masy.

- TOP PML-1

- TOP PML-3

- TOP PML-6

- TOP PML-10

- TOP PML-20

Model nalezy wybiera¢ zawsze na podstawie rzeczywiscie wymaganych parametrow
mocy. Tylko w ten sposob mozna zagwarantowac¢ optymalne i trwate dziatanie chwytaka
magnetycznego podczas wykonywania prac, do ktérych przeznaczone jest urzadzenie.

Podczas dokonywania wyboru nalezy uwzgledni¢ nastepujace parametry:

- Udzwig: masa chwytaka magnetycznego w potagczeniu z masg podnoszonego tadunkow
nie moze przekracza¢ dopuszczalnego udzwigu uzywanych urzadzen dzwigowych
i transportowych.

- Rodzaj tadunku: materiat musi by¢ ferromagnetyczny, a jego powierzchnia musi byt
réwna i czysta. Nalezy zwrdci¢ uwage na wystarczajgcg grubosé materiatu. Przenoszone
elementy stalowe powinny zawiera¢ niewielkg ilos¢ wegla, w przeciwnym razie
w przypadku stali szlachetnej nalezy uwzgledni¢ spadek udzwigu (patrz: roz. 3.3).

3.2 BUDOWA

Mechaniczna budowa chwytaka magnetycznego TOP charakteryzuje sie niezwykle matg
liczbg elementéw konstrukcyjnych. Wirnik i stojan wykonane sg ze stali i cechujg sie
wysoka przenikalno$cig magnetyczng. Do ich obrébki mechanicznej stuzg obrabiarki CNC.
Elementy wytwarzane sg z jednolitego pétwyrobu. Proces ten gwarantuje jednorodno$c
i wytrzymato$¢ produktu, a takze obejmuje kontrole jakosci wymagang w przypadku
chwytakéw magnetycznych produkowanych w duzych seriach.

Po demontazu urzadzenia uzyty materiat (stal, aluminium, tworzywo sztuczne) mozna bez
problemu zutylizowa¢ i podda¢ recyclingowi. Zastosowany material magnetyczny
charakteryzuje sie wysokg energig wiasciwg, co umozliwito redukcje masy i rozmiarow
urzgdzenia do minimum.

Przed dostawg kazdy chwytak magnetyczny jest poddawany szczegoétowej kontroli przez
producenta.
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3.3 PARAMETRY MOCY

Udzwig nominalny obowigzuje w przypadku tadunku ze stali, ktérego grubos¢ jest wieksza
niz szerokos¢ bieguna. W przypadku innych materiatéw niz stal miekka nalezy uwzglednié
nastepujgce wartosci spadku udzwigu: stal szlachetna = 0.8: stal z wysokg zawartosci
wegla = 0.7; zeliwo = 0.45.

Mimo to grubosc¢ tadunku ma wptyw na nosnos$¢ chwytaka magnetycznego. Jesli grubosé
jest mniejsza niz szerokos¢ bieguna, dochodzi do spadku nosnosci, ktéry jest mniej wiecej
proporcjonalny do stosunku grubosci i okreslonej szerokosci: K = S/I.

Temperatura fadunku nie moze przekracza¢ 80°C. W przypadku wyzszych temperatur
nalezy zwrdci¢ sie do naszych technikow.

Cechy tadunku
Wartosci mocy zwigzane z podnoszeniem tadunku oraz wymiary tadunku sg umieszczone
na tabliczce znamionowej, ktéra jest przymocowana do kazdego chwytaka magnetycznego.

CECHY LADUNKU
Warunki Model tadunek Grul_aoéé Dlugosé Srednica
obciazenia maks. min. maks. maks.
(kg) (mm) (mm) (mm)
PML-1 100 15 1500 -
PML-3 300 25 2000 -
PML-6 600 30 2250 -
2| PML-10 1000 40 2500 -
PML-20 2000 55 3000 -
PML-1 45 - 1000 50
PML-3 180 - 1750 100
PML-6 270 - 2000 125
PML-10 450 - 2500 150
PML-20 900 - 3000 200
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Grubos¢ (mm)

Szczelina powietrzna (mm)

100 rrem—] 12
90 1.1
80 \ PML-20 1.0
pk\—so 0.9
70 evca PML-10 0.8
60 PML-6 0.7
50 P! '1\\ PML-3 0.6
40 S PML-1 0.5
) 0.4
30 <) A 0.3
20 S 0.2
10 0.1
100% 75% 50% 25% O 100% 75% 50% 25% O
A B
I | l
© ‘
=)
i i
Wymiary w mm Materiat ptaski Materiat okragty Masa
Nos$nosc
maks. [ min. | maks. | maks. maks. maks.
MODEL
fadunek [grubosc¢| diugos¢ [fadunek (4] diugosé
kg A B C D E F G H L N kg mm mm kg mm mm kg
PML-1 100 42 | 145 72 | 44 | 28 | 28 [ 116 | 76 | 94 | 31 100 15 1500 45 50 1500 3
PML-3 300 59 [ 180 | 94 | 59 | 39 | 44 | 142 | 106 | 169 | 46 300 25 2000 180 100 1750 1
PML-6 600 87 | 230 | 115 | 70 | 44 | 56 | 178 | 115 | 218 | 58 600 30 2250 | 270 125 2000 25
PML-10 | 1000 | 110 | 280 | 145 | 100 | 68 | 88 | 237 | 147 | 270 | 95 | 1000 40 2500 | 450 150 2500 42
PML-20 | 2000 | 150 | 450 | 160 | 135 | 98 | 115 | 397 | 165 | 340 | 117 | 2000 55 3000 | 900 200 3000 70
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3.4 PRZEBIEG PRACY

Rys. A Rys. B
Faza ,,MAG* Faza ,DEMAG*

1) Stabilny magnes trwaly

2) Odwracalny magnes trwaly

3) Kolektory strumienia magnetycznego (bieguny)
4) Wieniec ferromagnetyczny

5) Element ferromagnetyczny do zamocowania

Obwdéd magnetyczny ztozony jest z dwoch trwatych rdzeni magnetycznych o wysokiej koercji
magnetycznej, z ktérych jeden jest stabilny (1), a drugi odwracalny (2). Oddziatujg one na
przedtuzenia biegunéw (3) oraz wieniec ferromagnetyczny (4).

W fazie ,MAG” (rys. A) rdzen odwracalny znajduje sie rownolegle do rdzenia stabilnego.
W ten sposob powstaje pole magnetyczne, ktére zamyka sie poprzez przedtuzenia biegunéw

(3) oraz przenoszony element.

W fazie ,DEMAG” (rys. B) dwa rdzenie znajduja sie w szeregu (obrét rdzenia odwracalnego
0 180°), w wyniku czego powstaje pole magnetycznego, ktére zwiera sie w jarzmie.

- 10 -
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4 NORMALNE UZYCIE

4.1 UWAGA A

Mimo ze pole magnetyczne generalnie oddziatuje przez ciata niemagnetyczne, takie jak
powietrze, kurz, metale niezelazne, chwytak mechaniczny dziata najefektywniej, kiedy
bieguny (*) chwytaka mechanicznego majg dobry dostep do powierzchni tadunku.
Spadek sity mocujgcej (daN) chwytaka magnetycznego w przypadku zwiekszenia szczeliny
powietrznej (w mm) przedstawiony jest na wykresie na stronie 9. Do mozliwych przyczyn
spadku sity nalezg ,przeszkody” miedzy biegunami a tadunkiem (ciata obce, wgniecenia,
zgorzelina, zgrubienia, znieksztatcenia itd.).

ZALECENIA:

1. Nie przyktada¢ chwytaka magnetycznego do silnie znieksztatconych lub mocno
zabrudzonych powierzchni fadunku.

Jesli nie jest to mozliwe, nalezy wzigé pod uwage parametry mocy odczytane

z wykresu zalezno$ci sity, fadunku i szczeliny powietrznej w zaleznosci od cech
podnoszonego fadunku. (patrz: wykres znajdujgcy sie na chwytaku magnetycznym
oraz w instrukcji obstugi i konserwacji).

2. Przed zatozeniem chwytaka magnetycznego nalezy wyczysci¢ powierzchnie fadunku.
Jesli nie jest to mozliwe, nalezy wzigé pod uwage parametry mocy odczytane
z wykresu zalezno$ci sity, fadunku i szczeliny powietrznej w zaleznosci od cech
podnoszonego fadunku. (patrz: wykres znajdujgcy sie na chwytaku magnetycznym
oraz w instrukcji obstugi i konserwacji).

3. Nalezy regularnie kontrolowa¢ stan mechaniczny biegundw magnetycznych,
aby upewnic sig, ze ich powierzchnia jest ptaska. Nie powinny znajdowac sie na niej
zadne uszkodzenia mechaniczne.

(*) Jako ,,bieguny” okresla sie wylacznie powierzchnie i obszary
kolektorow strumienia magnetycznego, ktore stykaja sie z ladunkiem.

4.2 URUCHOMIENIE

Chwytak magnetyczny mozna uruchomi¢ w niezwykle fatwy i bezpieczny sposéb po otwarciu
opakowania pod warunkiem przestrzegania ograniczen obcigzenia chwytaka magnetycznego
oraz suwnicy pomostowej/zurawia samojezdnego/haka, do ktérej/ktérego przymocowany
jest chwytak magnetyczny, a takze obowigzujgcych zalecen dotyczgcych obchodzenia sie
z wiszgcymi tadunkami (patrz: WSKAZOWKA na stronie 12).

-11 =
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UWAGA

Aby moc wykonywacé przewidziane prace w sposob bezpieczny, operator musi sie upewnic,
ze na urzgdzeniu zamontowano odpowiedni chwytak magnetyczny.

1. Uruchomi¢ chwytak magnetyczny poprzez przestawienie dzwigni do potozenia
»* (MAG)“ az do zatrzasniecia sie blokady dzwigni (patrz: opis faz eksploataciji).

2. Podczas przemieszczania tadunku nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych
przepiséw dotyczgcych przemieszczania wiszgcych fadunkéw.

— W obszarze pracy nie mogg przebywac zadne osoby.

3.  Stawianie fadunku: te czynnos$¢ wykonaé przed zdjeciem tadunku. Nalezy zwrécié
uwage na to, aby tadunek catkowicie spoczywat na podtodze lub podiozu, ktére jest
dostosowane do przenoszonego tadunku.

4. Dezaktywowac chwytak magnetyczny, aby zdjg¢ fadunek. W tym celu mocno nacisng¢
i przytrzymac reka przycisk odblokowujgcy znajdujacy sie na koncu dzwigni. Na koniec,
przytrzymujgc wcisniety przycisk odblokowujacy, przestawi¢ dzwignie do potozenia -
(DEMAG)“ (patrz: opis faz eksploatacji).

— W obszarze pracy nie mogg przebywac¢ zadne osoby.

WSKAZOWKA:
Podczas wykonywania opisanych powyzej czynnosci nalezy
bezwzglednie przestrzegacé obowiazujacych przepisow

dotyczacych pracy oraz obchodzenia sie z wiszacymi fadunkami.

- 12 -
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4.3 FAZY EKSPLOATACJI

MAGNESOWANIE

PROCES MAGNESOWANIA:

1) Przestawi¢ dzwignie z pozycji —
(DEMAG) do pozycji + (MAG; rys. 1).

2) Sprawdzi¢, czy dzwignia jest
catkowicie zabezpieczona za pomoca
blokady dzwigni (rys. 2).

- (DEMAG)

+ (MAG)

NAMAGNETYZOWANY
CHWYTAK MAGNETYCZNY

_13 -
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ROZMAGNESOWANIE

PROCES ROZMAGNESOWANIA:

1) Chwyci¢ dzwignie, wcisng¢ kciukiem
przycisk odblokowujgcy w kierunku
strzatki i przytrzymac go (rys. 1).
Uwaga: w przypadku nieprawidtowej
obstugi istnieje ryzyko odniesienia
obrazen.

2) Przytrzymaé dzwignie jak na rys. 2
i przestawiac jg powoli do pozycji
DEMAG ().

ROZMAGNESOWANY
CHWYTAK MAGNETYCZNY

- (DEMAG)

_14 -
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5 PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nie uzywac chwytaka magnetycznego do podnoszenia lub transportowania oséb.
Nie podnosi¢ tadunkodw, kiedy w obszarze pracy znajdujg sie ludzie.
Przechodzenie, stanie oraz wykonywanie prac pod wiszgcym fadunkiem jest zabronione.

Chwytaka magnetycznego nie moze uzywac niewykwalifikowany personel ani osoby
majgce mniej niz 16 lat.

Chwytaka magnetycznego mozna uzywac wytgcznie w odpowiedniej odziezy roboczej
oraz z uwzglednieniem srodkéw ochrony pracy.

Nie pozostawia¢ zawieszonych tadunkéw bez nadzoru.
Nie uzywa¢ chwytaka magnetycznego do innych celéw niz przewidziane zadania.
Podczas transportu unika¢ kotysania tadunku.

Podczas transportu tadunku nie przemieszczaé go w kierunku obszaru docelowego
z petng predkoscia.

Chwytak magnetyczny magnetyzowa¢ dopiero po przymocowaniu go do tadunku.

tadunek podnies¢ dopiero po przetozeniu recznej dzwigni do pozycji ,MAG”
i zablokowaniu jej.

Nie podnosi¢ tadunku w przypadku przekroczenia dopuszczalnego udzwigu chwytaka
magnetycznego.

Nie podnosi¢ tadunku, jesli jego wymiary przekraczajg dane podane na tabliczce
znamionowe;j lub w instrukcji.

tadunek podnosic¢ tylko wtedy, kiedy jest rownomiernie roztozony.

tadunek mozna zaczg¢ przemieszczaé dopiero pod warunkiem, ze sprawdzono
uprzednio poprzez lekkie uniesienie fadunku (10 cm), ze magnetyczna sita mocujgca
oddziatuje w petnym zakresie.

Proces rozmagnetyzowania rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy fadunek znajduje sie
w catosci na podiozu oraz gdy sprawdzono, ze spoczywa stabilnie.

Bezwzglednie przestrzega¢ danych i zalecen zawartych w podrecznikach montazu
i obstugi.

Sprawdzi¢, czy struktura nosna jest stabilna.

Przed przemieszczeniem fadunku nalezy zwréci¢ uwage na to, czy w obszarze pracy nie
znajdujg sie przeszkody.

Sprawdzi¢ chwytak magnetyczny pod wzgledem czysto$ci, nasmarowania i stanu
technicznego.

Zawsze wykorzystywac catg powierzchnie polaryzacyjng chwytaka magnetycznego.

Zawsze zwraca¢ uwage na to, aby powierzchnie biegunéw byty réwne i réwnolegte
do siebie nawzajem.

~15-
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6 KONSERWACJA

W przypadku stabilnego chwytaka magnetycznego TOP nie jest konieczne przeprowadzanie
prac konserwacyjnych przez operatora.

W razie wystgpienia uszkodzen mechanicznych lub szkéd innego rodzaju naprawe chwytaka
magnetycznego przeprowadza w swoim warsztacie firma PLANETA po uwzglednieniu nadal
obowigzujgcych warunkéw gwarancji.

Regularne kontrole

A) Kontrolowa¢ stan magnetycznych biegundéw magneséw chwytaka magnetycznego
(elementéw przylegajacych do tadunku). W przypadku uszkodzenia lub nadmiernego
zuzycia przed kolejnym uzyciem chwytaka magnetycznego nalezy bezwzglednie
skontaktowac sie z producentem (firmg PALNETA).

B) Sprawdzi¢, czy tabliczka znamionowa na chwytaku magnetycznym jest w prawidiowym
stanie oraz czy jest czytelna. Jesli tabliczka znamionowa jest nieczytelna, przed kolejnym
uzyciem chwytaka magnetycznego nalezy bezwzglednie skontaktowac sie z producentem
(firmg PALNETA).

Firma PLANETA nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe zaklécenia
dziatania lub wypadki spowodowane naprawami lub zmianami chwytaka
magnetycznego wykonywanymi przez klienta.

7 UTYLIZACJA

7.1 PRZECHOWYWANIE
W przypadku nieuzywania chwytaka magnetycznego przez okreslony okres zalecamy
wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— Doktadnie wyczysci¢ kazdg czesc.

— Przykry¢ system szczelng plandeka.

— Aby chwytak magnetyczny nie stanowit przeszkody, nalezy przechowywac go w
specjalnie wyznaczonym do tego celu miejscu. Hak chwytaka magnetycznego umiescic
na wysokosci ponad 2,5 m.

— Przechowywac system w suchym miejscu.

~
7.2 KONIEC UZYTKOWANIA @
W celu ochrony $rodowiska nalezy przestrzega¢ kilku
podstawowych przepisow.
Jesli z jakiegos powodu przestaje sie uzywaé chwytaka
magnetycznego, nalezy zdemontowaé czesci z tworzywa
sztucznego i metalu oraz oddzielnie je zutylizowac.
9 RECYCLE )
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
w rozumieniu dyrektywy WE 2006/42/WE, zatgcznik Il A

Niniejszym oswiadczamy,

PLANETA-Hebetechnik GmbH, Resser StraBe 17, D-44653 Herne

ze produkt,
Chwytak magnetyczny serii PML
w zakresie udzwigu 100 kg - 2 000 kg

ktory zostat skonstruowany do podnoszenia i opuszczania tadunkéw, w wersji

seryjnej, wigcznie z kontrolg obcigzenia,

odpowiada nastepujacym obowiazujacym postanowieniom:
dyrektywa maszynowa WE 2006/42/WE

Petnomocnik do sporzadzenia istotnej dokumentacji technicznej:

Mgr inz. Matthias B. Klawitter, koordynator do spraw
oznakowania CE,
PLANETA-Hebetechnik GmbH, Resser StraBe 17, D-44653 Herne

Herne, 2016-08-18 PLANETA-Hebetechnik GmbH

N

Mgr ekonomii Christian P. Klawitter
(dyrektor zarzadzajacy)

Podpis osoby odpowiedzialnej za skompletowanie, montaz i uruchomienie zgodnie
z instrukcjg eksploatacji:
MiejSCOWOSC: ... ..o Data: ...,

Osoba odpowiedzialna:

BTN e,
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Sprawozdanie z badania w fabryce

NUMET ZIBCENIA ...ttt
Data ZIBCENIA ......oieieiiiii e
TYP UIZGAZENIA .........ooiiiiiiii e
Nosnos¢

na stanowisku kontrolnym przy obcigzeniu 50% dziatat bez zarzutu.
W przypadku liny pomocniczej/taricucha sporzgdzono odpowiedni raport.
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PLANETA
Zalecane kontrole okresowe
Rodzaj Data Nazwisko i podpis Wvnik
kontroli kontroli sprawdzajacego yni
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Odpowiedzialny dostawca:

© @6" PLANETA — Hebetechnik GmbH



