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EL KITABI iLE ILGiLi ACIKLAMALAR

BU EL KiTABININ AMACI

Bu el kitabi; vinglerin giivenli bir sekilde tasinmasi, kullanimi, kurulumu, bakimi ve onarimi ile ilgili
bilgileri aktarmak amaciyla olusturulmustur.

icinde yer alan bilgilerin dikkate alinmamasi kosullara gére kullanicinin saghgini ve giivenligini tehlikeye
sokabilir ve ayni zamanda maddi hasarlara yol agabilir.

Bu dokiimantasyon, gerektiginde daima basvurabilmek igin bir yetkili kisi tarafindan muhafaza
edilmelidir. Kullanici el kitabinin bir niishasi vincin ¢alisma alaninin yakininda bulunmalidir.

El kitabi, vincin teknolojinin satis sirasindaki son durumunu yansitmaktadir. Uretici, énceden bu
mevcut yayinin yetersiz oldugunu disiindiirmeyecek sekilde el kitabini degistirme, ilaveler yapma veya
iyilestirme hakkini sakli tutar.

El kitabinin 6zellikle anlam tasiyan bolimleri ve dnemli veriler, anlamlari asagida agiklandigi gibi
semboller Gzerinden vurgulanmaktadir.

TEHLIKE - UYARI
Bu sembol, dikkate alinmamasi durumunda kullanicinin sagligini ve givenligini belirli
kosullarda ciddi sekilde tehlikeye sokacak olan ciddi tehlikeli durumlari gosterir.

DIKKAT - iKAZ
Bu sembol, kullanicinin saghgi ve glvenligi ile ilgili bir tehlikenin ve olasi maddi hasarlarin
onlenmesine yonelik belirli &nlemlerin alinmasi gerektigini gosterir.

ACIKLAMA
Kurulum, kullanim veya bakim bilgileri olarak personel i¢cin 6nem tasiyan, ancak tehlike
icermeyen aciklamalar igin kullanilir.

ATEX VING

S6z konusu ving “ATEX” yonergesi 2014/34/AT’ye uygun ise, bu el kitabinin yani sira her
durumda “PLANETA HALATLI VINGLERI PATLAMA KORUMASI EKi” de dikkate alinmalidir.
Vincinizin bu yénergeye uygun olup olmadigini vincin tip levhasindaki patlama
sembollinden anlayabilirsiniz. Patlama siniflandirmasi icin lGtfen tip levhasina veya
birlikte verilen ving kimligindeki ATEX uygunluk beyanina bakin.

© PP P

VINC KiMLIGi

Ving ile ilgili 6zel bilgiler

Bu el kitabinin yani sira her ving 6zel bir dokiiman, ving kimligi ile birlikte teslim edilir. Bu ving kimligi
vincin yaninda bulunur ve bu el kitabinin da vincin yaninda kalmasi gerekir.

Takili bilesenlerin ve seceneklerin tam teknik verilerinin yani sira ving kimligi, cizimler, planlar ve yedek
parcalar seklinde, vincin yapi tlirline ve modeline yonelik veriler icermektedir. Vincin bir kumanda ile
birlikte teslim edilmesi durumunda kumandanin devre plani da bu ving kimliginin iginde yer alir.

Ving kimligi bunun diginda Ureticinin fabrika test sertifikalarini ve uygunluk beyanlarini da igerir

ve ayni zamanda periyodik kontrol islemlerinin denetim kayit defteri olarak ise yarar.

Her ving igin yalnizca bir ving kimligi bulunur. Hangi kimligin hangi vince ait oldugu, halath vincin tip
levhasinda ve ving kimliginin kapak sayfasinda yer alan halatli ving seri numarasi tizerinden
saptanabilir. Kaybedilmesi durumunda - orijinal sertifikalarin yer almadigi - yeni bir nishanin kopyasi
Ureticiden siparis edilebilir.
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Fikri miilkiyet
Ving modelleri, cizimler ve teknoloji, Greticinin miilkiyetine aittir. Onceden 6zel yazili onay alinmaksizin
bu bilgilerin kopyalanmasi, kullanilmasi veya Uglincl sahislara aktarilmasi kesinlikle yasaktir.

Garanti

Uretici, kullaniciya satin alma tarihinden itibaren bir yil siireyle vincin malzeme kusursuzlugunu ve
sorunsuz islevselligini garanti eder. Uretici, her bir hatal Griinii herhangi bir ticret talep etmeden,
parca ve iscilik Ucreti dahil, tamir eder veya kendi segimine gore bu tarzdaki tirtinleri degistirir ya da
Urun degisiminde eskime payi icin makul bir kesinti yaparak satin alma pargasini geri 6der.

Eger bir GrGniln gergek bir yillik garanti stiresi dahilinde hatali oldugu saptanirsa, satin alma belgesinin
ibrazi veya ving veri bilteni / test sertifikasi dahil olmak Gzere, bir yetkili servise iade edilmelidir. Vincin
teslimatinda navlun saticlya aittir. Bu garanti, Uretici tarafindan usulline aykiri kullaniimis veya
suistimal edilmis ve alici tarafindan bakiminin usuliine aykiri olarak gergeklestirildigi ya da hatal islevin
veya hasarin orijinal olmayan yedek pargalardan kaynaklanan uriinler igin gegerli degildir.

Uretici baska garanti hizmeti vermemektedir ve kusurdan kaynakli garanti veya belirli bir amaca
yonelik uygunlugun garantisi dahil olmak lizere, yukarida ifade edildigi gibi, belirlenen garanti siresi
boyunca sinirli tutulmustur. Ureticinin azami sorumlulugu, Giriiniin satin alma Ucretiyle sinirlidir ve
uretici hicbir durumda herhangi bir dolayli hasardan, ister satisa dayall, izin verilmeyen veya baska
sekilde Grinin satisindan ya da kullanimindan kaynaklanarak herhangi bir sekilde olusan dolayl,
rastgele veya 6zel hasarlardan sorumlu tutulamaz.

Tip levhasinin eksik olmasi durumunda driiniin, yiiriirliikteki makine yonergesine
uygunlugu kabul edilmez ve garanti sonlanir.

Asagidaki bilgiler yedek pargalarin glvenli bir sekilde teslim edilmesini temin etmek icin gereklidir:
Seri numarasi (Uriin no.) (tip levhasi Gzerinde)
Orin tipi____ (tip levhasi Gzerinde)
Yedek parga NUMaarasl (ving kimliginde)
Parcalarin tipi ve/veya adi gibi ilave bilgiler (ving kimliginde)

Yukaridaki bilgilerin eksiksiz olarak belirtilmemesi durumunda iiretici yedek pargalarin
sorunsuz bir sekilde teslim edilmesini garanti edemez. Eger tip levhasi gikarilmis veya
hasar gormiisse, satici veya tedarikgi ile iletisim kurun.

Uretici, kendisi tarafindan iretilen vinglerin istenildigi zaman ve 6nceden bildirmeksizin degistirme ve
gelistirme hakkini sakli tutar ve vinglerin 6zellikleri ile mevcut kullanim ve bakim el kitabinin
spesifikasyonlari arasindaki farklar icin sorumlu degildir. Ornegin bakim ve onarim isleri igin gerekli
olan ilave bilgiler gibi durumlar igin treticinin teknik bélimiine basvurun. Bu kullanici el kitabi byiik
bir itina ile olusturulmustur. Ancak Uretici bu baskida mevcut olabilecek hatalardan ve bunlardan
kaynaklanabilecek etkiler i¢in sorumlu tutulamaz.

Bu kullanici el kitabi Gretici tarafindan yazilmistir.
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1.

VINGLER iCiN GUVENLIK TALIMATLARI

Halatli ving, blyuk sicaklik farkliliklari olmayan -10°C ile +40°C arasinda, deniz seviyesinin maksimum
1.000 m Uzerinde, asindirici veya agresif maddelerle temas etmeyecek sekilde kapali, kuru ve temiz bir
bina dahilinde malzeme tasimak lzere temel modeli halinde tasarlanmistir.

Cesitli ek donanimlar sayesinde halath ving baska durumlar icin de kullanilabilir. Bunlarin arasinda
ornegin 6zel boyalar, yogusma onleyici isiticilar, paslanmaz gelik civatalar, daha yiiksek koruma tiirii ve
rizgar, yagmur, kar ve giines i1sini gibi hava kosullarina karsi koruma kapaklari bulunur.

> B b bbb

> >

BiR HAREKETLi HALAT URUNU OLARAK SINIFLANDIRILMADIGI TAKTIRDE, VINCIN KiSiLERI
KALDIRMAK VEYA HAREKET ETTIRMEK iCiN KULLANILMASI YASAKTIR.

Eriyik maddeler yalnizca ilave donanim ile tasinabilir.

Agresif ortamda yalnizca ilave donanim ile kullanilabilir.

Vinci ¢alistirmadan, kullanmadan veya bakim galismalarini gergeklestirmeden 6nce el
kitabini dikkatlice okuyun.

Bu el kitabi, vincin dogru ve glivenli kullanimi ve uygun bakimi igin bir rehber gorevi
gorecektir. Bu el kitabini itina ile okuduktan sonra eksiksiz bir sekilde istenildigi zaman
bagvurulabilecek bir kaynak olarak vincin yaninda muhafaza edin. El kitabinin veya bazi
boltimlerinin anlagilmamasi durumunda Ureticiye basvurulmasini 6neriyoruz. Bu durum
ozellikle birlikte teslim edilen 6zel ving kimligi igin de gegerlidir.

Her tirlu teknik destek icin litfen Uretici ile iletisime gegin.

Ureticinin her tiirl{i isleyis hakkinda bilgi sahibi olmasi veya {riin kullanimina ya da
onarimlarina yénelik ve ayrica her bir yéntemden kaynaklanacak tehlikelere ve/veya her bir
yontemin sonuglarina karsi tim isleyisleri sunmasi. Eger Uretici tarafindan 6zellikle 6nerilen
kullanim veya bakim yéntemleri uygulanmazsa, triin giivenliginin alinan dnlemler ile
tehlikeye sokulmayacagindan emin olunmalidir. Calisma ve bakim islemleri ile ilgili bir
adimda belirsizlik olmasi durumunda Griin personel tarafindan gtivenli bir sekilde devre disi
birakilmali ve teknik destek almak icin denetleyici ve/veya Uretici ile iletisime gecilmelidir.
Ving ile galismanin gergeklestiriimesine yonelik uygun bir tehlike analizi, isletmeci tarafindan
ele alinmahdir.

Vincin ¢ok sayidaki yapi pargasinda uyari agiklamalari kullanilmistir. Bu levhalarin Gzerindeki
uyarilari takip edin. Bir levhanin anlami ile ilgili sorularinizin olmasi durumunda Ureticiye
basvurun.

Dogrudan Ureticiden temin edilen vingler 6rnegin bir platforma, bir aski donanimina vs. tesis
edilmek Uzere belirlendikleri igin “kismi makineler” olarak degerlendirilmelidir. Bu nedenle
CE isareti olmadan, ancak gecerli makine yonetmeligine uygun bir montaj beyanlari ile
teslim edilir. Segili glivenlik segcenekleriyle donatildiklari igin, vincin pargalari, isleticinin
sistemin AB taleplerine riayet etmesi durumunda, AB taleplerine uygunluk gosterirler.
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Vincin kullanim tiirtine dikkat edilmelidir. Tasarima bagli olarak kaldirma ve ¢ekme vingleri arasinda
farklilik vardir. Litfen bunun igin tip levhasindaki isareti dikkate alin.

CEKME ViNCi

SADECE YATAY GEKME iGiN UYGUNDUR

KALDIRMA VINCI

YUK KALDIRMAK VE iNDIRMEK VE YATAY OLARAK
CEKMEK iGIN

1.1 Talimatlar

Elektrikli halath vinglerin montaj, devreye sokma, kontrol ve bakiminin temeli, Aimanya Federal

Cumhuriyetinde veya AB (ilkelerinde genellikle asagida belirtilen kurallar ve bu kullanim kilavuzundaki
uyarilardir.

Avrupa yonetmelikleri

AT Makine Yonergesi 2006/42/AT
Elektromanyetik uyumluluk hakkinda AT

yonergesi 2014/30/AB

AT dusuk voltaj yonergesi 2014/35/AB

BetrSichV isletim glivenligi kararnamesi
ProdSG Uriin glivenligi yasasi

Mesleki kurulus ile ilgili diizenlemeler (UW)

DGUV diizenlemesi 1 Koruyucu tedbir ilkeleri
DGUV dizenlemesi 3 Elektrik sistemleri ve isletim maddeleri
DGUV V. 54 (BGV D8) Vingler, kaldirma (niteleri ve gekme ekipmanlari
BGR 500 is ekipmanlarinin isletilmesi
BGV B3 Gurilta
Vingler, kaldirma tniteleri ve gekme ekipmanlarinin kontrol ile ilgili
BGG 956-1 aciklamalar
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1.2 Giivenli galisma periyotlarinin kurulmasina iligkin tedbirler

AT yonergelerinin glivenlik ve saglik talepleri nedeniyle 6r. yorgunluk ve yaslanma kaynakh 6zel
tehlikelerin bertaraf edilmesi yasal olarak zorunludur.

Ardindan seri kaldirma Unitelerinin isletmecisi gercek kullanimi tespit etmekle yikimludar. Musteri
hizmetlerinin yillik kontrolleri cercevesinde gergek kullanim siresi belirlenir ve belgelenir.

Teorik kullanim siresine ulastiktan sonra veya en ge¢ 10 yil sonra bir genel revizyon yapilmalidir. Tim
kontroller ve genel revizyon kaldirma tnitesinin isletmecisi tarafindan yaptirilmahdir.

FEM 9.511 sinifina giren elektrikli halath vingler igin asagidaki teorik kullanim siiresi gegerlidir
(tam yUkli saatlere dontsturilmis):

M3 (1Bm)
400 saat

M4 (1Am)
800 saat

M5 (2m)
1600 saat

M6 (3m)
3200 saat

M7 (4m)
6300 saat

1.2.1 Gergek kullanim siiresinin (S) tespiti

Gergek kullanim siresi glinlik ¢alisma siresine ve yiik kolektifine baghdir.

Calisma siresinin tespiti isletmecinin bilgilerine gére yapilir veya bir calisma saati sayaciyla tespit edilir.
Yik kolektifi 1.2.1-1 tablosuna goére belirlenir.

Bu iki bilgiyle tablo 1.2.1-2'den yillik kullanim siiresi ortaya gikar.

A Hesaplanan periyodik veya okunan degerler ving kimliginde belgelenmelidir.

Tablo 1.2.1-1: Yiik kolektifi

Yiik tiirii 1 Yiik tiirii 2 Yiik tird 3 Yiik tirii 4
Hafif Orta Agir Cok agir
k<0.5 0.5<k<0.5 0.63<k<0.8 0.8<k<1.00
k=0.5 k=0.63 k=0.8 k=1.0

Tasima yiikiiniin %'si

Calisma siiresinin %’si - k = Yiik kolektifi (yiiklenme tiirii)

Sadece istisnai olarak tam yiik,

Sikga tam yiik,

Sik sik tam yiik,

Diuizenli olarak tam yiik

agirhkh olarak sadece disiik yiik ancak Ide diisiik yiik ancak genelde orta yiik
Tablo 1.2.1-2: Yillik kullanim siiresi
Gunlik <=0.25 | <=0.50 | <=1.0 <=2.0 <=4.0 <=8.0 |<=16.0 >16.0
kullanim (saat)| (0.16) | (0.32) | (0.64) | (1.28) | (2.56) | (5.12) | (10.24) | (20.48)
Yiik —
Kolektifi Yillik kullanim siiresi (saat)
k=0.50 6 12 24 48 96 192 384 768
k=0.63 12 24 48 96 192 384 768 1536
k =0.80 24 48 96 192 384 768 1536 3072
k=1.00 48 96 192 384 768 1536 3072 6144
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Teorik kullanim siresine ulasildiginda (baska tirli belirtiimemisse, BDE'siz tespitte en geg 10 yil sonra)
bir genel revizyon yapilmalidir. Burada cihaz, baska bir kullanim déneminde (kullanim periyodunda)
daha giivenli ¢calismaya izin veren bir hale getirilir.

Kontrol ve kullanim onayi ise Uretici tarafindan yetkilendirilmis bir firma veya bizzat Uretici tarafindan
uygulanmahdir.

Kontrolor sunlari belirler:

— Hangi yeni teorik kullanim mimkin

— Sonraki genel revizyona kadar maks. zaman araligi

Bu veriler birlikte verilen ving kimliginde belgelenmelidir.

Kisisel koruyucu donanim

Ving isletilirken, isletici tarafindan belirlenecek kisisel koruyucu donanimina yonelik isletim agiklamalari
dikkate alinmalidir.

Vinglerin uzun siireli isletiminde 6rnegin tambur ve halattan yaralanmalara neden olabilecek metal
talaslar dokdilebilir. Bu nedenle tel halat ile islem yapilirken eldiven kullanilmasi Uretici tarafindan her
durumda tavsiye edilmektedir.

Bazi durumlarda basingl hava motorlu vingler, kulak koruyucusuz galismalarda sinir degerleri agabilir.
Bu nedenle vincin donanimina gore uygun bir kulak koruyucusu kullaniimahdir.

Kisisel koruyucu donanim ile ilgili diger bilgiler icin ayrica 3.4.3 “Tel halatin kullaniimasi ve kurulumu”
bélimine bakin.
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Vincin 6nemli koruma tertibatlari

Ving ¢alistirihrken yaralanmalari veya nesnelere hasar verilmesini dnlemek igin, vincin siparis edilen
donanimina bagli olarak bu Griin, makine yonergesi tarafindan talep edilen koruma tertibatlariyla
birlikte teslim edilir. Ving calistirilirken, isletici bu koruma tertibatinin fonksiyonunu her zaman
saglamakla yikimladdar.

Bir vincin temel koruma tertibatlari arasinda sunlar vardir:

1.4.1 Acil durum salteri

/N
/AN

Bir vincin kumandasi, vincin acil durumda kapatildigi bir acil durum salteri ile donatilmis olmalidir.
Vincin kullanicilar acil durum salterinin veya salterlerinin konumu hakkinda bilgilendirilmis
olmalidirlar.

Acil durum salterleri yalnizca bir acil durum s6z konusu oldugunda devreye alinabilir.
Acil durum salterinin veya salterlerinin islevselligi diizenli olarak kontrol edilmelidir.

Acil durum salterini devreye aldiktan sonra acil kapatmanin nedeni kontrol edilmeli ve gerekirse
giderilmelidir.

Ving bir acil durdurmanin ardindan, acil durum salteri tekrar disari gevrilerek isletime alinabilir.

1.4.2 Koruyucu kapaklar

A\

Ving isletilirken giysi, kisi veya nesnelerin iceri ¢ekilmesinin énlendiginden emin olunmalidir.

Ving bu amag dogrultusunda fabrikadan bir tambur koruyucu kapagi ile teslim edilebilir.
Takilan kapaga ragmen isleticinin 6rnegin agik halat penceresinde, tamburun halat ¢ikisinda hig
kimsenin hareketli halata midahale edemeyeceginden veya halat tahrikine hicbir nesnenin
cekilemeyeceginden emin olmalidir.

Motor sogutuculari ayni sekilde bir kapak ile donatilmis olup bunlar sadece bakim veya onarim
amaglari igin gikarilabilir.

1.4.3 Asin yik emniyeti

VAN

Makine yonergesi geregi vinglerde 1000 kg’lik bir tasima kapasitesinden itibaren bir asiri yik emniyeti
bulunmalidir. Bu, genellikle akim denetleyicisi ve denetleme rélesi vasitasiyla ving kumandasinin bir
parcasi olarak gergeklestirilir. R6le her bir koruyucu kumandaya segenek olarak temin edilebilir.

Ving kumandasiz veya kumandayla ancak asiri ylik emniyeti harig siparis edilmisse, bir asiri ylik
kapatma tertibatini donatma gorevi, isletmecinin sorumlulugundadir.

1.4.4 Limit salter

VAN

isletmeci, halat izerinden olusturulan her bir hareketin yapisal veya istenilen sinirlarinin asiimasinin bir
limit salter vasitasiyla 6nlenmesini saglamalidir.

Bu amag dogrultusunda ving opsiyonel olarak bir mil limit salter ile donatilir.

Sadece 4 kontakli ve ilgili kablo baglantisi olan bir mil limit salter isletimsel olarak devreye alinabilir.
Baska modeller ve sadece 2 kontakli mil limit salterleri yalnizca acil durum limit salter olarak gérev
yapar ve isletimsel olarak devreye alinmamalidir.
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GENEL HUSUSLAR

Genel bilgiler

Tip levhasinda, ving kimliginde veya vincin Grin veri bilteninde belirtilenin disindaki her tirli
kullanimda Ureticinin tiim sorumluluklari gegersiz kilinir.

Teknik veriler

Karakteristikler ve teknik veriler vince sabitlenmis olan tip levhasinda listelenmistir ve kaldirma
Unitesinin kimliginde ayrintili olarak tarif edilmistir.

Standart vingler -10° ile +40° arasindaki ortam sicakliginda kullanilmak tGzere 6ngorilmastir.
Elektrikli standart vingler IP 54 koruma sinifi motorlara sahiptir. Bu vingler i¢ ortam kullanimi ve
uygulamaya gore dis ortam kullanimi igin de uygundur.

Acik denizlerde kullanim igin IP 56 TENV koruma sinifina sahip motorlar teslim edilebilir.

Hidrolik ve pndmatik olarak ¢alisan vingler i¢ ve dis mekanlarda kullanim igin uygundur.

Teslim edilen vinglere yonelik tam teknik veriler, koruma siniflari, gerilimler ve modeli ile ilgili bilgiler
icin her ving ile birlikte verilen 6zel ving kimligine bakin.

Vincin ana bilesenleri

1) Motor
Yakdin tahrik edilmesi igin tork saglayan kisim.

2) Fren

Motor beslenmediginde yika tutar ve frenler. Yay
basingli fren giris torkunun 1,5 katina gére
tasarlanmistir ve elektrik ile acilr.

Bir elektrikli vincin ana bilesenleri

3) Baglanti kutusu
Motorun ve frenin elektrik baglantisi veya elektrikli kumandanin baglantisi igin.

4) Reduiktor
Yikin tahrik edilmesi igin gerekli torkun muhafaza edilmesine yonelik motor tarafindan saglanan tork
¢ogaltici parga. Ving tipine bagli olarak planet, helezon, diiz veya diiz rediiktor seklinde tasarlanmistir.

5) Mahfaza
Tamburu ve diger ving pargalarini destekleyen yapi. Halat vincini uygun bir zemine sabitlemek i¢indir.

6) Halat tamburu

Halati saran parga. Yivli bir tamburun kullanilmasi, halatin dizglin bir sekilde sarilmasina destek olur.
Tambur kenarliklari flansli kasnaklardir. Glvenlik nedenleriyle flansh kasnaklarin gapi, izin verilen Ust
halat konumuna esit olarak halat ¢apinin 3 katina kadar artirilmistir.

7) Tambur yatagi
Halat tamburunu tasir ve enine kuvvetleri ve biikme kuvvetlerini mahfazaya yonlendirir.
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2.4

2.5

2.6

Elektrikli akim devresinin tanimi

Vingler standart olarak kumandalar harig teslim edilir. Gerekli gerilim, birlikte verilen ving kimliginin
“Teknik veriler” bolimiinde ve vince sabitlenen tip levhasinda belirtilmistir.

Kumandanin motora ve frene diizgiin bir sekilde baglanmasi, takip eden 3.1 “Vincin kurulumu”
boéliminde agiklanmistir.

Opsiyonel olarak takilan elektrikli yapi pargalari ile ilgili teknik bilgiler icin bkz. bélim 7 “Segenekler”.

Vincin kumanda ile birlikte teslim edilmesi durumunda elektrik devre plani birlikte verilen ving
kimliginde ve bir niishasi elektrik kumanda kutusunda yer alir.

1 fazh 230V alternatif akimli motorlarda 6zellikler

Vinciniz 1 fazli 230V alternatif akimli bir motor ile donatilmissa, bunun iginde isletim ve ilk hareket
kondansatorleri vardir. Bu kondansatorlerin kaldirma ve indirme sirasinda yliklenmesi veya
bosaltilmasi gerektigi icin, “darbeli isletim”e izin verilmez.

Bu nedenle siiriis komutuna yeniden basilabilmesi igin her bir siirlis islemi arasinda en az 3 saniye
beklenmelidir.

Ving isletilirken motordan ugultu sesinin gelmesi durumunda, kondansatoérlerin bosaltim igin yeterince
zamani olmamistir. Motorun asiri Isinmasini veya hasar gormesini énlemek icin vinci en az 30 saniye
siireyle akimsiz durumda tutun. Ardindan tekrar normal bir sekilde kullanilabilir.

ilk isletime alma 6ncesi depolama ve tekrar depolama

ilk isletime alma &ncesi uzun siire depolanan vingler 6zel depolama kosullarina tabi tutulmalidir.

Genel olarak ving tim kumanda ve aksesuariyla depolamada asiri sicakliklara ve neme karsi
korunmalidir.

Ornegin tambur gibi parlak yapi pargalari, depolamadan énce korozyonu énlemek igin standart
korozyon onleyici maddelerle (6r. Tectyl 846 K-19) islemden gegirilmelidir. Montaji yapilmis veya
depolanmis olan yatak noktalari ve halatlar greslenmelidir. Depolama oncesi vincin boyali yerleri hasar
bakimindan kontrol edilmeli ve gerekirse diizeltilmelidir.

Vincin rediiktori 6 aydan uzun sireli bir depolamada, rediktériin mahfazasinda korozyon olusumunu
dnlemek icin, dngodriilen yag ile tamamen doldurulmalidir. isletime almadan 6nce yag doldurma
miktarinin dogruluguna dikkat edilmelidir.

Depolama yerindeki +20°C’den farkli sicaklik dalgalanmalarinda ve >%50’nin tzerine ¢ikan nemlerde
ving hava sizdirmayacak sekilde ambalajlanmali ve kurutucu madde eklenerek azami 6 aylik depolama
slresi ile depolanmalidir.

Depolama sirasinda ilave mekanik koruma saglamak icin ISPM15 uyarinca bir deniz yolculuguna uygun
ambalajlama sekli 6nerilmektedir.

Calismamaktan kaynaklanabilecek hasarlari dnlemek icin ving azami 6 aylik depolama araliginin
ardindan en az 15 dakika siireyle yikslz olarak ¢alistiriimalidir. Bu sirada 6zellikle frenin diizgiin acilip
kapatildigina dikkat edilmelidir. 15 dakikalk slire sirasinda yaklasik 30 ¢alistirma ve durdurma islemi
uygulanmalidir. Dlizgilin yapilan test ¢alismasinin ardindan vingte yine yukarida agiklandigi gibi islem
yapilmali ve ardindan tekrar 6 aylik bir stire icin uygun sekilde ambalajlanmalidir. Bu kontrol islemi
yazili olarak Ureticiye bildirilmelidir.
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KURULUM VE iLK iSLETIME ALMA

Baska sekilde belirlenmemisse, her ving test edilir ve bir palet lizerinde ambalajli olarak teslim edilir.
Teslimat sirasinda Uriinde lizerindeki her tirli kusursuzlugu kontrol edin ve buldugunuz hasarlari
hemen nakliye sirketine bildirin.

Vincin kurulumu

3.1.1 Vincin kaldinimasi ve tasinmasi

/N
AN
/N

Vincin kaldirilmasi ve tasinmasi igin yalnizca izin verilen ve kontrol edilen baglama malzemeleri
kullanilmalidir. Yiik alma donanimlarinin giivenilir olan tasima kapasitesini mutlaka dikkate alin ve
bunlari halath vincin kendi yikuyle esitleyin. Halatli vincin agirhigina iliskin bilgiler, birlikte verilen ving
kimliginin teknik veriler boliminde yer almaktadir.

Daha biiytk yapi tirtindeki vingler, 6zellikle PHW ve PCW tipleri fabrikada, birlikte verilen palete
vidalanmistir. Nakliye sirasinda 6rnegin bir forklift veya yuk kaldirma araci ile vincin palet tizerine
diizguin bir sekilde sabitlendigine dikkat edin ve gerekirse gerdirme kayislari ile emniyete alin.

Tasima sirasinda, vinci hareket ettirilirken yanhslkla hasar gormemesi igin, 6rnegin mil limit salter ile
pargalarin disari tasmamasina dikkat edin.

Vinci asla kisilere kaldirtmayin ve tasitmayin.

ilgili ving tiplerini kaldirmak igin, vincin uygun bir baglama malzemesiyle baglanmasi ile ilgili asagidaki
olanaklar kullaniimalidir. Bu sirada 6rnegin tambur koruma kapagi gibi montaj pargalari bu olanaklari
engeller veya zorlastirirsa, bunlari vincin kurulumu asamasinda sékiin. Kapaklar bu amag
dogrultusunda gegme veya civata baglantisiyla vince tespit edilmistir.

Kullanilan baglama malzemelerinin kullanim talimatini ve 6zel bilgilerini her durumda dikkate alin.

Vincin agirlik noktasinda asili oldugunu ve kaldirma islemi sirasinda kaymamasi igin tiim ving tiplerini
once hafifge kaldirin. Ancak ondan sonra vinci kaldirin ve 6ngoérilen kurulum yerine tasiyin.

10
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3.1.2 Standart ving tiplerini baglama olanaklari

PORTY TiPi

1. Tambur ve rediiktoriin gevresindeki kaldirma
bantlarini kullanin.
Vincin digari kaymasini engellemek igin
kaldirma bantlarini gok katl olarak tamburun
etrafina yerlestirin.
Kaldirirken askilarin dogru pozisyonda
olduguna ve vincin agirlik noktasina dikkat
edin.

PFW TiPi

1. Uygun bir kelepge baglamak icin reduktordeki
baglama noktasini kullanin.

2. Tamburun ¢evresindeki kaldirma bantlarini
kullanin.
Vincin disari kaymasini engellemek igin
kaldirma bantlarini ok katli olarak tamburun
etrafina yerlestirin.
Kaldirirken askilarin dogru pozisyonda
olduguna ve vincin agirlik noktasina dikkat
edin.

MC TiPi

1. Tambur ve rediiktoriin gcevresindeki kaldirma
bantlarini kullanin.
Vincin disari kaymasini engellemek igin
kaldirma bantlarini ok katli olarak tamburun
etrafina yerlestirin.
Kaldirirken askilarin dogru pozisyonda
olduguna ve vincin agirlik noktasina dikkat
edin.

PCW TiPi

1. Uygun bir kelepge takmak icin rediiktor
duvarindaki baglanti deliklerini kullanin.

2. Tambur ve rediktoriin cevresindeki kaldirma
askilarini kullanin. Kaldirirken vincin agirhk
noktasina dikkat edin.

PHW TiPi

1. Mahfaza Uzerindeki (varsa) opsiyonel kaldirma
braketlerini veya baglanti noktalarini bir zincir
aski veya kelepge ve kaldirma askisi ile birlikte
kullanin.

3. Uygun bir kelepge takmak i¢in rediktor
duvarindaki baglanti deliklerini kullanin.

4. Tambur ve rediiktorin ¢cevresindeki kaldirma
askilarini kullanin. Kaldirirken vincin agirlik
noktasina dikkat edin.
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3.1.3 Vincin konumlandirilmasi ve sabitlenmesi

AN\

Kurulum sirasinda vincin hasar gormesini dnlemek icin asagidaki noktalari dikkate alin ve sorulariniz
icin Uretici ile iletisime gecin.

DiKKATE ALIN!
BAGLANTI YUZEYiNiN DUZLUGU + 1 mm

Ving diiz olmayan bir zemin lzerine monte edilirse, bu durum mahfazanin egilmesine ve vincin zarar
goérmesine, dolayisiyla garantinin gegersiz kilinmasina neden olur.

Standart vingler her pozisyonda monte edilebilir. Ancak kurulum sirasinda rediktoriin icindeki
havalandirma tapasi pozisyonunun mimkin oldugunca en yiiksek seviyede olmasina dikkat
edilmelidir. Aksi halde sizintt meydana gelebilir ve yag kacaginin s6z konusu olabilecegi hesaba

katilmahdir.
Montaj konumu konusunda tereddit etmeniz durumunda litfen Greticiye danisin.

i¢c pargalarin hizli asinmasina sebep olabilecek anormal gerginlikleri 6nlemek igin vincin temeli diiz ve
sabit olmalidir.

Temel ile ving ayagi arasinda bir bogluk olmasi durumunda ve temeldeki diizensizlikleri dengelemek
icin temel saplamasini skkmadan 6nce altina uygun pullar takin.

Mevcut olan tim temel deliklerinin arasindaki yiksek dayanikli temel saplamalarini kullanin ve tim
civatalari gerekli tork ile sikin.

Bir halat silindirinin kurulumundan 6nce halati saptirmak icin halatin halat tamburu eksenine tam dikey
konumda durmasi ve kullanilan tambur uzunlugunun ortasina hizali olmasi gerekir. Kiigiik sapmalar
diizglin sarilmamasina ve halat tahrikinin cabuk asinmasina yol agabilir. Halat saptiricilarin
konumlandirmasi ile ilgili diger bilgiler igin bkz. bélim 3.4.1 “Halat saptirmacisi”.

12
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3.2 Rediiktoriin yaglanmasi

Esas olarak tim vingler yaglanmis rediiktérlerle teslim edilir. Birlikte verilen ving kimliginin “Teknik
veriler” bélimunde, vincinizin hangi miktarda hangi yag ile donatildigi yazmaktadir.

Yine de rediktérde gercekten yag olup olmadigini kontrol edin. Bunun igin hava tahliye tapasini sékiin
ve bir gorsel kontrol ve gerekirse uygun bir 6lcme ¢ubugu ile ilave bir 6l¢im kontroli uygulayin.
Gerekiyorsa yag ilave edin.

Hava tahliye tapasinin konumu asagida agiklanmigtir.

Ayrica ilave bilgiler icin bkz. bolim 6.2 “Rediiktor yagi degisimi ve kontrolu”.

Tip levhasinda ve birlikte verilen ving kimliginin teknik veriler béliimiinde yer alan vincin devreye alma
siresini dikkate alin. Dikkate alinmamasi durumunda vingte asiri Isinma ve hasarlanma ve yapi
pargalarina temas edilmesi halinde kisilerde yaniklar s6z konusu olabilir.

Yaglama yaginin sicakhigi bu nedenle higbir zaman 100 °C’nin lizerine gikmamahdir.

Birlikte sikilmamis olarak teslim edilen rediiktor hava tahliye tapasinin dogru konumda olduguna dikkat
edin.
Bu esas olarak segilen montaj konumuna baglidir.

Esas olarak, artan ortam ve isletim sicakligindan dolayi ylikselen i¢ basingta sizinti olusumunu 6nlemek
icin, istenilen montaj konumuna gore hava tahliyesinin rediiktériin miimkiin olan en yiiksek noktasina
kurulmasina dikkat edilmelidir.

Bunun igin en Ustteki rediiktor tapasini rediiktérden sékiin ve yerine birlikte verilen hava tahliye
tapasini takin.

Hava tahliyesinin yaninda rediktér, en az bir tahliye tapasiyla ve
Doldurma tapasinin konumu. . . . L. R .. .
Buraya hava tahliye tapasini dogru yag seviyesinin kontrol edilmesi igin bir gézetleme cami
takin. ile donatilmistir.

(varsa).
Soézlesmede baska sekilde belirtiimemisse, semboller

Rediiktér yagini bosaltmak icin | konulurken tabanda temel mahfazali yatay bir montaj

tahliye tapasinin konumu konumunun s6z konusu oldugu varsayilmistir.
(miknatis ile donatiimis

olabilir).

Yag StTViyesmi belirlemek icin Gozetleme caminin, yag giris ve ¢ikig tapasinin konumu ving
ozetleme cami . . . e ™
v & Gzerinde yan kisimdaki sembollerden goriilebilir.

Onceden secilen montaj konumu yan kisimda bulunan
sembolden anlasilabilir.

Fabrikada secilen montaj
konumu hakkinda bilgi

' (zemin igin siyah).

PFW ve P 125 ile 750 arasi ving tiplerinin rediktorleri kullanim émdirleri boyunca yetecek sekilde
yaglanmistir. Rediiktori sizintilar bakimindan inceleyin. Amacina uygun kullaniimasi halinde bir
rediktor havalandirmasinin takilmasi gerekli degildir.

P tipi vincin ilk teslimati sirasinda gézetleme caminda bir seviye belirgin olarak gérilemiyorsa, bunun
nedeni genellikle rediiktoérin hafif ve kapsamli olmayan dolumu ve saydam renkli yagdir. Bu durumda
yag seviyesini kontrol edin.

Yaglama maddeleriyle islem yaparken dikkatli olun, cildinizi eldivenlerle koruyun ve artiklarin ve yagl
bezlerin onayli uzman tasfiye sirketlerinde tasfiye edilmesini saglayin.
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Motor ve frenin elektrik baglantisi

Elektrik baglantilari i¢in temsili olarak iki farkl plan gésterilmistir.

Burada gosterilen baglanti tirleri iretici standardini gosterir ve kullaniimalari gerekir. Ancak her bir
tesis, Uretici ile agikliga kavusturulmasi gereken kendine has 6zelliklere sahiptir. Motorun veya frenin
baglantisina iliskin diger bilgileri motorun tip levhasinda bulabilirsiniz.

Vincin bir hazir kumanda ile birlikte teslim edilmesi durumunda motor ve frenin kablo baglantisi
fabrikada dogru bir sekilde yapiimistir.

Yine de opsiyonel olarak birlikte teslim edilen kumandayi baglantiy1 yaptiktan sonra ve halati
takmadan 6nce motorun ylksiiz olarak dogru ¢alistigini kontrol edin. Fren agilip kapatilirken belirgin
bir anahtarlama sesinden anlasilabilen doniis yoni ve frenin agiimasi kontrol edilmelidir.

Opsiyonel olarak birlikte verilen kumandalar, sézlesmede aksi belirtiimemisse, saga donis alanlarina
gore tasarlanmis ve Uretilmistir. Baglantinin dogru donis yoniini kontrol edin, ¢linkii aksi halde
opsiyonel olarak monte edilen asiri yik emniyeti ve limit salterleri hatali calisabilir. Sebekenizin donis
yonii saga donis alanina sahip degilse, lutfen Ureticiye basvurun.

Birlikte verilen kumandanin doniis yoniniin dogru ve tamburun diiz oldugunu, halat gikisindaki yon
oku etiketinden gorebilirsiniz. Yivli bir tamburda dénis yona yiv lGzerinden belirlenmistir. “AB” tusuna
basildiginda diiz tambur ok yoniinde donmelidir.
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3.4 Halat

3.4.1 Halat saptirma agisi

Halatin diizglin sarilmasini saglamak i¢in, halatin yeterince disik bir halat saptirma agisiyla tamburdan

cikmasi gerekir.

Asagidaki tabloda secilen tambur ve halat modeline bagh olarak minimum ve maksimum riayet
edilecek saptirma agisini bulabilirsiniz.

Daha bliylk halat saptirma aglilari asiri asinmaya, siirtinme seslerine ve kot bir makara tutusuna yol
acar. Dogru bir halat saptirma agisi elde etmek icin ving tamburunu dik bir agida hizalayin ve ilk
saptirma makarasina dogru ortalayin. Halatin bir pargasi tam aclyi belirlemek igin yardimci olabilir.

Diiz tambur Yivli tambur Yivli tambur
tek kath sariimis ¢ok kath sarilmis*
Min. "Mal.(s. Maks. | Min. "Malfs. Maks. Min "Mal'(s. Maks.
onerilen onerilen onerilen
Dénmeye dayaniksiz
olmayan halatlar (6r. 0,5° 1,5° 2,0° 0° 2,5° 4,0° 0,5° 1,5° 2,5°
6x19 veya 6x36)
Dénmeye dayaniksiz
halatlar 0,5° 1,2° 1,5° 0° 1,5° 2,0° 0,5° 1,5° 2,5°
(6r. 17x7)
* 3’ten fazla halat konumu olan yivli tamburlar igin agilar diiz tamburlarda belirtildigi gibi kullanilmalidir.
Tambur ve saptirmada agi belirleme:
1) Uyulmasi gereken aci 2) ilk saptirmaya olan asgari mesafe
2
i |
' — 1/
— . /
————— — —-———————-—-—-————————7t-—-—7:—“—_ =

SN N A
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3.4.2 Tel halatin ving tamburuna sabitlenmesi

Halat gikiginin yonii

Duiz tambur tabanina ve halat igin iki yénde sabitleme
elemanlarina sahip halat tamburlarinda,

halatin tambur tzerindeki donis yoniini segebilirsiniz.
Yivli tamburlarda halatin tambur tzerindeki donus
yoni belirtilmistir.

Halati tambura sabitlemek icin asagidaki noktalari
adim adim takip edin.

Halat ile islem yaparken ellerinizin 6rnegin
eldivenlerle yeterince korunmasina dikkat edin.

1) Halatin disa dogru yonlendirilmesi
Halatin ucunu tamburun sarma alanindan tambur
flansinin deligine sokun. (bkz. resim 3.4.2.1)

Ving tipine gore halatin sabitleme olanaklari farkhhk
gosterir:

2a) Halatin halat kamasi ile sabitlenmesi

Halati halat ¢antasinin icinden gecirin, halat kamasinin
etrafina bir digim atin ve ardindan halat kamasini
halat digimu ile birlikte halat ¢antasinin igine sokun.
(bkz. resim 3.4.2.2)

Halatin bostaki, disari tasan ucunun halat capinin en
az bes katina denk geldiginden emin olun.

Halattan halat kamasini sabit bir pozisyona gekin.
(bkz. resim 3.4.2.3)

2b) Halatin halat kelepgesiyle sabitlenmesi

Halati resim 3.4.2.4’te gosterildigi gibi tambur flansina
sabitleyin. Halati kenetleme pargasinin yivine koyun
ve civatalari sikarak sikistirin. Halatin bostaki, disari
tasan ucunun halat ¢apinin en az bes katina denk
geldiginden emin olun.

Civatalarin sikma torklari, birlikte verilen ving
kimliginin “Teknik veriler” bolimunde yer almaktadir.

PFW DT2’de halati ayrica tamburun etrafina dolayarak
kenetleme parcalari boyunca iki kez yonlendirin. DT2
tamburlarinin 3’er adet kelepcgesi ve yedek olarak bir
4. deligi bulunmaktadir.

(bkz. resim 3.4.2.5)

Heben ohne Grenzen
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Resim 3.4.2.1

Resim 3.4.2.2

Resim 3.4.2.3

Resim 3.4.2.4
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PFW DT2’de halat kelepgesi v Resim 3.4.2.5

2b) Halatin gift yuvarlak kelepgeyle sabitlenmesi

Flans kasnaginin i¢ kismindaki halat kenetleme pargasinin
iki adet gdmme bash civatasini gevsetin.

Halatin ucunu tamburun sarma alanindan tambur flansinin
deligine sokun. (bkz. resim 3.4.2.6).

Halati poyranin etrafinda 3/4 tur dolayin ve halat
kenetleme pargasinin ig yivinin icinden gegirin. (bkz. resim
3.4.2.7)

Halati halat kenetleme pargasinin etrafina dolayin ve halat
kenetleme pargasinin dis yivinden gegirin. (bkz. resim

3.4.2.8)

Simdi halat kenetleme pargasinin civatalarini aralikli ve
donlsimli olarak esit bir sekilde sikin.

Sikma torku, birlikte verilen ving kimliginin “Teknik veriler”
boéliminde yer almaktadir.

3) Emniyet sargilari

Yiikiin glivenli durusunu garanti etmek igin tamburun
A tizerinde daima en az 3 tur halat bulundurun. Tamburdaki Resim 3.4.2.7
halat ucu sabitlemesi, yuki tutmak icin tek basina yeterli o
degildir. g N\
Hicbir zaman izin verilen maksimum uzunlugu asan bir : TN \\ \
A halat kullanmayin. Bu sayede giivenlik talimatlarina uygun ““ \
olmayan diger halat konumlarinin meydana gelmesi |
engellenebilir. < /
N
Maksimum halat uzunlugu, tip levhasinda veya birlikte
verilen ving kimliginin “Teknik veriler” bolimiinde yer
almaktadir.
Resim 3.4.2.8

Halatin tambura ilk turu, halat turlarinin milkkemmel hacim yogunlugu elde edilecek ve turlar arasinda
bosluk kalmayacak sekilde durmalidir. ilk sarim islemi sirasinda halati gerilim altinda tutun. Halat,
altindaki sikistirllmamis katmanlar arasindaki yikin altina sikisirsa, kolayca zarar gorebilir.
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3.4.3 Tel halatin kullanimi ve kurulumu

VAN

Tel halatin kullanimi ve kurulumu énceden planlanmis ve kalifiye bir kisi tarafindan uygulanmali veya
denetlenmelidir.

Usulline uygun olmayan sekilde denetlenen kullanim ve kurulum, etraftaki kisilerin ve kullanim ve
kurulum ile dogrudan ilgili kisilerin ciddi sekilde yaralanmasina yol agabilir.

Ornegin is elbisesi, is eldivenleri, kask, koruyucu gézliik ve emniyet ayakkabilari gibi uygun koruyucu
elbise kullanin.

Uygun koruyucu elbise ve koruyucu donanim kullanilmadiginda kosullara gore halat yaglama maddeleri
ve greslerinin belirli tiirleri nedeniyle agiri yliklenmeden dolayi cilt sorunlari meydana gelebilir.

Tel halati takmadan 6nce birlikte verilen tel halatin siparis edilen tel halat ile ayni oldugunu kontrol
edin. Bunun igin halatin tip etiketini vincin tep levhasindaki agiklamayla veya birlikte verilen ving

kimligindeki bilgilerle karsilastirin.

Tel halatin nominal ¢apini 6l¢lin ve ving kimliginde ve tip levhasinda belirtilen nominal boyut ile ayni
olup olmadigini kontrol edin.

Depolama veya kurulum yerine tagima sonrasi tel halatta hasarlarin veya asinma belirtilerinin
bulunmadigindan emin olmak igin bir gorsel kontrol islemi gerceklestirin.

Calisma alanini, tel halatin givenli bir sekilde tesis edilmesine engel olabilecek olasi tehlikeler
bakimindan kontrol edin.

isletim sirasinda tel halata temas edecek yapi pargalarinin durumunu kontrol edin. Asagidakiler dahil:

Tambur

Tamburun genel durumunu kontrol edin.
Tambur yivli ise, yivlerin tel halatin boyutu ile ayni olup olmadigindan /-’"7‘\ \
emin olmak icin yaricapi ve mesafeyi kontrol edin. 7

Saptirma makaralari 1
Yivlerin tel halat igin dogru bigim ve boyutta oldugundan emin olun.

Tiim saptirma makaralarinin serbest bir sekilde dénebildigini ve sorunsuz
Resim 3.4.3.1

durumda oldugunu kontrol edin.
1) Mesafe yakl. 1,1 x

. Halat nominal gapi
Tambur koruyucu kapagi 2) Yaricap yakl. 1,06 x

Ornegin tambur koruyucu kapaklari gibi olasi kapaklarin diizgiin bir Halat nominal capi

sekilde takildigini ve sorunsuz durumda oldugunu kontrol edin. Tambur koruyucu kapagini taktiktan
sonra halatin vingten acilirken kapaga siirtmedigini ve halat penceresinin yeterli boyutta ve dogru bir
sekilde konumlandirildigini kontrol edin.

Yukarida bahsedilen 6nlemlerin takip edilmemesi, tel halat isletiminin sorunlu ve giivensiz olmasina yol
acabilir.
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Demet halinde teslim edilen tel halatlar

Tel halat demetini zeminin Gzerine koyun ve tel halati diiz bir
sekilde agin. Bu sirada tel halatin toz, kum, nem veya diger olasi
zarar veren malzemelere temas etmeyeceginden emin olun.

Tel makarasi fiziksel kullanim igin ¢ok biyukse, bir “bocurgatin”,
yani dondirilebilen bir tertibatin Gzerine konumlandirilabilir.
Boylelikle tel makarasini gevirmek igin tel halatin dis kissmdaki
ucunu cekip ¢ikarabilirsiniz (bkz. resim 3.4.3.2).

Sabit bir tel makarasinda asla tel halati tutarak cekmeyin, aksi
halde tel halat burkulabilir ve biikiilmeler meydana gelebilir. Bu da
yine tel halatin gli¢ kapasitesine olumsuz etki eder ve tel halata
zarar verir (bkz. resim 3.4.3.3).

Bocurgat lizerinde teslim edilen halat

Tel bocurgatin igcinden bir mil gegirin ve bocurgati, kurulum
esnasinda serbest hareket etmesini dnlemek igin donebilecek ve
frenlenebilecek sekilde uygun sabit bir sasiye yerlestirin. Halat
tamburunun tzerinde ¢cok katmanli bir sarim mevcut ise, kosullara
baglh olarak bocurgat makaradan ¢ikarak tambura sarilirken tel
halatta 6n gerginlik olusturacak bir diizenegin konulmasi
gerekebilir. Bu sayede, alt kissmda bulunan ve takip eden
sarimlarin tambura sikica yerlesmesi saglanir.

Makarayi ve sasiyi, yan saptirma agisinin 1,5 dereceyi asmayacak
sekilde yerlestirin.

Tel halatta bir diigiim meydana gelirse, bunun tel halata zarar
verebilecek sekilde sikiilmamasina ve bikiilmemesine dikkat edin.

Bir bukiilme, gok telli bir tel halatin dayanikhhgini ciddi bir sekilde
etkileyebilir ve normal kosullarda déndiriilemez veya hafifce
dondiirilebilir olan tel halatin biikiilmesine neden olabilir. Halat
bundan dolayi kullanilamaz duruma gelir.

Cozerken bocurgatin ve saptirma makaralarinin, halat yolu
boyunca halat ters yonde biikiilmeyecek sekilde monte
edildiginden emin olun (bkz. resim 3.3.3.5).

Kuruluma baslamadan 6nce, halata bagl olan tim donanim
parcgalarinin veya cihazin diizgiin ve glivenli
bir sekilde yerlestirildiginden emin olun.

Resim 3.4.3.2

Dogru: Manuel olarak veya tel
bocurgatiyla diiz agma

Resim 3.4.3.3

Yanlis: Dondurilmeden gekilen tel halat
dugumler ve bukilmeler olusturur

Resim 3.4.3.4

Dogru: On gerilimli cok katmanli sarim

v4

Resim 3.4.3.5

Halatin bocurguttan (2) halat tamburuna
(1) sarilmasi:

Ust dogru: Halat akisi yukaridan yukari
veya asagidan asagi dogru

Alt yanhs: Halat akigi yukaridan asagi
veya asagidan yukari dogru




/AN

VAN

Heben ohne Grenzen

() o PLANETA

Tel halatin dis ucunu demetten veya makaradan ¢ozerken bu islemi kontrolli bir sekilde yaptiginizdan
emin olun. Paketlemede kullanilan baglari ve halat baglantisini ¢ozerken, tel halat dnceki bikiimus
halinden diiz sekline donisebilir. Kontrolslizce uygulandiginda yaralanmalar meydana gelebilir.
Calisma alanini bos tutun.

Bu islem dikkatli ve kontrolli bir sekilde yapilmazsa, yaralanmalar meydana gelebilir.
Tel halatin fabrikadaki durumunun kurulum sirasinda muhafaza edildiginden emin olun.

Yeni bir tel halati 6nceden var olanin yardimiyla kurmak istediginizde, bir yontem olarak her bir tel
halatin

ucuna bir halat kavramasi (veya halat mansonu) takabilirsiniz. Bu sirada daima kavramanin (veya
mansonun) ac¢ik ucunun glivenli sekilde bir halat baglantisi veya alternatif olarak bir klips ile tel halata
sabitlendiginden emin olun. Eski tel halati yenisi ile degistirirken bukilmeyi 6nlemek igin uzunlugu
yeterli dayanikhhiga sahip olan bir fiber halat kullanarak iki ucu baglayin. Alternatif olarak,
kilavuz/kaldirma kablosu olarak kullaniimak tizere sisteme uygun dayanikhliga sahip bir fiber veya celik
kablo yerlestirilebilir. Tel halatin kurulumu sirasinda bir cevirme tertibati kullanmayin.

Tel halati sisteme cekilirken itinal bir sekilde denetleyin ve yapinin veya mekanizmanin tel halati
kosullara gore yerinden gikarabilecek herhangi bir pargasi tarafindan engellenmediginden emin olun.

Bu islem itinali bir sekilde denetlenmezse, yaralanmalar meydana gelebilir.
Bu islemin tamami dikkatli ve yavas bir sekilde nitelikli bir kisinin gdzetimi altinda uygulanmalidir.

Tel halat diiz veya yivli bir tambura sararken, her bir sarginin 6nceki sargiya karsi siki olmasina dikkat
edin. Tel halatin dnceden gerilmesi bir tel halat sarilirken son derece faydali olacaktir.

Her tiirlu gevsek veya diizensiz sargl asiri asinmaya, ezilmeye
veya tel halatin bikilmesine neden olabilir.

Yeni tel halati yavasca, tercihen hafif bir yik ile birkag tur sarin. Tel halat mukavemetinin %2’si ile %5'i
arasindaki bir 6n gerdirme islemi, 6zellikle ilk katmanda siki ve diiz bir sargi elde etmeye yardimci olur.
Yeni tel halatin tamburun Gzerine diizglin bir sekilde sarilip sarilmadigini ve gevsek veya ¢apraz
sargilarin bulunmadigini kontrol edin. Birka¢ katmanli sarimin engellenemeyecegi yerlerde asagidaki
katmanlar esit ve diiz bir sekilde 6nceki tel halat katmanlarin lizerine sarilmalidir.
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Diizensiz sargilar genellikle ylzeylerde ciddi asinmaya ve tel halatin deformasyonuna yol agar, bu da tel
halatin zamanindan dnce kullanim disi kalmasina yol agma olasiliginin yiksek olmasina neden olur.

Onayli bir kurulus tarafindan aksi talep edilmedikge, ving Gizerinde herhangi bir kabul testi
gerceklestiriimeden 6nce tel halatin sarili durumda olmasi gerekir.

Tel halatin fabrikadaki durumunun tiim kullanim ve kurulum siiresi boyunca muhafaza edildiginden
emin olun.

Varsa limit anahtarlari, tel halat monte edildikten sonra kontrol edilmeli ve gerekirse tekrar
ayarlanmalidir.

Kurulum islemi tamamlandiktan sonra asagidaki bilgileri ving kimligine not edin:
Donanimin tipi, kurulumun yeri, seri numarasi ve isletim saati ve tarihi ve bir kalifiye personelin olasi
degerlendirmeleri ve imzasi.

3.4.4 Halat tipleri

Vinglerin tasarimi genel olarak metal halatlarin / tel halatlarin kullanimina dayanmaktadir.

Ancak dogal veya kimyasal fiber malzemeden uretilen metal disi tekstil halatlarin kullanilmasi ayni
sekilde mimkiindiir. Metal disi halatlar kullanilacaksa, vingler genellikle talep dogrultusunda hazirlanir.
Metal disi halatlara yonelik bir vingte, halihazirda 6zellikle asagida listelenen énlemler alinmistir:

- Ince cilal yiizeye ve uygun yiizey kaplamasina sahip diiz halat tamburlarinin kullanim tercihi.

- Halat sargisinin destekleyici olarak diizenlenmesi istendiginde, yivli halat tamburlarinin alternatif
kullanimi. Bu durumda yivli halat tamburlari, yiv aglarini daha comert bir sekilde yuvarlamak ve
bdylece keskin kenarlardan kaginmak icin daha yiiksek bir yiv yikseltisine sahip olmalidir.
Korozyonu dnlemek icin ince cilali ylizeye sahip ve kimyasal islem gormis yivli profil.

- Uygun halat sabitleme noktasi halat montajina baghdir.

- Emniyet sargilari 5 halat turuna ylkseltilmistir.

- Kaldirma vinglerinde: Kullanilan tekstil halatin asgari kopma kuvveti, kaldirilan nominal yiikten 7
kat daha fazla olmalidir.

- Halat sarma ve baglama alaninda halata temas eden keskin kenarlardan kaginilmasi (6r. yarigap ve
tesviye gibi mekanik islemlerle ve/veya koruyucu plastik pargalarin kullaniimasiyla).

Vincinizi sonradan metal disi bir halat kullanimi icin déntstiirmek istediginizde, yeterli glivenlik
onlemleri alinmasini saglamak icin her durumda daha 6nce listelenen 6nlemlerin alinmasi gereklidir.
Tereddit etmeniz durumunda litfen Ureticiye danisin.
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Vincin ilk isletime alinmasi

Vinci ilk isletime almadan Once, vince, kisilere veya nesnelere zarar verilmesini dnlemek igin agagidaki
maddeleri bilingli ve itinali bir sekilde uygulayin:

3.5.1 Tesisatin kontrol edilmesi

Tesisat isleminin tim maddelerinin itinali ve bilingli bir sekilde uygulanmis oldugunu kontrol edin.

Bu islem su béltumleri igerir:

e  Vincin kurulumu ve sabitlenmesi (b6lim 3.1)

. Rediktor yaginin kontrolii ve gerekirse ilave edilmesi ve hava tahliye tapasi yerlesiminin kontrolu
(bolim 3.2)

. Motor ve rediiktoriin elektrik baglantisi veya opsiyonel olarak birlikte teslim edilen kumandanin
kablo baglantisi ve diger baglantilari (b6lim 3.3), ardindan baglanti kontrold, yik ve halat
olmadan ilk ¢alisma sekli

. Halatin kurulumu (bolim 3.4)

3.5.2 isletime alma

AN\

3.5.2.1 Statik ve protokoller

Yiik altinda ilk hareket isleminden 6nce, musteri tarafindan aski donaniminin statiginin
hazirlandigindan emin olunmalidir.

Ayrica baglanti yerinin talimatlar uyarinca tesis edilip edilmedigi kontrol edilmelidir. Bu, montaj yerine
gore beton tavanlara, duvarlara veya temellere dogru secilmis dinamik ankrajlarin tesis edilmesini veya
celik konstriiksiyonlarda baglanti civatalarinin dogru tork ile sikilmasina iligkin bir protokoli
icermektedir.

Aksi halde vincin isletime alinmasina izin verilmez.

3.5.2.2 Azaltilmig yuk testi
Simdi azaltilmis yiik (6rnegin anma ylkiiniin %25’i) ile birkacg test islemi yapin, bu sirada frenlerin
diizglin ¢ahstigini kontrol edin ve asiri veya agiklanamayan giriltilere dikkat edin.

3.5.2.3 Limit salterlerinin ayarlanmasi

Simdi opsiyonel olarak birlikte verilen rediktor limit salterlerini ayarlayin. Halat genlesmesini de
dikkate almak i¢in bu islemi azaltilmis ylk ile uygulayin ve yapisal sinirlarin 6niinde yeterli bosluk
birakin. Opsiyonel olarak teslim edilen rediktor limit salterini ayarlama sekli bolim 7 “Segenekler”
altinda ayrintili olarak agiklanmustir.

3.5.2.4 Son yiik testi ve asiri yiik emniyeti

Anma yuku sistemde asili duruma gelene kadar vinci bir par¢a hareket ettirin ve 10 dakika bekledikten
sonra ving tahrikinde veya askida diizensizliklerin olup olmadigini kontrol edin.

Ondan sonra, limit salterlerinin dogru ayarlandigini kontrol etmek icin, baglanan anma yiiki ile en dis
pozisyonlara hareket ettirin.

Anma yiikii altinda ACIL DURDURMA tusuna basarak veya ilgili emniyet salterini devreye sokarak,
mevcut olan her ACIL DURDURMA tertibatinin fonksiyonunu kontrol edin.

Son olarak asiri yik emniyetinin diizglin ¢alistigini ilgili test yiikd ile kontrol edin. Kumandanin pargasi
olarak ving, fabrikada bir yiik testine tabi tutularak teslim edilmisse, fabrikada yapilan yuk testiyle, ilk
halat katmaninda belirtilen anma yikiniin 1,1 ile 1,25 kati arasinda ayarlanmustir. Yk testi ile ilgili
test protokolii birlikte verilen ving kimliginde yer almaktadir.

22



Heben ohne Grenzen

& o PLANETA

3.5.3 Protokollendirme ve CE isareti

Basariyla tamamladiktan, monte ettikten ve isletime aldiktan sonra ving kalifiye bir kisi veya bir uzman
tarafindan kontrol edilmelidir. Sorumlu kisi bu kontrol islemini AB montaj beyaninda ve birlikte verilen
ving kimliginin “Kontroller” bolimiine kaydetmeli ve sorumlu olarak imzalamalidir.

Uygulanan ¢alismalarla ve mevcut statik ile ilgili her tlrli protokol, daha sonra uygulanacak periyodik
kontroller (Almanya’da) igin ving kimligine kaydedilmelidir.

isletime alma ile birlikte komple tesisin ilgili gecerli talimatlar uyarinca uygunlugu belirlenmeli ve
sorumlu montaj firmasi veya kisi tarafindan bir CE isareti konulmalidir. Sorumlu montaj firmasi veya
kisi tarafindan komple tesis ile ilgili olusturulacak uygunluk beyani ving kimliginin i¢ine konulmalidir.

ilgili gecerli ydnetmeliklere iliskin uygunlugun sirdiriilmesi, isleticinin sorumlulugundadir.

Bir halath vincin makine yonetmeligi ile ilgili uyumluluguna yonelik dnemli giivenlik kriterleri igin bkz.
ayrica bolim 1.4 “Vincin 6nemli koruma tertibatlari”.

4. GUVENLI iSLETIM iCiIN ACIKLAMALAR

4.1 isletim ile ilgili 6Snemli agiklamalar

BiR HAREKETLi HALAT URUNU OLARAK SINIFLANDIRILMADIGI TAKTIRDE,
VINCIN KiSiLERI KALDIRMAK VEYA HAREKET ETTIRMEK iGCiN KULLANILMASI YASAKTIR.

Kisilerin salinim altindaki ytklerin altinda veya dénen halatlarin bulundugu alanda durmasi yasaktir!

> >

é Vinci ¢alistirmadan, kullanmadan veya bakim ¢alismalarini gergeklestirmeden 6nce el kitabini
dikkatlice okuyun.

Eriyik maddelerin tasinmasina yalnizca ilave donanim ile miisaade edilir.
Agresif ortamda kullanilmasina, yalnizca ilave donanim ile miisaade edilir.
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4.2 Onemli buyruklar ve yasaklar

fﬁ Asagidaki maddelere isletici ve vincin kullanicisi tarafindan zorunlulukla dikkat edilmelidir:

Ving yalnizca kalifiye personel kullanabilir.

Ving kullanicisi, talimatlari okumali ve kullanim 6ncesi Girlin hakkinda tam bilgi sahibi olmalidir.
Sadece yetkili saticilar ve kalifiye kisiler vinci ayarlayabilir veya onarabilir.

Vingte bakim veya denetim islerine baslamadan 6nce, Griintn yiik altinda bulunmadigi ve akim
beslemesinin kapatilip ayrilmis oldugundan emin olunmalidir.

Uriiniin kumandalarini ve vinci calistirmadan énce isletim seklini kontrol edin.

Ving sabitleme sisteminin emniyetli ve sabit durumda oldugundan emin olun.

Tim sabitleme malzemelerinin sikiligini periyodik olarak kontrol edin ve gerektiginde bunlari sikilayin.
Saptanan tim hasarli sabitleme maddeleri degistirilmelidir.

Vinci uygun bir konuma yerlestirin ve tim baglanti noktalarini, dogru boyda sikilmis vidalarla dizgin
bir sekilde emniyete alin.

Yag seviyesini kontrol edin ve gerektiginde ilave edin.

Personelin ve izleyenlerin yiik ve ving hakkinda ayni gériste oldugundan emin olun.

Ving, tglncu kisilerin kolayca erisebilecegi bir yerdeyse, makine yonetmeliginin (2006/42/AT)
gerektirdigi koruyucu énlemleri alin.

Yikleri kisilerin Gzerine gelecek sekilde kaldirmayin.

Vinci isletme sirasinda dogru kumanda sinyallerini kullanin.

Yiiki kaldirmak icin hazirlarken giivenli kaldirma hareketlerinin kullanilmasini saglayin. Test edilmeyen
veya belgelenmemis kaldirma aksesuari kullanmayin.

Vince darbe gelmesini 6nleyin ve tam gii¢ kullanmadan 6nce yiki santim seklinde hareket ettirin.
Acil durum limit salterleri bir glivenlik tertibati olarak takilmistir, bunlar konumlandirma diizeneklerinin
kullanilmasi igin uygun degildir.

Salinimh yikler, vincin yikini belirgin bir sekilde artirir ve bu nedenle 6nlenmelidir.

Uygun eldiven olmadan tel halatlara dokunmayin ve asla halatlari gerilim altindayken hareket
ettirmeye calismayin.

Halat boyutunun ve 6zelliklerinin vincinkilerle uyumlu oldugundan emin olun ve halatin tambura
diizgiin bir sekilde sabitlendigini kontrol edin.

Ving tamburundaki tel sarma tertibatinin diizglin ve ving veri biilteninde belirtildigi yon ile uyumlu olup
olmadigini kontrol edin. Dogru sarma, halatin kullanim émrini uzatmaya katki saglayacaktir.

Halatin kopmasina yol acabilecek olan yirtilma veya biikiilme noktalari bakimindan sorunsuz oldugunu
kontrol edin.

Tim glvenlik tertibatinin isletimini ve etkisini kontrol edin.

Calisma kosullarinin vincin 6zelliklerine uygun oldugundan emin olun.

Azami givenli is yikin( (anma yiki) asan yikleri kesinlikle kaldirmayin (W.L.L.).

Darbeli isletimi 6nleyin.

Zemine sabitlenmis veya sikismis yikleri asla kaldirmayin.

Halati kenarlar izerinden yonlendirmeyin.

Yiki kaldirmadan dnce tasima araci sikistirilmalidir. Yukler yirtilmamahdir.

Yikiin yandan gekilmesi veya suriiklenmesi yasaktir.

Ving teorik kullanim siiresine ulasildiktan sonra artik kullanilmamalidir, ancak Uretici tarafindan genel
revizyona tabi tutulabilir.

Opsiyonel olarak birlikte teslim edilen salter dolabi yalnizca elektrik konusunda egitimli uzman
personel tarafindan acilabilir. Kullanicinin mevcut gerilime ve kumandanin dis etkenlere karsi
korunmasi igin, kumanda kutusu diizenli isletim sirasinda kapali olmalidir.

Elektrik ile ilgili bes glivenlik kural uygulanmalidir.
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4.3 Kullanim olanaklari

Vincinizin fabrikada bir kumanda ile donatiimis olup olmadigina bagl olarak gesitli kullanim olanaklari
bulunmaktadir. Asagida vincinizi nasil dogru kullanacaginiz ile ilgili birkag olanak bulabilirsiniz.
Vincinizi kaldirma vinci olarak siparis etmisseniz, halat ¢ozullrken yikin indirilmesi, halat sarilirken ise

yikan kaldirilmasi s6z konusudur.

Salter dolabindaki koruyucu kumanda

Bir donanim varyasyonu, salter dolabindaki koruyucu kumandadir.
Modele bagli olarak dolapta yuku gesitli, olasi hizlarda kaldirma ve
indirme tuslari bulunabilir. Vincinizde bir frekans dontsturicila
isletim moduna mevcutsa, salter dolabi genellikle hizi ayarlamak icin
bir doner saltere sahip olur.

Acil durdurma salteri, basildiktan sonra isletimi sirdirmek igin
tekrar disar gevrilebilmektedir.

Dogrudan kumanda / koruyucu kumanda igin el butonu

Donanim varyasyonuna goére ya dogrudan motorda ya da salter
dolabinda vinci kullanmak i¢in kumanda hatl bir el butonu
bulunmaktadir. El butonu genellikle halati ¢dzme ve sarma tuslariyla
ve bir acil durdurma butonuyla motorun hizli bir sekilde
durdurulmasini tetikler. Bu buton, basildiktan sonra isletimi
sirdirmek icin tekrar disari ¢evrilebilmektedir.

Telsizli uzaktan kumanda

Vinciniz fabrikada bir telsizli uzaktan kumanda ile donatiimigsa, bu
kumanda donanim varyasyonuna bagli olarak halati ¢gdzmek ve
sarmak icin ok tuslarina sahiptir. Secenege gore birden fazla hizlar
donatilmis ise, bu da uzaktan kumanda vasitasiyla kumanda
edilebilir. Telsizli uzaktan kumandanin alt kisminda acil durdurma
butonu bulunur. Devreye alindiginda yuvaya oturur ve isletim tekrar
baslatilabildiginde sadece ¢evrilerek tekrar ¢oziilebilir.

Acil kapatma

emergency Stop

Resim 4.3.1

Salter dolabindaki basma tuglari

==

]

Resim 4.3.2

Acil durdurmali el kumanda butonu

Resim 4.3.3

Telsizli uzaktan kumanda ve alicisi

Telsizli uzaktan kumandayi etkinlestirmek icin litfen acil durdurma butonunun ¢6zili oldugundan
emin olun ve ayni anda “Start” isaretli iki tusa basin. Telsizli uzaktan kumandayi kapatmak icin litfen

acil durdurma butonuna basin.

Birden fazla kullanim tiiri

Salter dolabi segilen opsiyona bagh olarak (birden fazla kullanim
tirtnde) bir secim salteri ile donatilmistir.

ilgili isletim tiir{ icin “Telsiz” ve “El” konumlarinin yani sira genellikle
salterin, kumandanin kapatilabilecegi ti¢linci bir konumu daha
vardir.

Yerel
local

Harici
external

Resim 4.3.4

Birden fazla kullanimda segim salteri
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PERiYODiIK KONTROLLER

Bakim ve onarim ¢alismalari sirasinda alinacak giivenlik 6nlemleri

. Bakim ve onarim g¢alismalari sirasinda vincin ve halat tahrikinin Gzerinde higbir yuk
bulunmamalidir.

. Elektrikli vingler gerilim beslemesinden ayrilmali ve tekrar galismasina karsi emniyete alinmig
olmalidir - 6rnegin kumandadaki ana salter tizerinden.

. Pnomatik veya hidrolik olarak ¢alisan vinglerde motor giris deliginin 6niine bir kiresel kapatma

vanasl monte edilmis olmahdir. Vinglerde bakim ve onarim islerine baslamadan dnce kullanici,
vinci kisa sureligine, ving artik kumandalara tepki gostermeyene kadar galistirarak yapi
pargalarinin basingsiz durumda oldugundan emin olmalidir.

. Motor ve rediktor isletim esnasinda isinabilir. Bu pargalarda yapilacak her tiirli bakim veya
onarim galismalarindan 6nce bunlarin sogumasi beklenmelidir.

Kontroller

. Cihazi (tekrar) isletime almadan 6nce glivenli kullanimini saglamak icin her yeni, degistirilmis
veya modifiye edilmis cihaz, vincin glvenligi, kullanimi ve bakimi igin yetkilendirilmis olan bir
uzman tarafindan kontrol ve test edilmelidir.

. Higbir zaman denetim sonucunda hasarli olarak raporlanmis olan bir vinci kullanmayin. Sik ve
periyodik olarak yapilan denetimler, belirlenen servis tarafindan cihazda uygulanmalidir.

Sik yapilan denetimler, kullanici ve servis personeli tarafindan vincin rutin isletimi sirasinda gozle
yapilan incelemelerdir.

Periyodik denetimler, vinglerin denetimi konusunda egitilmis olan kisiler tarafindan itina ile
gercgeklestirilen denetimlerdir.

Denetim araliklari, kullanim kosullarina ve kullanima baghdir. Dizenli bir sekilde yapilan itinah
denetimler, potansiyel tehlikeli durumlarin erken tespit edilmesini saglayacaktir. Boylece tehlikeli bir
durumu 6nlemek igin ¢6ziime yonelik tedbirler erkenden alinabilir. Denetim ile bulunan veya isletim
sirasinda belirlenen kusurlar, isletici tarafindan gérevlendirilmis olan bir kisi tarafindan bildirilmelidir.
Vincin ¢alismasini sirdiirmeye baslamadan dnce, isletici tarafindan bulunan kusurun bir glivenlik
tehlikesi olusturup olusturmadigi belirlenmelidir.

Kayitlar ve raporlar

Dizenli denetimler gerektiren tiim pargalarin listelendigi denetim kayitlari, her ving icin
raporlanmalidir. Her bir vincin kritik parcalarinin durumu hakkinda bir yazili rapor hazirlanmalidir. Bu
raporlar, denetimi uygulayan kisi tarafindan listelenerek imzalanmis olmali ve isletim icin kolay
erisilebilecek bir yerde muhafaza edilmelidir. Bu kayitlarin ving kimliginde muhafaza edilmesi
onerilmektedir.

Tel halat raporlari

Kayitlar tel halatlara yonelik daha genis bir denetim programinin pargasi olarak muhafaza edilmelidir.
Kayitlar isletim disi birakilan tel halatin durum bilgisini kapsamalidir.

Dogru kayitlar, sik gerceklestirilen denetimler sirasinda yapilan gorsel ve gozlemlerle yapilan periyodik
denetimler vasitasiyla belirlenen tel halatin fiili durumu arasinda bir baglanti olusturur.
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5.2.1 Sik denetimler

Surekli isletimde olan cihazlarda siklikla denetimler uygulanmalidir. En iyisi kullanicinin kendisi
tarafindan her vardiya baslangicinda. Ayrica hasar veya hatali calismalari belirlemek igin diizenli isletim
sirasinda gorsel denetimler yapilmaldir (6rnegin normal digi guriltaler).

Asagidaki pargalarda sik denetimler yapilmalidir:

1. VINC. Her isletimden 6nce ving mahfazasini, kumandalari, frenleri ve tamburu gozle hasar belirtileri
bakimindan kontrol edin. Vinci, tel halat tambur tarafindan diizgiin bir sekilde sariimadigi sirece
calistirmayin. Saptanan her bir farklilik, bu vincin kullanimi, giivenligi ve bakimi konusunda yetkili
kilinmis olan kisi tarafindan arastirilmaya devam edilmeli ve kontrol edilmelidir.

2. TEL HALAT. Gorsel olarak, muhtemelen gunlik isletimin akisi igerisinde kullanimda olacak tim tel
halatlari kontrol edin. Asinma ve hasar bakimindan kontrol edin. Tel halatta deformasyonlar, gikinti
yapan cekirdekler, ana demetin yer degisikligi, korozyon, kirilan veya kesilen demetler olup olmadigina
dikkat edin. Bir hasar agik sekilde goruliiyorsa, vincin kullanimi, givenligi ve bakimi konusunda egitilmis
personel tarafindan kontrol edilip denetlenene kadar vinci devreye almayin.

Tel halat aginmasinin tam kapsami gorsel kontrollerle saptanabilir. Her tiirli asinma belirtisinde tel
halati “Periyodik denetimler” talimatlari uyarinca kontrol edin.

3. HAVA SISTEMI. Tiim baglantilari, armatiirleri, hortumlari ve diger tim pargalari hava sizdirma
belirtileri bakimindan gorsel olarak kontrol edin. Tim sizdirmazliklari giderin veya hasarlari onarin.
Eger takiliysa filtreleri kontrol edin ve temizleyin. Yaglama isletimini kontrol edin.

4. KUMANDALAR. Vincin isletimi esnasinda, kumanda geri bildiriminin hizli ve esit diizeyde oldugunu
kontrol edin. Ving yavas reaksiyon gosteriyorsa veya hareket memnun edici degilse, vinci tim
problemler giderilene kadar galistirmayin.

5. FRENLER. Ving galisirken frenleri kontrol edin. Frenler yiki kaydirmayacak sekilde tutmalidir. Motor
calismaya baslar baslamaz otomatik frenler ¢oziilmelidir.

Eger frenler yUki tutamiyor veya dizgiin ¢oziilmiyorsa, bunlarin ayarlanmasi veya onarilmasi gerekir.

6. HALAT DONANIM SISTEMI. Halat donanim sistemini kontrol edin ve halatin tamburda diizgiin bir
sekilde emniyete alindigindan emin olun.

7. YAGLAMA. Onerilen islem sekilleri ve yaglama maddeleri igin bkz. bélim 6.1 “Yaglama”.

8. LIMIT SALTER Son konum kapatmasinin dogru calistigini kontrol edin.
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5.2.3 Periyodik denetimler

Periyodik denetimlerin sikligi genellikle kullanim kosullarinin agirligina baghdir ve isletici tarafindan bir
tehlike degerlendirmesi yapilarak belirlenmelidir.

Periyodik denetimlerle ilgili toplanan yazili raporlari bir stirekli degerlendirme igin bir temel hazirlamak
amaciyla mutlaka muhafaza edin. “Sik denetimler” kisminda listelenen tim maddeleri kontrol edin.

Ayrica sunlari da kontrol edin:

1. MAHFAZA ve STAND. Egilmis, yerinden ¢ikmis veya asinmis ana pargalar bakimindan kontrol edin.
Eger distan goriilen belirtiler bir ilave kontroliin acilligini gerektiriyorsa, vinci onarilmak lizere Ureticiye
getirin.

2. SABITLEME MALZEMELERI. Vingte, sabitleme civatalari dahil olmak tizere tutucu halkalari, sikkma
pimlerini, vidali kilitleri, civata somunlarini ve diger sabitleme malzemelerini kontrol edin.
Eksik veya hasarli civatalari tamamlayin ve gevsek civatalari sikilayin.

3. TAMBUR ve MAKARALAR. Catlama, asinma ve hasar bakimindan kontrol edin. Gerekiyorsa bunlari
degistirin.

4. TEL HALAT. “Sik denetimler” bolimiindeki taleplere ilave olarak asagidakileri de kontrol edin:

a. Kir ve korozyonun yapisi. Gerektiginde kir ve korozyonu uzaklastirmak icin buhar veya sert ¢elik firca
ile temizleyin.

b. Gevsek veya hasarli baglantilar. Gevsek veya hasarliysa, bunlari degistirin.

c. Halat ucu sabitlemesinin tamburda giivenli sekilde durdugunu kontrol edin.

d. Tel halat gapini kontrol edin. Tel halatin dis ¢apini kullanim 6mri boyunca 6lgiin. Tel halatlarda
mevcut ¢aplari kaydetme islemi, 6nceki kontrollerdeki esit yik kosullari altinda uygulanmalidir. Tel
halatin mevcut ¢api 0,4 mm'den (1/64 ing) daha fazla azalmissa, tel halatin daha fazla inceleme icin

uygunlugunu belirlemek amaciyla deneyimli bir denetgci tarafindan kapsamli bir incelemesi yapilmalidir.

5. TUM PARCALAR. Harici asinma, hasarlanma, deformasyon ve temizlik bakimindan kontrol edin.
Gerektiginde temizleyin, degistirin veya yaglayin.

6. FREN. Freni diizgiin ¢alistigindan emin olmak igin test edin. Fren ilgili halat uzunlugunun anma
yukinin 1,25 katini kaymadan durdurmalidir. K6t kullanim sekli veya gozle goriilen hasar durumunda
vinci onarim igin Ureticiye getirin.

Tim fren yizeylerini asinma, deformasyon veya dis tortu tabakasi bakimindan kontrol edin. Eger fren
balatasi asinmis, kirlenmis veya hasarli goérinlyorsa, fren balatasi degistiriimelidir. Parcgalari
gerektiginde temizleyin ve degistirin.

7. TEMEL VEYA DESTEK KONSTRUKSIYONU. Vinci ve nominal yiikii tasimak i¢in deformasyon, asinma ve
surekli dayaniklilik bakimindan kontrol edin. Vincin sabit bir sekilde monte edildiginden ve sabitleme
araglarinin diizgiin ve siki oturdugundan emin olun.

8. TiP LEVHASI VE UYARI ACIKLAMALARI. Tip levhasinin, uyari agiklamalarinin ve etiketlerin mevcut ve
okunakli oldugunu kontrol edin. Hasarli veya eksik levhalarin yerine yenilerini koyun.
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5.2.4 Diizenli kullanilmayan vingler

1. Biray ve lGzerinde, fakat alti aydan daha uzun siireyle isletilmemis olan cihazlar, isletime
alinmadan 6nce “Sik denetimler” talepleri uyarinca bir denetime tabi tutulmahdirlar.
Ozellikle frenin fonksiyonuna dikkat edin, ¢iinkii burada uzun bekleme siireleri fren balatalarinin
yapismasina yol agabilir.

2. Altiaydan daha uzun siireyle isletilmemis olan cihazlar, isletime alinmadan 6nce bélim “Periyodik
denetimler” talepleri uyarinca bir tam denetime tabi tutulmalidirlar.

3. Bekletilen cihazlar en az alti ayda bir, “Sik denetimler” taleplerine gore kontrol edilmelidir. Normal
disi isletim kosullarinda cihaz en kisa araliklarla kontrol edilmelidir.

é Lutfen is glivenligi ile ilgili ulusal gegerli isletim giivenligi diizenlemelerini ve ulusal gegerli
yonetmelikleri dikkate alin.

5.3 Arizaarama

Problem

Olasi nedeni

Co6ziim onlemleri

- Ving galismiyor

- Motor glcl yok

- Oriin agiri yikli

- Fren ¢ozulmedi

- Baglantilar, akim devrelerini ve besleme hatlarini
kontrol edin.
- Yuku kontrol edin

- Freni ¢6zlin veya temizleyin

- Fren glicl devresini sizinti bakimindan kontrol
edin.

- Yuk durmuyor

- Fren kayiyor

- Oriin agiri yikli

- Limit salter yanlis ayarlanmis

- Frenin hava araligini kontrol edin veya freni
degistirin
- Yukiu kademeli yuklenebilirlik dahilinde azaltin.

- Limit salterlerinin ayarini kontrol edin.

- Ving ¢ok yavas

- Oriin agiri yikli
- Yag veya basingl hava akisi yetersiz
- Fren tam ¢ozllmedi

- Rediiktori hasarli

- Yuki kademeli yuklenebilirlik dahilinde azaltin.
- Basing hattindaki akisi kontrol edin.
- Freni ¢6ziin veya temizleyin.

- Geri donus hattindaki geri donus basincini kontrol
edin.

- Redikt6rii kontrol edin. (Normal disi seslere
dikkat edin).

- Yag cikigi

- Uygun olmayan yag tapasi

- Conta sizdiriyor

- Yag havalandirma tapasi yanlis
konumda

- Tapanin digindaki noktalardan yag
cikis!

- Contali dogru yag tapasini takin

- Yeni conta uyarlayin.

- Tapayi rediiktorin en yiiksek kismina takin.

- Rediktorii gevsek civata bakimindan kontrol edin
ve sikilayin.

- Diger contalari veya rediktorin contalarini
kontrol edin ve gerekirse degistirin.

- Halat tambura dizgin
sariimiyor

- Asiri halat saptirma agisi

- Yukstiz durumda sarma

- Halat saptirma agisini kabul edilebilir sinirlarda
tutun (2°-4°)
- Halati sarma esnasinda gerilim altinda tutun

- Ving titresiyor

- Temel civatalari gevsek

- Temel civatalarini uygun tork ile sikin
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BAKIM

Bu ving, bakim igleri minimum diizeyde olacak sekilde tasarlanmistir. Yine de asagidaki hususlar dikkate
alinmalidir:

Yaglama

Yaglama araliklari vincin periyodik isletimine dayanir, giinde sekiz saat, haftada bes giin.
Yogun kullanim durumunda yaglama araliklari kisalir. Ayni sekilde yaglama tirleri tozdan, nemden ve
agresif dumandan uzak bir ortamda isletilmesine de bagldir.

Pinyon ve dis

Dis yaglama maddesi veya bir yaglama maddesi bilesiminin kullanimi, milli digler, vidali kilitler ve
somunlar igin énerilmektedir. Eski yaglama maddelerini uzaklastirin, pargayi asit icermeyen bir ¢cozelti
maddesiyle temizleyin ve montaj isleminden dnce parganin lzerine yeni bir yaglama maddesi katmani
surdn.

Yatak ve pivot noktalari

Tam yaglama vida baglantilarini her ay veya daha sik araliklarla isletimin agirligina gére bir yaglama
tabancasiyla yaglayin. -29 °Cile 10 °C arasi sicakliklar igin lityum bazl ¢gok amagli yaglama gresi EP 1
kullanin. 0 °Cile 49 °C arasi sicakliklar igin lityum bazli cok amacli yaglama gresi EP 2 kullanin.

Motor
Elektrikli motorlarin yataklari kullanim 6mri boyunca yetecek sekilde gres ile yaglanmistir.

Fren

Motor freni yaglanmamalidir. Vincin seyrek kullanilmasi durumunda freni korozyona karsi korumak ve
fren balatalarinin takilmasini 6nlemek igin, freni havalandirmak amaciyla ving ayda en az bir kez
kullaniimalidir.

Tel halat

Tel halat Ureticisinin talimatlarini takip edin. En az asagidaki yonergeleri dikkate alin.

1. Kir, toz veya diger yabanci maddeleri uzaklastirmak igin bir firca veya buhar ile tel halatin ylzeyini
temizleyin.

2. Tel halati agir viskoziteli yaglarla veya grafitli, molibden silfur veya sodyum fosfatl yapiskan
katkilari iceren hafif yaglama gresleriyle yaglayin.

3. Yaglama yagini haftada bir veya daha sik araliklarla, isletimin zorluk derecesine baglh olarak
fircayla, daldirarak veya puskurterek uygulayin.

Ving isletiminden dnce daima tel halatin kusursuzlugunu kontrol edin. Yeni, uygun bir tel halatin

A kullanilmasi, mevcut halatin ezilmis olmasi veya kirik tellerinin bulunmasi durumunda gereklidir.
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Rediiktor yagi degisimi ve kontrolii

Once vincinizin kullanim émrii boyunca yetecek sekilde yaglanmig bir rediiktére sahip olup olmadigini
kontrol edin. Kullanim 6mrii boyunca yetecek redtktorler yag degisimi ve/veya baska kontroller
gerektirmez.

PFW ve P 125 ile P 750 arasi ving tiplerinin rediiktorleri kullanim 6mirleri boyunca yetecek sekilde
yaglanmistir. Amacina uygun kullaniimasi halinde bir rediiktor havalandirmasinin takilmasi gerekli
degildir.

Tam rediktorlerde yag seviyesini ayda bir kontrol edin ve gerekiyorsa yag ilave edin. Bunun igin hava
tahliye tapasini sokiin ve bir gorsel kontrol ve gerekirse uygun bir 6lgme ¢cubugu ile ilave bir 6lgim
kontroli uygulayin.

Tam yag seviyesini, yagi yag degistirme islemi (adim 1-4) sirasinda temiz bir toplama kabinin igine
bosaltip tartarak ve gerekli yag dolum miktariyla karsilastirarak belirleyebilirsiniz. Ardindan yagi tekrar
doldurun ve gerekiyorsa yag ilave edin. Opsiyonel olarak, yag seviyesinin dogrudan okunabildigi bir yag
gozetleme camini da siparis edebilirsiniz.

Yag tipi ve yag doldurma miktari gibi bilgiler, birlikte verilen ving kimliginin “Teknik veriler” boliminde
yer almaktadir.

Yag degisimi

1.) Yagitoplamak igin yeterli blyuklikte bir kap kullanin ve bunu yag tahliye tapasinin altina koyun.
Yag tahliye tapasinin konulmasi 3.2 “Rediiktoriin yaglanmasi” béliminde daha ayrintili
actklanmistir. Bu sirada vincin (izerinde yer alan sembollere dikkat edin.

2.) Yag tahliye tapasini ¢ikarin. Birden fazla yag tahliye tapasi varsa, yag tahliye edilirken yagi rediktor
kanallarindan tahliye etmek igin tim tapalar ¢ikarilmalidir.

3.) Yag doldurma tapasini veya hava tahliye tapasini gikarin. Nasil konuldugu 3.2 “Rediktoriin
yaglanmasi” bolimiinde daha ayrintili agiklanmistir. Bu sirada vincin tizerinde yer alan sembollere
dikkat edin.

4.) Yagi tamamen tahliye edin.

5.) Yag tahliye tapasini (tapalarini) tekrar takin.

6.) Yag doldurma agzindan ayni tiirden yeni yag doldurun. Doldururken bir yag doldurma filtresi
kullanin. Gerekli yag tipi ve yag doldurma miktari gibi bilgiler, birlikte verilen ving kimliginin
“Teknik veriler” bolimiinde yer almaktadir. Yanlardan dokilen yag hemen uygun yag
baglayicilarla uzaklastirin.

7.) Yag doldurma tapasini veya hava tahliye tapasini tekrar yerine takin.

Yag degisiminin ardindan, yagin rediiktoriin icine dagilabilmesi igin ving kisa streyle yiiksiiz olarak
calistinlmalidir.

Eski yaglama yaglari belirlenen kurallar gercevesinde tasfiye edilmelidir.

Helezon rediiktor

Yaglama sivisinin ilave edilmesi gerektigi helezon reduktérler, 1ISO VG 320 viskoziteli EP (Yiksek Basing -
Extreme Pressure) kategorisi madeni rediiktor yagi ile doldurulur. Yag ilk 300 ¢alisma saatinin ardindan
degistirilmelidir. Takip eden yag degisimleri 4000 ¢alisma saatinde bir, ancak yilda en az bir kez
gerceklestirilir.

70 °C'ye kadar olan yag sicakliklari normaldir.
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Konik diiz rediiktorler

Yaglama sivisinin ilave edilmesi gerektigi konik diiz redktorler, ISO VG 220 viskoziteli EP (Yuksek
Basing - Extreme Pressure) kategorisi madeni rediiktor yagi ile doldurulur. Yag ilk 300 ¢alisma saatinin
ardindan degistirilmelidir. Takip eden yag degisimleri 4000 ¢alisma saatinde bir, ancak yilda en az bir
kez gerceklestirilir.

Planet rediiktérler

Tam planet reduktorler ISO VG 150-220’ye sahip EP dereceli madeni rediiktor yagi gerektirir. Yag ilk
150 galisma saatinin ardindan degistirin. Takip eden yag degisimlerinin 2000 ¢alisma saatinde bir veya
en az yilda bir gergeklestirilmesi gerekir.

Rediiktorler bazi durumlarda sentetik yag ile doldurulabilir (6r. asiri galisma veya sicaklik dalgalanma
araliklarinda). Bu durumda yag, degistirilmesi gerekmeden normal kosullarda 8000 saat dayanacaktir.

Civatalarin ve vida baglantilarinin kontrolii

Vincin vida baglantilarini diizenli araliklarla kontrol edin. Mahfazanin temel lizerinde ve vingte yer alan
vida baglantilari kontrol edilmelidir. PLANETA vida baglantilari fabrikada diisiik mukavemete sahip bir
vida emniyeti ile emniyete alinmis (6r. Loctite 222 vb.) ve gegerli DIN / I1SO standartlari uyarinca sikma
torklariyla sikilmistir. Vida baglantilarini sékmeniz gerektiginde diisik mukavemete sahip bir vida
emniyeti kullanmaniz ve gecerli DIN / ISO standartlari uyarinca sikma torklariyla sikmaniz gerektigini
dikkate alin.

Fren boglugunun ayarlanmasi

Vince bir fren motoru monte edilmisse, bakim sirasinda fren boslugu kontrol edilmeli ve gerekirse
yeniden ayarlanmalidir.

Maksimum hava boslugu degerini asilirsa, bu durum frenin islevine olumsuz etki eder ve dolayisiyla yiik
kayabilir veya devrilebilir.

Fren yalnizca kalifiye personel tarafindan ayarlanabilir. Tereddiit edilmesi durumunda Ureticiye danisin
veya vinci bakim igin génderin.

Ornegin tek yonlii kavrama segeneginin pargasi olarak bir fren havalandirma kolu varsa, hava
boslugunun asiri agilmasi, fren havalandirma kolunun geki demirlerine yiiklenilmesi nedeniyle fren
torkunun sifira diismesine yol agabilir.

Bu durumda fren boslugunu daha dar ayarlayin.

Fren boslugunu kontrol etmek icin yapi tiirline ve ving tipine gére motorun fan mahfazasi sékilmelidir.
Bu islem genellikle konsantrik olarak fan mahfazasina konulmus olan ve bunlari motora sabitleyen
civatalarla gergeklestirilir.

Fren boslugunu ayarladiktan sonra, vincin isletimi sirasinda dénen fana elle miidahale edilmesinin
onlenmesini saglamak icin mahfaza kapagi tekrar yerine takilmahdir.

Asagida en sik monte edilen (¢ fren tipi yer almaktadir. Hangi frenin hangi vince monte edildigi ile ilgili
bilgi, birlikte verilen ving kimliginin “Teknik veriler” béliiminde yer almaktadir.
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6.4.1 FD tipi frene sahip motorlarda fren boslugunun ayarlanmasi

Yayh fren blyiik oranda bakim
gerektirmez.

Ancak, birlikte verilen ving
kimliginin igindeki “Teknik veriler”
bolimunde belirtilen hava araligi T
icin

maksimum degere ulasildiginda,
frenin glivenli bir sekilde
¢alismasini saglamak i¢in T hava
boslugunun diizeltilmesi (yeniden
ayarlanmasi) gerekir.

Bazi durumlarda maksimum hava
boslugunu asan frenin islevselligi
hicbir seyi degistirmez ve bu
durumda artik dogru kullanim
saglanmaz.

Her durumda, asinma ilerledikge
frenin islevselligi ve glvenlik iglevi
olumsuz etkilenecektir.

Resim 6.4.1.1

Hava boslugunun ayarlanmasi (kesit goérintusu)

Hava boslugu ayarlanirken yapilmasi gerekenler:

e Somunlari (2) sokin.

e Motorun biyikligine bagh olarak T hava boslugu, silindir bash civata (1) ve somun (2)
yardimiyla araligin minimum degerine ayarlanmalidir.

e Ardindan civata (1), somun (2) sikilarak kilitlenmelidir.

e Hava boslugu degeri aralikli olarak kontrol edilmelidir.

e Bogsluk deligi, birlikte verilen ving kimliginin “Teknik veriler” bélimiinde belirtilen asgari ile
azami deger arasinda olmalidir. Maksimum degerin Gzerindeki hava boslugu degerleri, fren
sesinin artmasina ve frenin diizgiin agilmamasina neden olur.

e “X” mesafesi zorunlu olarak, birlikte verilen ving kimliginin “Teknik veriler” béliminde
belirtilen degerden daha yliksek veya esit olmalidir.

e  Fren diskinin stirtinme balatasinin asgari kalinhgi 1,5 mm’dir.
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6.4.2 FDB / FDD tipi frene sahip motorlarda fren boslugunun ayarlanmasi

Yayh fren blyiik oranda bakim
gerektirmez.

Ancak, birlikte verilen ving
kimliginin igindeki “Teknik veriler”
bélimunde belirtilen hava arahgi a
icin

maksimum degere ulasildiginda,
frenin glvenli bir sekilde
¢alismasini saglamak igin a hava
boslugunun diizeltilmesi (yeniden
ayarlanmasi) gerekir.

Bazi durumlarda maksimum hava

boslugunu asan frenin islevselligi
higbir seyi degistirmez ve bu
durumda artik dogru kullanim
saglanmaz.

Her durumda, asinma ilerledikge
frenin islevselligi ve glvenlik iglevi
olumsuz etkilenecektir.

<<
Bakis agisi
a (hava boslugu)
A r——] 1
IILLIE = 7*7 | | 11/ 12
12 2
Resim 6.4.2.1

Hava boslugunun ayarlanmasi (kesit gorintusu)

Hava boslugu ayarlanirken yapilmasi gerekenler:

e Frene bakis yéniinde (bkz. resim 6.4.2.1): Ug sabitleme civatasini (poz. 11) saat yéniiniin

tersine yarim tur ¢ozerek.

e ici bos civatalarin (poz. 12) ayni sekilde saat yéniiniin tersine gevirerek manyetik cismin igine

vidalanmasi

e Sabitleme civatalarini (saat yoninde) (motor) flansina, gevresindeki tig¢ noktada nominal hava
boslugu (sentillerle 6lgciim) olusana kadar vidalanmasi.
e ci bos civatalarin yeniden konumlandiriimasi, yani karsi siirtiinme yiizeyine sikica oturana

kadar manyetik cisimden (saat yoninde) sékilmesi.

e Sabitleme civatalarinin birlikte verilen ving kimliginin icindeki “Teknik veriler” béliminde

belirtilen sikma torkuyla sikilmasi

e Hava boslugunun ek kontrolii ve gerekirse yeniden ayarlanmasi
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Yayh fren blylk oranda
bakim gerektirmez.

Ancak, birlikte verilen
ving kimliginin igindeki
“Teknik veriler”
béliminde belirtilen
hava araligi O igin
maksimum degere
ulasildiginda, frenin
guvenli bir sekilde
¢alismasini saglamak igin
O hava boslugunun
dizeltilmesi (yeniden
ayarlanmasi) gerekir.
Bazi durumlarda
maksimum hava
boslugunu asan frenin

islevselligi hicbir seyi degistirmez ve bu durumda artik dogru kullanim saglanmaz.
Her durumda, asinma ilerledikge frenin islevselligi ve glvenlik islevi olumsuz etkilenecektir.

6.4.3 K tipi frene sahip motorlarda fren boslugunun ayarlanmasi

Resim 6.4.3.1

Hava boslugunun ayarlanmasi (kesit gérintisi)

Hava boslugu ayarlanirken yapilmasi gerekenler:

e Hava boslugunu ayarlamadan 6nce frenin sogudugundan emin olun.
e Sabitleme civatalarini (poz. 9) saat yoniiniin tersine yarim tur gevirerek ¢oziin.
e Simdi O hava boslugunu ayar civatalari ile ayarlayin (poz. 8).

e Ardindan sabitleme civatalarini (poz. 9) tekrar sikin ve hava boslugunu yeniden kontrol edin.

e Hava boslugu ile ilgili optimum deger, birlikte verilen ving kimliginin “Teknik veriler”

boéliminde yer almaktadir.

e Hava boslugunun uyulmasi gereken toleransi +0.05 / -0’dir
e Maksimum izin verilen deger 0,7 mm olup, bu degere frenin asinmasiyla ulasilir.

e Fren boslugunun hatali ayarlanmasi frenin asiri Isinmasina ve hasar gérmesine ve ayrica fren
diskinde geri donilisii olmayan hasarlara neden olur.
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Tek yonlii kavrama (FLM)

PFW ving tipi

Rediiktoérin halat tamburunun disa doniik kisminda tek yonli
kavramanin serbest birakma mekanigi bulunur. itme cubugu
gericisi vasitastyla devreye alinir. itme gubugu gericisi devreye
alinirken yay gerdirilir ve tambur tahrikten ayrilir. Halat simdi
manuel olarak kolayca agilabilir ve motorla halat hizinda
¢6zlilmesi gerekli degildir.

Tamburu tekrar baglamak igin itme gubugu gericisinin yikinu
dikkatlice bosaltin. Dogrudan ¢ikis konumuna geri ddnmemesi
durumunda baglama islemini halati yavasca ¢cekerek veya
¢Ozerek ve ayni anda itme ¢ubugu gericisinin yikini yavasca
bosaltarak kolaylastirabilirsiniz.
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Resim 7.1.1

PFW tek yonlu kavrama 6rnegi

Yeniden elektrikli isletime baglamadan 6nce kavramanin tekrar yerine oturdugu kontrol edilmelidir.
Bunun igin itme gubugu gericisinin ylki bosaltildiktan sonra, kavrama belirgin bir “klik” sesi ile yerine

oturana kadar halat yavasca ¢ekilmeye devam edilmelidir.
Ancak ondan sonra ving tekrar elektrikli olarak isletilebilir.

Kavrama, itme ¢ubugu gericisi ¢cikis konumuna geldiginde ve hissedilebilir bir bosluga sahip oldugunda
tamamen baglanmustir. isletim sirasinda tambur ve rediiktér baglantisinin kesilmemesi ancak bu

sekilde saglanabilir.

Kavrama konsoluna, kavrama serbest birakilmis durumdayken vincin otomatik olarak kapatilmasi igin

kullanilabilen bir salter entegre edilmistir.

PHW, MC & PORTY ving tipi

Reduktor ile tambur arasinda, tamburu rediktérin tahrik
milinden ayiran bir serbest birakma kolu bulunmaktadir.
Kilitleme stirgiisii ile serbest birakma kolu yerine oturmus veya
serbest hareket eden konumda sabitlenebilir ve bu sekilde tek
yonll kavramanin istenmeden agilip kapatilmasini énler.

Tek yonli kavramanin bosta duran ve parlak pargalari rulman
gresi ile diizenli araliklarla yaglanmalidir. Yaglama araliklari ve
yaglar icin bkz. b6lim 6.1 “Yaglama”.

Yerine oturmus durumda gli¢ aktarimi radyal olarak
diizenlenmis saplamalar Gizerinden gergeklesir. Kavramayi
tekrar yerine oturmus bir duruma getirmek igin serbest
birakma kolunu hafif bir baski uygulayarak tambur yoniine
bastirin ve saplamalar tambur gébegine oturana kadar gevirin.
Simdi serbest birakma kolunu kilitleme sirgiisii yardimiyla
kilitleyin.

Tek yonli kavramalara yalnizca ¢gekme vingleri igin izin verilir.

Resim 7.1.2

PHW tek yonli kavrama

Halat manuel olarak gekilirken kisisel koruyucu donanim kullaniimalidir (eldiven).
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7.2 Tambur koruyucu kapagi (TSH)

Tambur koruyucu kapagi halat tahrikinin icine cekilerek

yaralanma tehlikelerine karsi korur. Litfen seri olarak monte

edilen halat penceresinin dogru konumda ve yeterli
biyuklikte oldugunu kontrol edin. Gerektiginde delik
blyatalebilir.

PFW ving tipi

Kapak ¢ parcadan olusur ve her bir parga ayri olarak
sokilebilir. Litfen bunun igin dérder yayl pimi gikarin ve
kapatma sacini pimden kaldirin.

PHW, MC ve PCW ving tipi

Kapak, ilgili temel mahfazaya vidalanmis olan masif bir
kaynak i1zgarasindan olusmaktadir. Halat penceresi
fabrikada istenilen halat ¢ikisina uyarlanmistir.

PORTY ving tipi

PORTY vincinin kapagi, dirsekler ve kelepgeler
kullanilarak dogrudan PORTY mahfazasinin mesafe
cubuklarina sikistirilabilen, biiktilmus bir delikli bir
plakadan olusmaktadir. Kapak bakim igin hicbir alet
kullanmadan soékdlebilir.

Bunun igin alt uglari hafifce disa dogru bikiin ve kapagi
yukari dogru cekip ¢ikarin.

Resim 7.2.1

PFW tambur koruyucu kapagi
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Resim 7.2.2

PHW tambur koruyucu kapagi
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Resim 7.2.2

PORTY tambur koruyucu kapagi
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Halat baski silindiri (SAR)

Halat baski silindiri, halatin yiiksiiz olarak diizenli bir sekilde
sarilmasina destek olur. Montaj pozisyonu halat ¢ikisina gére
dazenlenir.

PFW ving tipi

Halat baski silindiri, blyiik bir montaj zahmetinde
bulunulmadan ilave olarak donatilabilecek hazir bir yapi grubu
halinde teslim edilir.

Halat baski silindiri mimkin olan tim sekiz konuma monte
edilebilir. Montaj ve s6kme igin litfen baski silindirini
maksimum sapma konumuna alin ve pozisyonu iki civata
(M6x16) monte ederek kilitleyin. Simdi halat baski silindirini
iceri veya disari gegirebilirsiniz.

PHW, MC ve PCW ving tipi

Halat baski silindirinin agir modeli, fabrikada civata
baglantisiyla vincin temel mahfazasina tespit edilmis olan bir
temel konsoldan olusmaktadir. Takili baski yaylari, kiiresel
yatakli rulmani halata tambur yéniinde bastirir.

Halat baski silindirini kontrol ederken ve bakimini yaparken 6n
gerdirmesi yapilmis baski yaylari konusunda 6zellikle dikkatli
olun.

PORTY ving tipi

PORTY’nin halat baski silindiri ikiser mesafe cubuguna ¢apraz
olarak monte edilir ve her yonde halat gikisint miimkin kilmak
icin fabrikadan istenilen montaj konumuna getirilebilecek
sekilde teslim edilir.

Baski silindiri serbest konumdadir ve mevcut flansh kasnaklar
vasitasiyla tamburun Gzerine kendiliginden ortalanir.
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Resim 7.3.1

PFW halat baski silindiri
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Resim 7.3.2

PHW halat baski silindiri
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Resim 7.3.3

PORTY halat baski silindiri

Halat baski silindirini monte edebilmek veya sékebilmek igin, dnce saril durumdaki halatin ilk

katmana kadar ¢ozilmesi dnemlidir.

Dikkat, halat baski silindirinin 6n gerdirmesi yapilmistir, sikisma tehlikesi vardir. Litfen halat baski
silindirinde yapilacak ¢alismalarda cihazin akimsiz durumda oldugunu ve tekrar agilmaya karsi

emniyete alindigini kontrol edin.

Silindir ve mafsallarin sorunsuz durumda oldugunu diizenli olarak kontrol edin. Aksi halde halatta ve

baski silindirinde hasarlar meydana gelir
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7.4 Mil limit salter (GGS)

Mil limit salter, hasar olusmadan 6nce halatl vincin
hareketini sinirlandirmak igindir. Kurulum sirasinda mutlaka
ayarlanmalidir.

PFW ving tipi

750 ile 3000 arasi yapi boyutlarinda mil limit salterleri igin iki
farkli montaj konumu vardir. Rediiktor tarafinda (ESG) salter
rediktoriin Gzerindeki motorun alt kismina monte edilir. 250
ve 500 yapi boyutlarinda ve tek yonli kavrama ve 6zel
motorlarda yatak tarafina (ESL) monte edilir.

Standart olarak PFW’nin rediiktor salterleri bir IP65 koruma
tlrtne sahiptir.

Resim 7.4.1

Mil limit salter PFW (ESG)

PHW, MC, PCW ving tipi

Bu ving tiplerinde mil limit salter vidal konsol vasitasiyla
yatak blokuna sabitlenir ve ayarlanir.

Talep tizerine burada daha yliksek koruma siniflarina ve
ozel kontaklara sahip 6zel mil limit salterleri monte
edilebilir.

Talep edildiginde bir entegre artimli veya mutlak
kodlayicisinin da takilmasi mimkiindr.

PORTY ving tipi
PORTY’nin limit salter ¢ikarilabilen bir konsol tizerinden Resim 7.4.2 Resim 7.4.3

dogrudan tambur miline baglanmis ve redlktor tarafina | pHW ve PORTY mil limit salter

vidalanmistir.
PHW, MC, PCW ve PORTY rediiktor salteri standart olarak IP55 koruma sinifina sahiptir.

Salterde optimum diizeyde ayarlama araligini saglamak icin limit salterlerin aktarimi tamburun halat
kapasitesine gore tasarlanmistir.

Kamlarin ayari

Her bir kam, kendine ait bir ayar civatasiyla donatilmistir. Civatalarin her
biri, diger kamlarin konumlarini etkilemeden civataya bagli olan ilgili
kami devreye almaktadir. Ayarlama islemi, civata bir normal tornavida
ile kolayca gevrilerek gergeklestirilir. Kam devresindeki her bir kam
baglantisinin tamamen yeni bir sistemi sayesinde sirtinme minimum
seviyeye dusirillr ve ayni zamanda kamlarin anahtarlama hassasiyeti
ve glvenilirligi artirihr.

Resim 7.4.3
Kamlarin ayarlanmasi

Acil durum veya isletim limit salteri olarak kullanim

Sadece 4 kontakli ve ilgili kablo baglantisi olan bir mil limit salteri isletimsel olarak devreye alinabilir.
Baska modeller ve sadece 2 kontakl mil limit salterleri yalnizca acil durum limit salteri olarak gérev
yapar ve isletimsel olarak devreye alinmamalidir. PFW halath vincte salter seri olarak 4 kontak ile
donatiimistir. Siparis tzerine salteri, kullaniciya isletim limit salterini gecersiz kilma ve boylece acil
durum limit salterini kontrol etme olanagi veren bir anahtarli salter veya buton ile donatiyoruz.
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Resim 7.4.4

Gevsek halat salteri (SSS)

Tetikleme noktasinin ayarlanmasi

Halatin yik altinda olup olmadigi bir gevsek halat

salteri tarafindan algilanir. Yk birakildiginda halatli ving
otomatik olarak kapanir.

PFW ve PORTY ving tiplerinde halat yik altindayken yaylar
vasitasiyla kiilbutorin silindirine bastirilir. Halat artik yiik
altinda degilse, yaylar kiilbttori kendine dogru ceker ve
eksantrik pulu gevsek halat salterini devreye alir.

Eksantrik pulunun boyuna deliginde bulunan civata vasitasiyla
bu zaman noktasi hassas olarak ayarlanabilir. Anahtarlama
noktasini etkilemek igin ¢6ziin ve boyuna delik iginde kaydirin.
Ardindan civatayi tekrar sikin.

Ving tipine gore gevsek halat salteri cok veya daha az saglam
sekilde yapilandiriimistir. PHW, PCW ve MC ving tipinde
anahtarlama silindirinin 6n gerginligi yaysiz olarak silindirin
yuksek 6zgil agirligi vasitasiyla gergeklestirilir. Ancak bu
konstriiksiyon yatay bir halat ¢ikisi 5ngérmektedir.

Resim 7.5.2

PHW gevsek halat salteri
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7.7

> B>

El freni fani (HBL)

Motor bir fren hava fani ile birlikte teslim edilir. El freni fan kolunu

govdeye vidalayip yay kuvvetine karsi ¢ekerek freni manuel olarak
havalandirabilirsiniz. Simdi fren, kol tekrar birakilana kadar ¢éziilmistilr. Bu
sekilde ylkleri akimsiz olarak bosaltabilirsiniz.

Lutfen ylkiin bu sekilde kontrolsiizce hizlanacagini dikkate alin.

El freni fani kullanildiktan sonra el freni fani tekrar 6nceki konumuna
getirilmelidir. Aksi halde fren g¢alismaz! Bunun igin el freni fan kolunu
biraktiginizda kol yay kuvvetiyle tekrar dnceki konumuna geri bastirilir. El freni
faninin yanlhslikla tetiklenmesini 6nlemek igin kolu tekrar sékiin ve giivenli bir
sekilde muhafaza edin.

El freni fani 6rnegin PORTY ving tipinde acil durum kolu ile kombineli olarak
teslim edilir. Vinci manuel olarak kol ile hareket ettirmek igin frenin
havalandirilmasi gerekir.

Resim 7.6.1

PFW el freni fani

Acil durum kolu (NHK)

Akim beslemelerinin devre disi kalmasi veya bir acil durumda vinci acil durum
kolu ile isletebilirsiniz. Simdi kolu motorun arka kismindaki kol yuvasina
sokabilirsiniz.

Kol takili haldeyken vincin akimsiz durumda oldugunu ve tekrar agilmaya karsi
emniyete alindigini kontrol edin.

Vinciniz bir acil kol sistemi ile donatilmissa, islem yapilirken freni
havalandirabilmeniz i¢in buna otomatik olarak bir de el freni fani eklenmistir.

Frenin havalandirilmasiyla kolu ¢evirme isleminin kontrolstizce
baslayabilecegini lutfen dikkate alin. Burada yaralanma tehlikesi vardir. Kolu
giivenli bir sekilde tutun ve ardindan yavasca freni ¢oziin.

Ozel secenek olarak acil durum kolu 6rnegin PORTY ving tipinde, vincin kol
takili durumdayken galismaya baslamasini 6nleyen bir elektrikli gegme

Resim 7.7.1

denetimi donatilabilir.

PFW acil durum kolu

Ving tipine bagli olarak acil durum kolu segenegi yalnizca gekmeli AE:_\
vingler i¢in onaylidir, ciinkli baska emniyet veya kola karsi koyacak
bir glic olmadigindan, fren havalandirilirken yiikiin kontrolsizce ,
hizlanma ihtimali bulunur. Ry

A\ /
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Resim 7.7.2

PORTY igin denetleme kutulu acil
durum kolu montaji
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7.8 Agin yiik emniyeti (ULA)

7.9

Makine yonergesi geregi vinglerde 1000 kg’lik bir tagima kapasitesinden
itibaren ve/veya yikin sikisma tehlikesi nedeniyle cihaz korumasi olarak bir
asiri yik emniyeti bulunmahdir. Bu, akim denetleyicisi ve resimde gosterilen
denetleme rolesi vasitasiyla gergeklestirilir. Role her bir koruyucu
kumandaya segenek olarak temin edilebilir.

Vinciniz kumandasiz ve asiri yik emniyeti harig siparis edilmisse, bir asiri
yuk kapatma tertibatini donatma goérevi, sizin sorumlulugunuzdadir. Réle,
motor akimini dlger. Kapatma siniri, birinci konumda 6lgllen, birinci
konumda belirtilen nominal yiikiin yiizde 110 ile 125’i arasindadir. Olgiimiin
yapilip kapatildigi zaman araligi maksimum bir saniye sirer.

Rélenin 6n ayari fabrikada yapilir.

Sonradan yapilacak bir ayarlama yalnizca egitimli personel tarafindan
gerceklestirilmelidir.

Ayarlanacak parametreler sunlardir:

1) Baglatma (siire) - islev yok (Y1-Y2 fabrikada képrilenmistir)

2) maks. In (@akim) - YUk ayarina denktir.

Deger fabrikada gercgek yiik testi sirasinda 1,25 kat asiri yik ile ayarlanir ve
teorik olarak tam yikte motorun nominal akim karsilastirmasina dayanir.
%100, motorun nominal akimi ile karsilastirilan asiri ylk rélesinin (5A - tip
5AL10 / 10A - tip 10AL10) maksimum akimina yoneliktir.

3) min. In (akim) - %5 (minimum deger ayarlanmalidir)

4) Delay (stire) - Asiri yuk emniyeti tetiklenene kadar gecikme siiresi.
Onceden maksimum 1 saniyelik (sn) bir deger ayarlanmustir.

5) Function - O (Overload) ayarlanmis olmalidir.

Sebeke denetimi (USW)

Tesisin glivenli calismasini saglayabilmek igin gerilim ve faz sirasi (saga
donis alani) kumandada diizenli olarak bulunmalidir.

Hata durumunda tesisin giivenli bir hata durumuna gegebilmesi icin mevcut
sebeke, diistk ve asiri gerilim, faz kesintisi ve faz sirasi bakimindan
denetlenir. Resimde gosterilen rélede durum okunabilmektedir. Lamba
“R”de yaniyorsa, mevcut sebeke diizglindiir. Lamba “F”de yaniyorsa, bir
hata vardir ve tesis kapatilmistir. Burada mevcut akim beslemesi kontrol
edilmeli ve dizeltilmelidir.

=] PLANETA
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Resim 7.8.1

Asiri yik rolesi
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Resim 7.9.1

Faz sirasi rolesi
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8. SOKME ve GERi DONUSTURME

Vincin sékilme islemi, montaj isleminin tersi sirasina gore yapilir.
Bu boélimdeki glivenlik uyarilarini sokme islemi sirasinda da dikkate alin.

Sokerken vincin isletim digi birakildigindan ve tamamen yiikstiz durumda oldugundan emin olun.
Sokme alani genis ¢apli olarak bosaltilmalidir.

isletim maddeleri, tiirlerine gére usuliince tasfiye edilmelidir. Bu durum 6zellikle rediiktérlerdeki (eski
yag) ve yataklardaki (gresler) yaglama maddeleri igin gecerlidir.

Ving Ureticiye lcretsiz tasfiye islemi igin gdnderilebilir.
Bu durumda yetkili perakendecinize veya dogrudan lireticiye basvurun.
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Onceden haber vermeksizin degisiklik yapma hakki saklidir! Telif hakki © PLANETA-Hebetechnik GmbH,
Grlnlerini strekli olarak genisletmeye ve iyilestirmeye gayret eder ve bu durum séz konusu 6n tedarikgiler icin de
gecerlidir. Bu elkitabini tim teknik bilgilerle olabildigince eksiksiz ve kapsam acisindan dogru olarak hazirlamak
icin aklimiza gelen bitln gayreti géstermemize ragmen, baski tarihinde 6n tedarikgiler her zaman tim bilgilere
sahip olmadigindan, bilgilerin dogrulugu ve eksiksizligi icin hicbir garanti veremeyiz. Tasarim ve spesifikasyonda
onceden haber verilmeksizin degisiklik yapma hakki sakhdir. Takilan ve teslim edilen bir parcanin buglnki
kullanimi, gelecekteki kullanilabilirligini garanti etmez. Bu nedenle musteri olarak, gerekirse teslimat sirasinda
uygun bir stok olusturmak icin, sizin igin kritik olan tim pargalarin kullanilabilirliginin ve esitliginin kontrollind rica
ederiz.




