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Hoists and winches since 1861

DE: Originale Betriebsanleitung

Einschienenfahrwerk
PRO (500 - 5.500) kg

vielen Dank fur den Kauf unseres Gerats. Wir schatzen lhr
Vertrauen in unsere Marke und hoffen, dass Sie mit Ihrem
Kauf zufrieden sind. Bei Fragen oder Problemen stehen wir
Ihnen gerne zur Verfugung. Viel Freude mit Ihrem neuen
Gerat!

0 Sehr geehrter Kunde,

Lesen Sie diese Anleitung vor der Benutzung sorgfaltig durch
0 und bewahren Sie sie auf.

Bitte notieren Sie vor der ersten Benutzung die Seriennummer
0 und die Flanschbreite.
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Einleitung
1 Einleitung

1.1 Allgemeine Information
Lesen Sie diese Anleitung vor der Benutzung sorgfaltig durch und bewahren Sie sie auf.

Diese Anleitung informiert Uber die sachgerechte Inbetriebnahme, den bestimmungsgemafen Einsatz sowie Uber die
sichere und effiziente Bedienung und Wartung. Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des Produktes. Die dargestellten
Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem grundsatzlichen Verstdndnis und kénnen von der tatsachlichen
AusfUhrung abweichen.

Monteure, Bediener und Instandhaltungspersonal haben insbesondere die Betriebsanleitungen sowie die
berufsgenossenschaftlichen Dokumentationen zu beachten.

Bitte beachten Sie ihre landesgeltenden Vorschriften und Regeln. Hinweise zu Sicherheit, Montage, Bedienung, Prufung
und Instandhaltung aus dieser Betriebsanleitung sind den entsprechenden Personen zur Verfugung zu stellen. Sorgen
Sie daflr, dass diese Betriebsanleitung wahrend der Nutzungszeit des Produktes in ortlicher Nahe zum Produkt zur
Verflgung steht.

1.2 Angaben zum Hersteller
Name: PLANETA-Hebetechnik GmbH E-Mail: info@planeta-hebetechnik.de
Adresse: Resser Str. 17 | 44653 Herne |Germany Telefon: 49-(0)-2325-9580-0

1.3 CE-Erklarung und Einbauerklarung

Eine verwendungsfertige Maschine mit all ihren dazugehorigen Sicherheitseinrichtungen besitzt eine CE-
Konformitatserklarung und wird mit einem CE-Kennzeichen gelabelt. Unvollstandige Maschinen werden ohne CE-
Zeichen geliefert und enthalten lediglich eine Einbauerklarung gemaf der aktuellen Maschinenrichtlinie.

1.4 Urheberrecht

Diese Original-Betriebsanleitung ist urheberrechtlich geschitzt. Fur den Nutzungsberechtigten besteht ein einfaches
Nutzungsrecht im Rahmen des Vertragszwecks. Jede abgeéanderte Nutzung oder Verwertung der zur Verfigung
gestellten Inhalte, insbesondere die Vervielfaltigung, Anderung oder die Veréffentlichung jedweder abweichenden Art
ist nur mit vorheriger Zustimmung des Herstellers gestattet. Bei Verlust oder Beschadigung der Betriebsanleitung kann
ein neues Exemplar beim Her-steller angefordert werden. Der Hersteller hat das Recht die Betriebsanleitung ohne
vorherige Anzeige zu andern und ist nicht verpflichtet frihere Exemplare zu ersetzen.

1.5 Gewahrleistung

Die Gewahrleistung ist vertraglich geregelt (siehe Allgemeine Geschaftsbedingungen oder Vertrag).

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausgeschlossen, wenn diese auf eine

oder mehrere der folgenden Ursachen zurtickzufiihren sind:

*  Nicht bestimmungsgemalie Verwendung des Gerats.

*  UnsachgemaRes Bedienen und Warten des Gerats und unsachgemafe Inbetriebnahme.

»  Ein nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung.

»  Eigenmachtige bauliche Veranderungen an dem Gerat.

»  Katastrophenféalle durch Fremdkoérpereinwirkung und hohere Gewalt.

+  Mangelhafte Uberwachung von Gerateteilen, die einem Verschleil3 unterliegen.

*  Unsachgemaf durchgefihrte Reparaturen.

»  Verschleiteile fallen nicht unter die Mangelhaftung.

+  Technische Anderungen an dem Gerat im Rahmen der Verbesserung der Gebrauchseigenschaften und der
Weiterentwicklung behalten wir uns vor.
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1.6 Begriffsbestimmungen
Im Sinne dieses Dokuments sind:

Quallifizierte Fachkraft:

befahigte Person:

Sachverstandiger:

elektronische Fachkraft:

Hebezeug:

Gerat:

Kran:

Tragmittel:

Eine qualifizierte Fachkraft ist eine Person, die Uber spezifische Kenntnisse, Fahigkeiten und
Erfahrungen in einem bestimmten Fachgebiet verfugt. Diese Fachkréafte haben in der Regel
eine formale Ausbildung oder eine entsprechende Berufserfahrung, die sie fur ihre Tatigkeit
qualifiziert. Sie sind in der Lage, komplexe Aufgaben eigenstandig und
verantwortungsbewusst zu erledigen und bringen ein hohes Mall an Fachwissen mit.
Qualifizierte Fachkrafte werden in verschiedenen Bereichen wie Technik, Medizin, IT,
Handwerk, Bildung, Management und vielen anderen eingesetzt.

Zur Prufung befahigte Personen sind Personen, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen sowie ihrer zeitnahen beruflichen Téatigkeit Uber die
erforderliche Fachkunde verfigen. Die genauen Anforderungen an die Befahigung werden
in den entsprechenden Vorschriften und Regelwerken festgelegt. In der Regel sind dies
Fachkréafte fur Arbeitssicherheit, Sachkundige fur die Prufung von Arbeitsmitteln oder
Personen mit vergleichbarer Qualifikation. Die genaue Qualifikation und Beféhigung hangt
jedoch von der Art und dem Umfang der Prufung ab. Es ist wichtig sicherzustellen, dass die
beauftragte Person Uber die erforderliche Fachkunde verfugt und die Prifung
ordnungsgemal durchfihren kann.

Ein Sachverstandiger ist eine ,anerkannte befahigte Person ist, welche durch ihre fachliche
Ausbildung und Erfahrung Kenntnisse auf dem Gebiet des zu prifenden Arbeitsmittels
besitzt  und mit  den  einschlagigen  staatlichen  Arbeitsschutzvorschriften,
berufsgenossenschaftlichen Vorschriften und allgemeinen anerkannten Regeln der Technik
vertraut ist. Diese befahigte Person muss regelmaBig Arbeitsmittel entsprechender Bauart
und Bestimmungen prufen und gutachterlich beurteilen. Diese Befahigung wird durch
zugelassene Uberwachungsstellen (ZUS) entsprechend erteilt.

Eine elektronische Fachkraft ist eine Person, die Uber spezifische Kenntnisse und
Fahigkeiten im Bereich der Elektronik verfugt. Sie ist in der Lage, elektronische Gerate zu
installieren, zu warten und zu reparieren.

Hebezeug ist der Uberbegriff fur alle Gerate, die zum Bewegen oder Heben von Gewichten
(Lasten) genutzt werden

Ein Gerat ist eine technische Vorrichtung oder Maschine, die entwickelt wurde, um eine
bestimmte Funktion oder Aufgabe zu erfullen. Es kann elektronisch, mechanisch oder
manuell betrieben werden und besteht aus verschiedenen Komponenten, die
zusammenarbeiten, um das gewunschte Ergebnis zu erzielen.

Ein Kran ist ein Hebezeug, welches Lasten mit einem Tragmittel heben und zusétzlich in
eine oder mehrere Richtungen bewegen kann.

Tragmittel sind Einrichtungen, die fest mit dem Hebezeug verbunden sind, z. B. Seile,
Ketten, Traversen, Greifer, Kranhaken, Zangen. Sie sind fest in das Hebezeug eingebaut
und dienen der Aufnahme von Anschlagmitteln, Lastaufnahmemitteln oder Lasten.
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Sicherheit
2 Sicherheit

2.1 Sicherheitsinformationen

Die meisten Unfalle beim Umgang mit technischen Einrichtungen sind auf die Missachtung der grundlegenden
Sicherheitsregeln zurickzufuhren. Das Erkennen einer moglichen Gefahrdung kann einen Unfall vermeiden, bevor
dieser eintritt.

Eine Missachtung der Sicherheitshinweise kann den Tod oder schwere Verletzungen zur Folge haben. Als Hersteller
des Gerats konnen wir nicht alle moéglichen Umstande voraussehen, die potentielle Gefdhrdungen enthalten kénnen.
Die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung sind folglich nicht allumfassend.

Das Gerat darf in keiner Weise abweichend von den Betrachtungen in dieser Anleitung benutzt werden. Alle fur die
Benutzung anwendbaren Sicherheitsregeln und SchutzmalRnahmen am Einsatzort mussen beachtet wurden,
einschlieflich Standort bezogene Regelungen und Schutzmalinahmen am Arbeitsplatz.

Die Informationen, Beschreibungen und Abbildungen in dieser Anleitung basieren auf der Grundlage von Informationen,
die zum Zeitpunkt der Erstellung dieser Anleitung verfigbar waren.

2.2 Vorschriften und Richtlinien
Bitte berlcksichtigen Sie die aktuellen Vorschriften und Regelungen in lhrem Land. Die hier aufgefuhrten Richtlinien
gelten moglicherweise nicht fur jedes einzelne Geréat oder jede Maschine.
Tabelle 1 Europdische Richtlinien & Verordnungen
Europaische Richtlinien & Verordnungen

V0O-2023/1230 EU L165/1 Maschinenproduktverordnung
RL- 2014/34/EU L 96/309 ATEX-Richtlinie**

RL-2014/53/EU 02014L.0053 Funkanalgen-Richtlinie *

RL-2014/30/EU EMV-Richtlinie *

RL-2012/19/EU L197/38 WEEE-Richtlinie *

RL-94/62/EG 01994L0062 Verpackungs-Richtlinie

RL-2011-65/EU L174/88 RoHS-Richtlinie *

VO-1907/2006 L136/3 REACH-Verordnung

*Diese aufgelisteten Richtlinien gelten nur fir motorisch betriebene Geréte oder welche mit einem RFID-Chip ausgestattet sind.
** Diese aufgelisteten Richtlinien gelten nur fur Gerate welche in explosionsfahigen Umgebungen eingesetzt werden.

2.3 Personliche Schutzausristung

Fur jede Aufgabe muss entsprechende Arbeitskleidung getragen werden.

Aus Sicherheitsgrinden missen Bediener und andere Personen in der unmittelbaren Nahe des Gerats eine personliche
Schutzausristung (PSA) tragen. Es gibt verschiedene Arten von Schutzausristung, die nach den Anforderungen der
Arbeitsumgebung ausgewahlt werden mussen. Im Kapitel ,Symbole, Gebotszeichen und Signalworter” sind die
Personlichen Schutzausristungen gelistet, die mindestens getragen werden mussen.
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2.4 Sorgfaltspflichten und Anforderungen

Die Anforderungen fur Wahrung von Sicherheit und Gesundheitsschutz wurden erfillt. Diese Sicherheit kann in der
betrieblichen Praxis jedoch nur dann erreicht werden, wenn alle dafur erforderlichen MalRnahmen getroffen werden. Der
Betreiber des Gerats muss diese Mallnahmen planen und ihre Ausfuhrung kontrollieren. Fur den sicheren Betrieb ist
der Betreiber verantwortlich. Der Betreiber hat dazu zu sorgen, dass Unterweisungen des Bedienungs- und des
Wartungspersonals rechtzeitig vor Arbeiten mit oder an dem Gerat erfolgen. Dieses Personal darf wegen der
Verletzungsgefahren durch z.B. Hangenbleiben oder Einziehen keine lose Kleidung, offene lange Haare oder Schmuck,
auch keine Ringe tragen. Unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder die Reaktionsfahigkeit beeinflussenden
Medikamenten stehende Personen durfen keinerlei Arbeiten mit oder an dem Erzeugnis vornehmen. Der Anwender
muss die notwendige Einweisung und Erfahrung sowie eventuell erforderliche Werkzeuge haben, um Arbeiten an und
mit dem Gerat ausfuhren zu kdnnen. Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an dem
Bauteil arbeiten. Ebenfalls muss der Anwender ausreichende kérperliche und geistige Fahigkeiten besitzen.

Die Sicherheitshinweise fur das Gerat mussen unbedingt beachtet werden, da die Missachtung schwerwiegende
Verletzungen oder sogar den Tod zur Folge haben kann. Als Hersteller kénnen wir nicht alle potenziellen Gefahren
voraussehen, daher sind die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung nicht allumfassend. Es durfen keine Arbeiten
durchgefuhrt werden, wenn die entsprechenden Informationen nicht gelesen und verstanden wurden. Der Anwender
ist selbst dafur verantwortlich, die Sicherheit fur sich und andere zu gewahrleisten, wenn von den vom Hersteller
vorgeschlagenen Arbeitsmitteln, Handlungen, Arbeitsmethoden oder Arbeitstechniken abgewichen wird.
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2.5 BestimmungsgemaRe und -widrige Verwendungen

2.5.1 Bestimmungsgemale Verwendungen

Die bestimmungsgemale Verwendung von Einschienenfahrwerken in fest verbauten Stahltragern besteht darin, Lasten
entlang des Tragers linear zu verfahren. Die horizontale Bewegung wird Ublicherweise erst nach Aufnahme und
Anheben der Last durch das angebrachte Hebezeug, wie beispielsweise einen Stirnradflaschenzug, erméglicht.

Einschienenfahrwerke, die integrierten Hebezeuge besitzen, gelten als Krane. Vor ihrer ersten Nutzung missen sie nach
Montage und Installation von einer qualifizierten Person, die befugt ist, Prifungen durchzufihren, abgenommen werden.
Dies gilt insbesondere fur manuell oder teilweise kraftbetriebene Krane mit einer Tragfahigkeit von weniger als 1.000kg.
Bei einer héheren Tragfahigkeit oder wenn mindestens zwei Bewegungen motorisiert sind, ist eine Abnahme durch
einen Sachverstandigen erforderlich. Die genauen Anforderungen kénnen je nach Land und geltenden Vorschriften
variieren und mussen entsprechend beachtet und umgesetzt werden.

Es liegt in der Verantwortung des Anwenders bzw. Betreibers sicherzustellen, dass das Einschienenfahrwerk
entsprechend den geltenden Vorschriften und Normen verwendet wird. Eine bestimmungswidrige Verwendung kann
ein erhohtes Risiko fur Unfalle und Schaden darstellen. Daher sollte das Gerat nur fur die vorgesehenen Zwecke und
innerhalb seiner Tragfahigkeits- und Spezifikationsgrenzen eingesetzt werden. Es wird empfohlen, sich an anerkannte
Fachleute oder Experten in der Kranindustrie zu wenden, um genaue Informationen und Beratung zu erhalten, die den
ortlichen Vorschriften entsprechen.

252 Bestimmungswidrige Verwendungen

Bestimmungswidrige Verwendungen sind solche, bei denen das o.g. Gerat nicht gemaR den vorgesehenen

Einsatzbedingungen und Sicherheitsvorschriften eingesetzt werden. Dazu gehéren unter anderem:

* Unsachgemafe Montage: Wird ein Einschienenfahrwerk nicht wie in der nachfolgen Dokumentation montiert, so
kann es zu schwerwiegenden Unfallen fihren.

* Verwendung in einer Umgebung mit explosiven oder brennbaren Materialien: Das o.g. Gerat ohne eine
Spezifikationsanderungen darf nicht in Bereichen eingesetzt werden, in denen explosive oder brennbare
Materialien vorhanden sind, da dies zu gefahrlichen Situationen fihren kann.

+  Verwendung in einer Umgebung mit starken Vibrationen oder Erschitterungen: Das o0.g. Geréat sollten nicht in
Umgebungen mit starken Vibrationen oder Erschutterungen eingesetzt werden, da dies zu Schaden am Gerat
fuhren kann.

«  Verwendung in einer Umgebung mit aggressiven Chemikalien: Das 0.g. Gerat darf nicht in Bereichen eingesetzt
werden, in denen aggressive Chemikalien vorhanden sind, da dies zu Korrosion und Schaden am Gerat fuhren
kann.

+  Unsachgemafle Wartung und Inspektion: Vernachlassigung der regelmafigen Wartung und Inspektion des o.g.
Gerats kann zu Funktionsstérungen und Sicherheitsrisiken fuhren.

*  Verwendung ohne geeignete Schulung und Qualifikation: Personen, die das 0.g. Geréat bedienen, mussen Uber die
erforderliche Schulung und Qualifikation verfigen, um sicherzustellen, dass er ordnungsgemaR verwendet wird.

+  Verwendung ohne ordnungsgemaRke Uberwachung wahrend des Betriebs: Das 0.g. Gerat muss wahrend des
Betriebs standig Uberwacht werden, um sicherzustellen, dass er ordnungsgemaf funktioniert und keine Anzeichen
von Verschleil oder Schaden aufweist.

*  Verwendung ohne angemessene Sicherheitsabstande zu anderen Arbeitsbereichen oder Hindernissen: Das o.g.
Gerat sollten immer mit ausreichendem Abstand zu anderen Arbeitsbereichen oder Hindernissen verwendet
werden, um Kollisionen oder andere Unfalle zu vermeiden.

+  Verwendung ohne angemessene Sicherheitsvorkehrungen: Das 0.g. Gerét sollte immer unter Bertcksichtigung
der erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen verwendet werden, wie z.B. das Tragen von personlicher
Schutzausristung oder die Einrichtung von Absperrungen in der Arbeitsumgebung.

»  Verwendung ohne ausreichende Absicherung gegen unbeabsichtigtes Herabfallen der Last: Das 0.g. Gerat muss
immer mit geeigneten Sicherheitsvorrichtungen ausgestattet sein, um ein unbeabsichtigtes Herabfallen oder
Entgleisen zu verhindern.

»  Manipulation oder Modifikation: Jegliche Manipulation oder Modifikation des 0.g. Gerats ohne Genehmigung des
Herstellers kann zu Sicherheitsproblemen fuhren und die Garantie ungultig machen.

*  Verwendung zur Personenbeférderung: Das o.g. Gerat ist nicht fur die Beférderung von Personen ausgelegt und
durfen daher nicht fur diesen Zweck verwendet werden.

Bitte beachten Sie, dass die oben genannten Beispiele fur bestimmungswidrige Verwendungen des o.g. Gerats nur
Auszuge sind und nicht vollstandig alle méglichen Szenarien abdecken. Sie dienen lediglich als Orientierungshilfe, um
Ihnen einen Uberblick Uber potenzielle Risiken zu geben. Es ist wichtig zu betonen, dass die Verantwortung fir die
sichere Verwendung der 0.g. Gerate beim Anwender bzw. Betreiber liegt.
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2.6 Symbole, Gebotszeichen und Signalworter

Die vorliegende Betriebsanleitung enthalt eine Vielzahl von Gebots- und Warnzeichen, die dem Benutzer wichtige
Informationen und Anweisungen vermitteln sollen. Diese Zeichen dienen dazu, potenzielle Gefahren zu erkennen und
entsprechende Vorsichtsmallnahmen zu treffen. Es ist jedoch wichtig zu beachten, dass nicht alle in dieser
Betriebsanleitung enthaltenen Zeichen zutreffend oder von Bedeutung sein kénnen. Die Verwendung bestimmter
Zeichen hangt von verschiedenen Faktoren ab, wie zum Beispiel dem spezifischen Modell, der Anwendung oder den
ortlichen Vorschriften. Es ist daher unerlasslich, dass der Benutzer die Anleitung sorgféltig liest und die relevanten
Zeichen identifiziert, die fUr seine spezifische Situation gelten. Es wird empfohlen, sich bei Unklarheiten an den Hersteller
oder autorisierte Fachleute zu wenden, um eine korrekte Interpretation der Zeichen zu erhalten. Bitte beachten Sie,
dass die vorliegende Betriebsanleitung maglicherweise nicht alle moglichen Gefahren oder Situationen abdeckt. Es liegt
in der Verantwortung des Benutzers, seine Umgebung zu beurteilen und angemessene Maflinahmen zu ergreifen, um
seine eigene Sicherheit und die Sicherheit anderer zu gewahrleisten.

Information

Dieses Symbol weist auf wichtige Informationen hin.

Gefahr

Dieses Symbol warnt vor einer unmittelbar drohenden Gefahr fur die Gesundheit und das Leben von
Personen. Die Missachtung einer solchen Warnung fuhrt zu schweren Verletzungen, moglicherweise mit
Todesfolge.

Warnung

Dieses Symbol vor Situationen, die die Gesundheit und das Leben von Personen méglicherweise gefahrden
kénnen. Die Missachtung einer solchen Warnung kann zu schweren Verletzungen fuhren, méglicherweise
mit Todesfolge.

Warnung vor hédngenden Lasten

Es ist verboten, sich unter einer hangenden und/oder sich bewegenden Last aufzuhalten. Dies ist
lebensgefahrlich!

Warnung vor Einklemmung

Gefahr der Einklemmung und von Schnittwunden an Handen und Fingern, Beinen und anderen Gliedmafien.
Es mussen ausreichende persénliche Schutzausristungen getragen werden.

Warnung vor Strom

Nur erfahrene Elektriker und sachkundige Personen dirfen Gehause und Abschirmungen, die mit diesem
Symbol markiert sind, 6ffnen. Vor der Inbetriebnahme mussen alle Kabel geméalk Anweisungen und ohne
Beschadigungen angeschlossen werden und die gesamte Anlage muss sich mit dem Hauptschalter
abschalten lassen.

Warnung vor explosionsfahiger Atmosphare

Warnung vor einem Bereich, in dem explosionsfahige Atmospharen auftreten kénnen.

Kopfschutz benutzen

Dieses Zeichen zeigt an, dass in einem bestimmten Bereich ein Schutzhelm getragen werden muss. Dies
kann zum Beispiel auf Baustellen oder in Fabriken der Fall sein.

Handschutz benutzen

Dieses Gebotszeichen zeigt an, dass in einem bestimmten Bereich Handschuhe getragen werden sollten,
um den Schutz zu gewahrleisten.

Schutzbekleidung benutzen

Dieses Zeichen zeigt an, dass in einem bestimmten Bereich eine Schutzkleidung getragen werden muss.
Dies kann zum Beispiel auf Baustellen oder in Fabriken der Fall sein.

Gehdrschutz tragen

Dieses Zeichen zeigt an, dass in einem bestimmten Bereich ein Gehdrschutz getragen werden muss, um
das Risiko von Gehoérschaden zu minimieren.

FuBschutz benutzen

Dieses Zeichen zeigt an, dass in einem bestimmten Bereich Sicherheitsschuhe getragen werden mussen.
Dies kann zum Beispiel auf Baustellen oder in Fabriken der Fall sein.

@eoeeoOp PPP B O®
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2.7 Gefahren gemaf DIN EN ISO 12100
Im Umgang mit dem Gerat kénnen folgende Gefahrdungen auftreten.
Bitte beachten Sie, dass die folgenden Gefahrdungsarten und genannten Beispiele im Umgang mit dem Geréat nur
Auszuge sind und nicht vollstandig alle méglichen Szenarien abdecken. Sie dienen lediglich als Orientierungshilfe, um
Ihnen einen Uberblick Gber potenzielle Risiken zu geben. Es ist wichtig zu betonen, dass die Verantwortung fir die
sichere Verwendung der 0.g. Gerate beim Anwender bzw. Betreiber liegt.

2.7.1 Mechanische Gefahrdungen

Beim Umgang mit stationér verbauten Einschienenfahrwerken kénnen verschiedene mechanische Gefahren auftreten.

Hier sind einige Beispiele:

*  Absturzgefahr: Wenn das Einschienenfahrwerk nicht richtig montiert ist oder Uberlastet wird, kann die Gefahr
bestehen, dass sich das Einschienenfahrwerk vom Trager 16st und herunterféllt, was zu Verletzungen fuhren kann.

«  Stolper-, Rutsch und Quetschgefahr: Wenn die angeschlagene Last nicht Uber eine ,,Drickbewegung® ausgefuhrt
wird, kann es passieren, dass der Anwender Uber herumliegende Gegenstande stolpert oder sturzt. Bewegt sich
der Anwender dabei auch noch Ruckert so kann es passieren, dass der Anwender von der Last entweder Uberrollt
wird oder eingeklemmt wird.

+  Uberlastungsgefahr: Wenn ein Einschienenfahrwerk Uber seine maximale Tragkraft hinaus belastet wird, besteht
die Gefahr eines Bruchs oder einer Beschadigung des Gerats, was zu Unféllen fihren kann.

*  Unkontrollierte Bewegungen: Wenn das Gerat nicht richtig gesteuert wird oder technische Defekte auftreten, kann
es zu unkontrollierten Bewegungen kommen, die zu Unfallen fihren kénnen.

*  Kippgefahr: Wenn die Last nicht gleichmaRig verteilt ist oder das Einschienenfahrwerk unsachgemaf bedient wird,
kann sie kippen und Personen in der Nahe gefahrden.

+ Elektrische Gefahrdungen: Bei elektrisch betriebenen Einschienenfahrwerken besteht die Gefahr von
Stromschlagen oder Kurzschlussen, insbesondere wenn die Gerate nicht ordnungsgeman gewartet werden.

* Fehlende Wartung: Wenn Einschienenfahrwerke nicht regelmafig gewartet und Uberpruft werden, kénnen
Verschleilerscheinungen auftreten, die zu einem Ausfall des Gerats fuhren kénnen und somit eine Gefahr
darstellen.

2.7.2  Elektronische Gefahrdungen

Beim Umgang mit elektrisch betriebenen Einschienenfahrwerken konnen verschiedene elektronische Gefahren

auftreten. Hier sind einige Beispiele:

»  Gefahr eines Stromschlags: Wenn elektrische Einschienenfahrwerke nicht ordnungsgemal isoliert sind oder
beschadigte Drahte oder Stecker aufweisen, besteht die Gefahr eines Stromschlags fur alle Personen, die das
Gerat bedienen oder sich in der Nahe des Gerats befinden.

»  Kurzschlussgefahr: Beschadigte Kabel oder Stecker kénnen zu einem Kurzschluss fuhren, der nicht nur das
Hebezeug selbst beschadigen, sondern auch Brande oder andere elektrische Stérungen verursachen kann.

+  Gefahr der Uberhitzung: Wenn elektrische Einschienenfahrwerke Uberlastet sind oder Uber einen langeren
Zeitraum ohne ausreichende Kilhlung laufen, besteht die Gefahr einer Uberhitzung der Geréate, was zu Ausfallen
oder sogar Branden fuhren kann.

* Mangelnde Erdung: Wenn ein elektrisches Einschienenfahrwerke nicht richtig geerdet ist, kann es zu
elektrostatischen Entladungen kommen, die sowohl fur die Ausristung selbst als auch fur Personen in der Nahe
gefahrlich sein kénnen.

* Unsachgemafe Verwendung von Verlangerungskabeln: Werden Verlangerungskabel fur den Antrieb des Gerats
verwendet, mussen diese den entsprechenden Sicherheitsstandards entsprechen und durfen nicht Uberlastet
werden. Andernfalls besteht die Gefahr von Kurzschlissen oder Branden.

* Mangelnde Wartung: Elektrische Einschienenfahrwerke mussen regelmafig gewartet und inspiziert werden, um
sicherzustellen, dass alle elektrischen Komponenten ordnungsgeman funktionieren und keine Gefahr elektrischer
Stérungen besteht.
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2.7.3  Werkstoffliche und oder substanzielle Gefahrdungen

Beim Umgang mit stationar verbauten Einschienenfahrwerken kénnen verschiedene mechanische Gefahren auftreten.
Hier sind einige Beispiele:

Gefahrliche oder giftige Substanzen: Beim Umgang mit dem Gerat kdnnen Lasten transportiert werden, die
gefahrliche oder giftige Substanzen enthalten. Wenn diese Substanzen auslaufen oder freigesetzt werden, besteht
die Gefahr von Verletzungen oder Vergiftungen fur Personen in der Nahe.

Explosive Werkstoffe: Der Transport von explosiven Werkstoffen mit dem Gerat kann eine erhebliche Gefahr
darstellen. Eine unsachgemaRe Handhabung oder ein versehentliches Fallenlassen solcher Lasten kann zu
Explosionen fuhren und sowohl Personen als auch Eigentum geféhrden.

Schwerer oder instabiler Werkstoff: Der Umgang mit schwerem oder instabilem Material kann zu einer erhéhten
Gefahr fuhren. Wenn beispielsweise eine schwere Last nicht richtig angehoben wird oder sich wahrend des
Transports verschiebt, kann dies zu Unféllen fuhren und Personen verletzen.

Chemische Gefahrdungen: Kontakt mit bestimmten Chemikalien oder aggressiven Reinigungsmitteln kann das
Material angreifen oder beschadigen.

Materialermudung: Durch wiederholte Belastung kann es zu Ermudungserscheinungen und damit verbundenen
strukturellen Schwéachen kommen.

Korrosion: Feuchtigkeit und aggressive Umgebungen kénnen zu Korrosion und damit zu Materialschwachung
fuhren.

Verschleil: Mechanische Beanspruchung kann zu VerschleiR fuhren, der die Leistung und Sicherheit des Gerats
beeintrachtigen kann.

Materialfehler: Herstellungsfehler oder Materialdefekte kbnnen unerwartete Ausfalle verursachen.

2.7.4  Akustische Gefahrdungen
Beim Umgang mit Einschienenfahrwerken in Verbindung mit Hebezeugen koénnen verschiedene Gefahren durch
akustische Gerausche auftreten. Hier sind einige Beispiele:

Gehorschaden: Der Betrieb von Hebezeugen kann zu einer erheblichen Larmbelastung fuhren, die das Gehor
schadigen kann. Langfristige Exposition gegentber hohem Larmpegel kann zu dauerhaften Hérschaden fuhren.
Kommunikationsschwierigkeiten: Aufgrund des lauten Gerduschpegels kénnen Kommunikation und Verstandigung
zwischen den Mitarbeitern erschwert sein. Dies kann zu Missverstandnissen oder Fehlern fuhren und die Sicherheit
beeintrachtigen.

Ablenkung: Larm kann ablenkend wirken Konzentration der Mitarbeiter beeintrachtigen. Dies kann zu Fehlern bei
der Bedienung des Hebezeugs oder zu Unachtsamkeit fihren, was wiederum das Risiko von Unfallen erhoht.
Stress und Ermudung: Kontinuierlicher Larm kann Stress verursachen und zu Ermidung fuhren. Dies kann die
Arbeitsleistung beeintrachtigen und das Risiko von Fehlern oder Unfallen erhéhen.

Beeintrachtigung der Warnsignale: In einer lauten Umgebung kénnen akustische Warnsignale oder Alarmsignale
maoglicherweise nicht gehort werden, was zu einer verzégerten Reaktion auf potenzielle Gefahren fuhren kann.



A
A

Montage, Installation und Inbetriebnahme
3 Montage, Installation und Inbetriebnahme

3.1 Allgemeine Informationen

Die Durchfihrung von Montage und Wartungsarbeiten durfen nur durch Personen erfolgen, die hiermit vertraut sind
und vom Betreiber mit der Montage und der Wartung beauftragt wurden. Diese Personen mussen die einschlagigen
Unfallverhutungsvorschriften wie u.a. die DGUV 52, DGUV 54 usw. kennen und entsprechend unterwiesen worden sein
sowie die vom Hersteller erstellte Betriebs- und Montageanleitung gelesen und verstanden haben.

Gemal der Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV) unterliegen Einschienenfahrwerke mit integrierten Hebezeugen
bestimmten Abnahmeverfahren vor ihrer ersten Inbetriebnahme. Diese Abnahme muss durch einen
Prufsachverstandigen erfolgen, wenn die Kombination aus Einschienenfahrwerk und Hebezeug eine Tragfahigkeit von
Uber 1.000kg erreichen kann oder wenn zwei Bewegungen durch Kraft betrieben werden. Wenn jedoch die
Tragfahigkeit unter 1.000kg liegt und entweder beide oder nur eine Bewegung kraftbetrieben ist, kann die Abnahme
stattdessen von einer beféhigten Person durchgefuhrt werden. Es besteht eine Ausnahme von der Abnahmepflicht vor
der ersten Inbetriebnahme, wenn der Kran bereits betriebsbereit geliefert wird und entweder ein Nachweis einer
Typprufung (Baumusterprifung) oder eine Konformitatserklarung vorliegt.

Es ist zu beachten, dass die genannten Regelungen maglicherweise nicht universell gelten und je nach Land oder den
jeweiligen Montagevorschriften abweichen kénnen. Daher ist es von grofler Bedeutung sicherzustellen, dass alle
relevanten nationalen Vorschriften und Regularien fur die Montage und den Betrieb des Gerats eingehalten werden.

Vor der Montage und Inbetriebnahme des Gerats mussen verschiedene Punkte beachtet werden:

1. Stellen Sie sicher, dass das Gerat den erforderlichen technischen Daten entsprechen, wie Tragfahigkeit,
Tragerflanschbreite, usw.

2. Uberprifen Sie das Gerat auf magliche Transportschaden.

3. Notieren Sie direkt nach dem Auspacken ihres Gerats die wesentlichen Geréateinformationen wie Seriennummer
und Tragerflanschbreite in die daflr vorgesehene Tabelle (siehe Deckblatt).

4. Uberprifen Sie den Standort, an dem das Gerat installiert werden sollen. Bertcksichtigen Sie auch die Hohe und
die Zugangswege fur die Installation.

5. Stellen Sie sicher, dass alle Sicherheitsvorkehrungen getroffen wurden, um Unfalle zu vermeiden. Uberprifen Sie,

ob die Gerate Uber die erforderlichen Sicherheitsfunktionen wie Not-Aus-Schalter, Uberlastsicherungen und

Sicherheitskupplungen verflugen.

Stellen Sie sicher, dass alle Teile richtig montiert sind und dass alle Verbindungen sicher und fest sind.

7. Wenn das Gerat elektrisch betrieben wird, stellen Sie sicher, dass die elektrische Verbindung ordnungsgeman
installiert ist und den 6rtlichen Vorschriften entspricht. Uberprifen Sie auch, ob die Stromversorgung ausreichend
ist, um die Gerate zu betreiben.

8. Fuhren Sie vor der Inbetriebnahme eine grundliche Prifung der Gerate durch, um sicherzustellen, dass sie
ordnungsgemal funktionieren. Uberpriffen Sie alle Funktionen, wie das Verfahren und das Bremsen (wenn
elektrisch Betrieben), um sicherzustellen, dass sie einwandfrei arbeiten.

9. Stellen Sie sicher, dass die Bediener der Gerate Uber die erforderlichen Kenntnisse und Fahigkeiten verfugen, um
sie sicher zu bedienen. Bieten Sie gegebenenfalls Schulungen an, um sicherzustellen, dass die Bediener Uber das
erforderliche Wissen verfugen.

o

Es ist wichtig, alle Sicherheitsvorschriften und -richtlinien zu befolgen, um Unfalle und Verletzungen zu vermeiden. Wenn
Sie unsicher sind, sollten Sie sich an den Hersteller oder einen Fachmann wenden, um weitere Informationen und
Unterstltzung zu erhalten.
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3.2 Fahrwerksmontage

Um ein Einschienenfahrwerk ordnungsgeman zu installieren, missen Sie zunachst sicherstellen, dass einer der beiden
Enden des Tragers frei zuganglich ist. Falls nicht, missen Sie das Einschienenfahrwerk von unten auf die Tragerlaufbahn
positionieren und zusammenbauen. Wahrend des gesamten Prozesses ist aullerste Vorsicht geboten, um
Beschadigungen und Verletzungen zu vermeiden. Zur richtigen Montage des Einschienenfahrwerk fuhren Sie die
folgenden Schritte nacheinander aus.

Hinweis: Alle Pro-Fahrwerke werden grundsatzlich in grofiter bzw. maximaler Flanschbreite ausgeliefert.

Montageanleitung:

Beginnen Sie damit, die durchschnittliche Breite des Stahltragers sowie den Abstand zwischen den Laufrollen zu
messen. Notieren Sie die schmalste und breiteste Stelle der Flanschbreite des Tragers sorgfaltig, damit Sie spater die
entsprechende Anzahl an Distanzscheiben préazise entfernen oder hinzufigen kénnen.

Losen Sie auf beiden Seiten des Fahrwerks die unteren drei Sechskantschrauben mit dem entsprechenden Werkzeug,
um anschliefend die Arretierbleche (hier im Bild bereits umgebogen) sowie die dahinterliegenden Unterlegscheiben zu
entfernen.

Um die Spurweite lhres Einschienenfahrwerks korrekt einzustellen, entfernen Sie zunachst beide Fahrwerksseiten um
anschlieBend die richtige Anzahl an Distanzscheiben zu entnehmen oder hinzuzufigen. Beachten Sie dabei, dass
zwischen dem Radspurkranz und dem Tragerflansch ein Luftspalt von etwa 2mm pro Seite vorhanden bleibt. Dieser
Luftspalt ermoglicht dem Fahrwerk ein gewisses Spiel, das Temperatur- sowie Dicken-Toleranzen des Tragers
ausgleicht. Dadurch soll gewahrleistet werden, dass das Einschienenfahrwerk reibungslos entlang des Tragers fahren
kann.

Im Anschluss fuhren Sie die oberen ausgefuhrten Schritte in Umgekehrte Reihenfolge aus. Bitte achten Sie darauf, dass
sich die von innen entnommen Distanzscheiben zwischen der auleren Fahrwerksseite und dem Arretierblech befinden
(siehe Bild links unten). Dadurch wird gewahrleistet, dass die Arretierbleche nach dem endgultigen Biegen die
Sechskantmuttern korrekt sichern kénnen. Ziehen Sie die insgesamt sechs Sechskantmuttern mit dem entsprechenden
Drehmoment fest an und biegen Sie dann die Arretierbleche so um, dass jede Sechskantmutter mindestens von einer
Lasche gesichert wird.

10
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3.3 Einstellung der Kippsicherung und Stellringe
3.3.1 Einstellung der Kippsicherung
Um die Kippsicherung des Einschienenfahrwerks ordnungsgemaR einstellen zu kénnen mussen folgende Schritte
nacheinander ausgefuhrt werden.

Losen Sie die beiden Madenschrauben mit dem notwendigen InbusschlUssel oder anderen kompatiblen Werkzeug

Drehen Sie die Exzenterscheiben so weit, dass sie fast die Unterseite des Tragers berthren, aber lassen Sie einen
kleinen Luftspalt von etwa 2mm, damit sie nicht am Trager schleifen und das einwandfreie Fahren behindern.
| @2 A

3.3.2  Einstellen der Stellringe
Um die Stellringe des Einschienenfahrwerks ordnungsgemafl einstellen zu kénnen mussen folgende Schritte
nacheinander ausgefuhrt werden.

Losen Sie die beiden Madenschrauben mit dem notwendigen Inbusschltssel oder anderen kompatiblen Werkzeug.
Stellen Sie anschlieBend den Abstand zwischen den beiden Stellringen auf das einzuhangende Bauteil ein. Tragen Sie
eine geringe Menge Loctite auf die beiden Madenschrauben auf, um sicherzustellen, dass sie sich nach dem Festziehen
mit der Hand nicht von selbst [6sen kénnen. Die in der Tabelle angegebenen Drehmomentwerte dienen als Richtlinie
fur das handfeste Anziehen der Schrauben.

Festigkeitsklasse M16 M20
4.6 bis 10.9 15 35 60 90 110 165 220 350

Einheitliche Richtwerte fur ,,handfest“-Anziehmomente Ma in Nm nach Tabelle 1 der DAS-t Richtlinie 024:2018

11
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3.4 Anschluss der Netz- und Steuerleitung

Einschienenfahrwerke, die durch Strom betrieben werden, werden in der Regel ohne vorinstallierte Steuerungssysteme
geliefert. Es obliegt daher dem Betreiber, diese Steuerungen eigenstandig zu montieren und einzurichten, um eine
vollstandige Funktionsfahigkeit zu gewéhrleisten. Technische Informationen Uber die Motoren, die in diesen
Einschienenfahrwerken verwendet werden, sind im Leistungsdatenblatt im Anhang verfugbar. Dieses Datenblatt liefert
detaillierte Einblicke in die Leistungsfahigkeit, die Betriebsparameter und andere relevante technische Spezifikationen
der Motoren. Durch die Bereitstellung dieser Informationen erhalten die Betreiber die Moglichkeit, die Leistungsfahigkeit
der Motoren zu verstehen und ihre Einsatzmdglichkeiten sowie potenzielle Anpassungen besser zu bewerten.

Die elektrische Installation muss in Ubereinstimmung mit den geltenden Vorschriften erfolgen. Der Stand der Technik
fur die elektrische Ausristung von Einschienenfahrwerken ist in der DIN EN 60204-32 beschrieben. Nach der Errichtung
der Anlage sind die Prufungen der DIN EN 60 204-32 durchzufuhren. Der elektrische Anschluss darf ausschliellich nur
durch dazu befahigte Personen erfolgen.

Als Leitfaden fur die Montage und Installation kénnen Sie sich an den folgenden Schritten orientieren, um professionell
vorzugehen.

1. Montieren Sie das Stromversorgungssystem (Pos. 5) an der Einschienenbahn.

Montieren Sie, falls vorhanden, den Schlepparm (Pos.6) des Stromversorgungssystems an dem

Einschienenfahrwerk.

Schlielen Sie das Stromversorgungssystem im Schaltkasten des Einschienenfahrwerks an.

Installieren und verbinden Sie gegebenenfalls die Endlagenschalter des Gerateantriebs (Pos.2a und 2b).

5. Installieren Sie die Aktoren der Endlagenschalter (Pos.1) an den Trager. Wéhlen Sie die Position so, dass das
Einschienenfahrwerk die Katzpuffer (Pos.3) nicht berthrt, nachdem der Endlagenschalter den Antrieb
ausgeschaltet hat.

w

By

4

Vorsicht!
Stellen Sie sicher, dass das Geréat niemals wahrend der Bedienung gegen die Katzpuffer fahrt.

12
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4 Produktbeschreibung

4.1 Anwendungsbereich

Die Installation der Gerate sollte idealerweise in einem geschutzten Raum erfolgen, um eine optimale Leistung zu
gewahrleisten. Falls eine Installation im Freien unvermeidbar ist, mussen die Gerate vor den Einflussen widriger
Witterungsbedingungen wie Regen, Schnee, Hagel, direkter Sonneneinstrahlung und Staub geschutzt werden.
Besondere Vorsicht ist in feuchten Umgebungen geboten, da starke Temperaturschwankungen zu
Kondensationsbildung fihren kénnen, was die Funktionen beeintrachtigen kénnte. Besondere Beachtung sollte zudem
der Ausrichtung der Gerate auf einer ebenen Flache gewidmet werden. Die Fahrebene darf in Langsrichtung nicht mehr
als 0,17° geneigt sein, um eine korrekte Funktion zu gewahrleisten. In Umgebungen mit erhéhter Luftfeuchtigkeit und
starken Temperaturschwankungen besteht die Gefahr der Kondensationsbildung, was die ordnungsgemalie
Funktionalitat beeintrachtigen kann. Die Umgebungstemperatur kann zwischen -20°C und +50°C liegen, und die
Luftfeuchtigkeit darf maximal 100% betragen, wobei darauf zu achten ist, dass die Geréate nicht unter Wasser stehen.
Eine sorgfaltige Beachtung dieser Richtlinien gewahrleistet eine langfristige und zuverlédssige Leistung der installierten
Geréte.

Die zulassige Belastung des Gerats darf nicht Gberschritten werden! Ausgenommen ist eine evtl. Belastungsprifung
vor der ersten Inbetriebnahme durch eine anerkannte befahigte Person.

Das Gerat kann auf Anfrage speziell fur den Einsatz in anderen Situationen ausgefuhrt werden, etwa:
* in staubigen Umgebungen und/oder bei hoher Luftfeuchtigkeit,

» im Offshorebereich und/oder unter korrosiven Bedingungen,

* in explosionsgefahrdeten Umgebungen (EX-Umgebungen),

* inder Nahrungsmittelindustrie,

*  Dbei extrem hohen oder niedrigen Temperaturen,

*  zur Personensicherung.

*  mit Krangelenk-Aufnahme.

411 Ausschuss der Verwendung

Insbesondere ist ein Einsatz nicht zulédssig:

«  fur das Losreifllen festsitzender Lasten sowie Schragzug, wenn sich das Gerat nicht zur Last ausrichten kann.

»  Einsatz als fur Personentransport.

» Einsatz in Veranstaltungs- und Produktionsstatten fur szenische Darstellung, wenn sich Personen unter
schwebender Last aufhalten.

13
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4.2

Typenschild/er

An dem Gerat ist ein Typenschild mit produktspezifischen Informationen angebracht.
Das Typenschild kann von der nachstehenden Abbildung abweichen.

Typenschild

Q) PLANETA

ELEKTROFAHRWERKZ
ELECTRIC TROLLEYSHN

PRO-EC-EX-3,3-FB4
3.300 KG

SERIEN-NR./ BAUJAHR
SERIAL-NO./YEAR

| 123456788 | 2024 |

FLANSCHBREITE | FEM

FLANGE WIDTH | FEM | 250 - 300 MM I M3/1Bm |

FAHRGESCHWINDIGKEIT

TRAVEL SPEED | 5 M/MIN (1)1 20 MIMIN (2.) ]

BETRIEBSSPANNUNG |
VOLTAGE

MOTORDATEN
MOTOR DATA

3-PH/ 400V /50 HZ l

1,111 KW (112,222 kW (2.)
$3-60% /IP55/ISO-F

€ 12D Ex h IIIC T 200 °C Db|

EXKLASSIFIZIERUNG
EX CLASSIFICATION

e ©

PLANETA-HEBETECHNIK GMBH
RESSER STR. 1723 | 44653 HERNE | GERMANY
WWW PLANETA HEBETECHNIK DE

0

Hinweise

Alle Einschienenfahrwerke muissen gemaR der DIN EN
13157 Kapitel 7.4.3 eine dauerhaft angebrachte
Kennzeichnung an deutlich sichtbarer Stelle mit
untenstehenden Informationen aufweisen:

. Name und Anschrift des Herstellers,
»  Serien- oder Typbezeichnung,

. Tragfahigkeit,

. Flanschbreite,

«  Baujahr,

*  Motordaten®,

*  EX-Klassifizierung**,

* nurbel Elektrofahrwerk

** nur bei ATEX

4.3

Modellbeschreibung / Typenschlissel

PRO-HC-EX-20

14
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Kapazitat in Tonnen
Spezifikation

EX ATEX (Explosionsfahige Atmosphare)

Sonderausfihrung

C  Gelenkkopfaufnahme

Maschinenantrieb
Hand-/Rollfahrwerk
Haspelkettenfahrwerk
Elektrofahrwerk

m@o T

v

Maschinenbezeichnung
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4.4 Schematische Darstellungen

PRO-H, PRO-HC, PRO-G, PRO-GC

1. Rad mit Flansch 11. Distanzbolzen

2. Rad mit Flansch und Zahnkranz 12. Handkette und Handkettenrad
3. Gummipuffer 13. Handkettenfuhrung

4. Seitenschild 14. Lagerung Antrieb

5. Sechskantmutter 15. Antriebswelle |

6. Arretierblech 16. Gegengewicht

7. Distanzscheibe 17. Antriebswelle ||

8. Stellring 18. Getriebe

9. Kippsicherung 19. Elektromotor

10. Lastbolzen 20.
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4.5 Technische Daten
451 Einschienen-Rollfahrwerk

| PRO-H

4.5.2 Einschienen-Rollfahrwerk mit Krangelenkaufnahme

| PRO-HC

FB

H2

a
- L
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4.5.3 Einschienen-Haspelfahrwerk

Produktbeschreibung

PRO-G

454 Einschienen-Haspelfahrwerk mit Krangelenkaufnahme

PRO-GC
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Produktbeschreibung

TYP PRO-H-/-HC-/-G-/-GC- ...
Tragfahigkeit kg 500 1.100 2.200 3.300 5.500
Flanschbreite FB1 min. — max. 55-100 55-100 70-130 90 - 150 100 - 160
Flanschbreite FB2 min. — max. mm 100 - 150 100 - 150 130 - 180 150 — 200 160 - 210
Flanschbreite FB3 min. — max. 150 - 200 180 — 240 200 - 250 210 - 260
Flanschbreite FB4 min. — max. B 200 - 250 240 - 300 250 - 300 260 - 310
Min. Kurvenradius 1 1,5 1,6 2 2,9
Haseplekettenbedienlange m
(PRO-G / PRO-GC) 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Mal A 45 60 80 100 125
Mal B 60 675 100 120 150
Mals C 15 17 21 24 28
Mal D 70 89 111 132 155
MaR E 15 20 27 35 38
Mal F 48 62 82 104 122
MaR G mm 45 57 69 79 93
Mal H1 fur FB1 & FB2 139 176 223 270 324
MaR H1 fur FB3 & FB4 179 229 274 327
MaR H2 fur FB1 & FB2 - 201 252 303 361
Mal H2 fur FB3 & FB4 207 262 311 369
MaB | fur FB1 & FB2 86 109 133 160 186
Mal | fur FB3 & FB4 - 111 139 164 190
MaB J fur FB1 & FB2 20 25 30 35 40
Mal J fur FB3 & FB4 - 30 35 40 45
MaB K 12 15 20 25 30
Mal L @ mm 171 218 179 328 402
Malk M 107 104 109 133
MaR3 N 120 118 122 145
Mal O - 94 113 143 176
MaB P fur FB1 & FB2 134 162 193 224
MalR P fir FB3 & FB4 140 172 201 232
Plattenmalie der Krangelenkaufnahme (optional erhaltlich) abhangig von
MaBe Q/R/S/T Kranercke%—Proﬂl. MaB—Defi(ni?ion bei Anfrage)/ Bestell%gg.
Maf U mm 75 99 123 144 174
MaR W fur FB1 165 180 230 275 315
Mal W fur FB2 215 230 280 320 355
MaB W fur FB3 285 340 370 405
Mal W fur FB4 B 335 400 420 455
Netto-Gewicht PRO-H fiir FB1 3,1 6,1 12,4 22,4 41,4
Netto-Gewicht PRO-H fur FB2 3,5 6,4 13,0 23,2 42,5
Netto-Gewicht PRO-H fur FB3 71 13,9 24,5 44 1
Netto-Gewicht PRO-H fur FB4 B 7,5 14,7 25,4 45,3
Netto-Gewicht PRO-HC fiir FB1
Netto-Gewicht PRO-HC fur FB2
Netto-Gewicht PRO-HC fur FB3 - PRO-H+1,2 kg
Netto-Gewicht PRO-HC fur FB4 kg
Netto-Gewicht PRO-G fur FB1 8,8 15,2 25,6 45,3
Netto-Gewicht PRO-G flr FB2 9,1 15,8 26,4 46,4
Netto-Gewicht PRO-G fir FB3 - 9,8 16,7 27,7 48,0
Netto-Gewicht PRO-G fur FB4 10,2 17,5 28,6 49,2
Netto-Gewicht PRO-GC fur FB1
Netto-Gewicht PRO-GC flr FB2 B PRO-G +12 kg

Netto-Gewicht PRO-GC flr FB3

Netto-Gewicht PRO-GC flr FB4
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Bedienung
5 Bedienung

5.1 Allgemeine Schutzmallnahmen und Verhaltensregeln

Allgemeine Voraussetzung fur die Bedienung mit dem Gerat:

*  Ausbildung: Der Bediener sollte eine entsprechende Ausbildung absolviert haben, die ihn mit den grundlegenden
Kenntnissen Uber den sicheren Umgang mit dem Gerét vertraut macht. Diese Ausbildung kann beispielsweise im
Rahmen einer Berufsausbildung oder einer Schulung erfolgen.

»  Erfahrung: Neben der Ausbildung ist auch praktische Erfahrung im Umgang mit dem Gerat wichtig. Der Bediener
sollte bereits Erfahrungen gesammelt haben und sich mit den verschiedenen Funktionen und Bedienelementen
des Gerats auskennen.

*  Verantwortungsbewusstsein: Der Bediener sollte sich seiner Verantwortung bewusst sein und die
Sicherheitsvorschriften und -MalRnahmen beim Bedienen des Geréats beachten. Dazu gehért beispielsweise das
Tragen der personlichen Schutzausristung und das Einhalten der vorgeschriebenen Lastgrenzen.

Es ist wichtig zu beachten, dass die genauen Anforderungen und Voraussetzungen fur den Betrieb eines solchen Gerats
je nach Land und Einsatzbereich variieren kdnnen. Es ist daher ratsam, sich vor dem Bedienen Uber die geltenden
Vorschriften und Bestimmungen zu informieren.

51.1 Vor der Bedienung des Gerats

Vor der Bedienung mussen folgende Arbeitsschritte vom Bediener ausgefuhrt werden:

1. Uberprufung des Geréts auf sichtbare Schaden oder VerschleiR. Falls Schaden festgestellt werden, sollten diese
vor der Nutzung behoben werden.

2. Uberprifung der Arbeitsumgebung auf Hindemisse oder Gefahrenquellen, die die sichere Bedienung der Geréte
beeintrachtigen kénnten. Hindernisse sollten entfernt und Gefahrenquellen beseitigt werden.

3. Uberprufung der Last, die gehoben oder gezogen werden soll, auf Gewicht, GroRe und Stabilitat. Das Geréat darf
nur fur Lasten verwendet werden, fur die es ausgelegt ist.

4. l:JberprUfung der Befestigungspunkte des Gerats, um sicherzustellen, dass das Gerat stabil und sicher ist.
5. Uberprufung der ordnungsgemafen Schmierung der Lastkette.
6. Vorbereitung der Bedienelemente und Sicherheitsvorrichtungen des Gerats, um sicherzustellen, dass sie

ordnungsgemal’ funktionieren und leicht zuganglich sind.

7. Einweisung anderer Personen, die in der Nahe der Gerate arbeiten, Uber die geplante Nutzung und die
Sicherheitsvorkehrungen, die getroffen werden mussen.

8. Durchfilhrung einer letzten visuellen Uberprifung des Geréats und der Arbeitsumgebung, um sicherzustellen, dass
alles bereit ist und keine offensichtlichen Gefahren bestehen.

Erst nachdem diese Arbeitsschritte abgeschlossen sind und der Bediener sicher ist, dass das Gerat ordnungsgeman
funktioniert und sicher verwendet werden kann, darf mit der eigentlichen Bedienung begonnen werden.

5.1.2  Wahrend der Bedienung des Gerats

Wahrend der Bedienung missen Sie unbedingt die folgenden Punkte beachten und berUcksichtigen. Das

Nichtbeachten dieser Punkte kann zu Schaden am Geréat oder zu Verletzungen fuhren:

*  Beim Bewegen von Lasten ist ein Mindestabstand von 0,5m zu Teilen in der Umgebung einzuhalten.

»  Die maximal zulassige Tragfahigkeit des Hebezeuges muss beachtet werden.

*  Vor dem Anheben sind schlaffe Tragmittel zunachst zu spannen.

»  Tragmittel sind so zu fuhren, dass sie ungehindert ein- und auslaufen kénnen.

» Lasten sind aus dem Stand stets mit der kleinsten zur Verfigung stehenden Hubgeschwindigkeit anzuheben.

» Die angeschlagene Last ist immer im Massenschwerpunkt anzuschlagen. Ein Pendeln, aufschaukeln oder ein
Schragzug ist verboten.

«  Die angeschlagene Last darf nicht Uber einen langeren Zeitraum hangen gelassen werden.

*  Zum Halten von Lasten tUber Personen mit Hebezeugen nach DGUV V54 sind Sekundarsicherungen einzusetzen.

Bitte beachten Sie, dass die oben genannten Beispiele wahrend der Verwendungen nur Auszlge sind und nicht
vollstandig alle moglichen Szenarien abdecken. Sie dienen lediglich als Orientierungshilfe, um Ihnen einen Uberblick
Uber potenzielle Risiken zu geben. Es ist wichtig zu betonen, dass die Verantwortung flr die sichere Verwendung der
0.9. Gerate beim Anwender bzw. Betreiber liegt.
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5.2 Betriebsweise

5.2.1 Einschienen-Rollfahrwerke

Einschienen-Rollfahrwerke (Position 1) werden primér durch das Anwenden einer Druckkraft auf die Last, entweder
direkt am Lasthaken oder an der Lastkette, in Bewegung versetzt. Die Bewegung durch Ziehen birgt ein erhebliches
Risiko, da unter bestimmten ungunstigen Umstanden die Méglichkeit besteht, dass die Last sich unkontrolliert bewegt
und Personen gefahrdet werden kdnnen, indem sie von der Last erfasst oder Uberrollt werden. Diese Art von
Fahrwerken eigent sich daher nur fur Tragfahigkeiten bis max. 5.000kg.

5.2.2 Einschienen-Haspelfahrwerke

Einschienen-Haspelfahrwerke (Position 2) werden durch die manuelle Betatigung einer Bedienkette, die auch als
Handkette oder Haspelkette bekannt ist, in Bewegung gesetzt. Diese Bedienkette ist mit einem Getriebemechanismus
verbunden, der dazu dient, die auf die Bedienkette ausgelbten Kréafte auf die Laufrader des Haspelfahrwerks zu
Ubertragen. Diese Ubertragung erméglicht eine prazise Steuerung und Bewegung des Haspelfahrwerks entlang des
Stahltragers. Durch das Ziehen an der Bedienkette kann der Bediener die Geschwindigkeit und Richtung des
Haspelfahrwerks steuern, was eine effiziente und sichere Handhabung von Lasten oder anderen Objekten auf der
Einschiene ermoglicht.

5.2.3 Einschienen-Elektrofahrwerke

Einschienen-Elektrofahrwerke (Position 3) werden durch einen Motor angetrieben, der Uber eine separate
Steuerungseinheit gesteuert wird, entweder durch eine Funkfernsteuerung oder eine Steuerflasche. Diese Art von
elektrisch betriebenem Einschienenfahrwerk bietet sich auch fur die Implementierung von Krananlagen an, bei denen
nicht das Hebezeug selbst, sondern beispielsweise die Kranbricke bewegt wird.
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6 Lagerung und Transport

6.1 Allgemeine Informationen zur Lagerung

Bei der Lagerung des Gerats sollten folgende Punkte beachtet werden:

1. Standort: Der Lagerort sollte trocken, gut beltftet und vor direkter Sonneneinstrahlung geschutzt sein. Feuchtigkeit
kann zu Korrosion fuhren, wéhrend direkte Sonneneinstrahlung die Materialien schwéchen kann.

2. Sauberkeit: Die Gerate sollten vor der Lagerung gereinigt werden, um Schmutz, Staub und andere
Verunreinigungen zu entfernen. Dies verhindert Korrosion und erhoht die Lebensdauer der Geréte.

3. Sicherung: Das Gerat sollte sicher gelagert werden, um Unfélle oder Beschadigungen zu vermeiden. Es sollte auf
stabilen und sicheren Regalen oder Gestellen gelagert werden, um ein Umkippen oder Herunterfallen zu
verhindern.

4. Wartung: Vor der Lagerung sollte das Gerat gewartet werden, um sicherzustellen, dass es sich in einwandfreiem
Zustand befindet. Dies kann die Uberprifung von VerschleiRteilen, das Nachfilllen von Schmiermitteln oder das
Austauschen von beschadigten Teilen umfassen.

5. Kennzeichnung: Das Gerat sollte klar gekennzeichnet werden, um eine einfache Identifizierung und Zuganglichkeit
zu erméglichen. Dies erleichtert die Lagerung und den Zugriff auf das Gerat bei Bedarf.

6. Dokumentation: Es ist wichtig, alle relevanten Informationen zu dem Gerat zu dokumentieren, einschlieflich
Wartungsprotokollen, Reparaturen und Inspektionen. Dies ermdglichten eine bessere Nachverfolgung und Planung
fur zukUnftige Einsatze.

7. Schulung: Personen, die fur die Lagerung der Gerate verantwortlich sind, sollten Uber die richtige Schulung und
Kenntnisse verfigen, um sicherzustellen, dass die Gerate ordnungsgemal gelagert werden und keine Gefahr
darstellen.

Es ist wichtig, die spezifischen Anweisungen des Herstellers zu beachten und gegebenenfalls zusatzliche
VorsichtsmaRnahmen zu treffen, um die Sicherheit und Langlebigkeit der Winden, Hub- und Zuggerate zu
gewabhrleisten.

6.2 Allgemeine Informationen zum Transport
Das Geratsollte richtig transportiert werden, um Unfalle und Schaden zu vermeiden. Hier sind die Schritte welche vor-,
wahrend und nach dem Transport des Gerats beachtet werden sollten:

6.2.1 Vor dem Transport:

«  Uberprifen Sie das Gerat auf sichtbare Schaden oder VerschleiR.

»  Stellen Sie sicher, dass das Gerat ordnungsgemaf gewartet wurde und alle Sicherheitsvorkehrungen erfullt sind.

+  Uberprufen Sie die Tragfahigkeit des Geréats und stellen Sie sicher, dass es fur den beabsichtigten Transport
geeignet ist.

+  Stellen Sie sicher, dass alle Bedienungsanleitungen und Sicherheitshinweise verfugbar sind.

6.2.2 Wahrend des Transports:

»  Verwenden Sie geeignete Transportmittel wie Gabelstapler oder Kran, um das Gerat zu bewegen.

»  Stellen Sie sicher, dass das Gerat ordnungsgemal gesichert ist, um ein Verrutschen oder Herunterfallen wahrend
des Transports zu verhindern.

»  Halten Sie das Gerat in einer stabilen Position und vermeiden Sie abrupte Bewegungen oder Erschitterungen.

* Achten Sie darauf, dass keine Personen in der Nahe des Geréts stehen oder sich in Gefahr befinden kénnten.

6.2.3 Nach dem Transport:

+  Uberprifen Sie das Gerat erneut auf sichtbare Schaden oder Verschlei, die wahrend des Transports entstanden
sein konnten.

. Fuhren Sie eine grundliche Inspektion durch, um sicherzustellen, dass alle Teile und Komponenten intakt sind.

»  Befolgen Sie die Wartungsanweisungen gemaf den értlichen und gesetzlichen Vorschriften, um das Gerat in einem
guten Zustand zu halten.

* Lagern Sie das Geréat an einem geeigneten Ort, der vor Witterungseinflissen und Beschadigungen geschutzt ist.

Es ist wichtig, diese Schritte sorgfaltig zu befolgen, um die Sicherheit beim Transport von Geréaten zu gewahrleisten und
mogliche Schaden oder Unfalle zu vermeiden.
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7 Instandhaltung

71 Instandhaltungspersonal

Die Instandhaltung von Geraten darf grundsatzlich nur von qualifizierten Personen durchgefuhrt werden. Die genauen
Anforderungen an die Qualifikation kdnnen je nach Art der Gerate und den gesetzlichen Vorgaben variieren. In der
Regel sollten die Personen Uber folgende Fahigkeiten und Kenntnisse verfugen:

*  Fachliche Kompetenz: Die Personen sollten Gber das erforderliche Fachwissen und die Fertigkeiten verfigen, um
die Instandhaltungsarbeiten fachgerecht durchfihren zu kénnen.

»  Erfahrung: Es ist von Vorteil, wenn die Personen bereits Erfahrung in der Instandhaltung ahnlicher Geréate haben.

*  Schulungen und Zertifizierungen: Je nach Art der Gerate kdnnen spezifische Schulungen oder Zertifizierungen
erforderlich sein, um die Instandhaltung durchfihren zu durfen.

»  Kenntnis der Sicherheitsvorschriften: Die Personen sollten mit den geltenden Sicherheitsvorschriften vertraut sein
und diese bei der Durchfuhrung der Instandhaltungsarbeiten beachten.

Es liegt in der Verantwortung des Arbeitgebers sicherzustellen, dass nur qualifizierte Personen mit der Instandhaltung
beauftragt werden. Dies kann durch interne Schulungen, externe Weiterbildungen oder die Beauftragung von externen
Fachkraften gewahrleistet werden.

7.2 Instandhaltung

Die Instandhaltung ist der Uberbegriff fur alle Arbeitsschritte, die die Funktionsfahigkeit von Maschinen und Anlagen
gewabhrleisten sollen. Die Instandhaltung beinhaltet somit die Inspektion, Wartung und Instandsetzung. Auch
Arbeitsschritte wie die Verbesserung und Schwachstellenanalyse gehéren dazu. Der gesamte Prozess der
Instandhaltung wird durch die DIN 31051 geregelt.

7.2.1 Inspektion

Die Inspektion ist ein Teil der Instandhaltung und bezieht sich auf die regelméaRige Uberpriifung einer Maschine, um den
ordnungsgemalien Zustand, die Funktionsfahigkeit und die Sicherheit zu gewahrleisten. Dabei werden Bauteile,
Baugruppen und Betriebsmittel auf Verschleierscheinungen untersucht, Sichtprifungen durchgefuhrt und Ist-Werte
mit Soll-Werten verglichen. Ziel ist es, den Fortschritt der Abnutzung festzustellen und die Grinde dafur zu ermitteln.
Die Inspektion oder auch wiederkehrende Prifung genannt wird von einer befahigten Person in vordefinierten Intervallen
durchgefuhrt, abhangig von Umwelteinflissen und Maschinenauslastung. Die Ergebnisse der Inspektion haben
Konsequenzen flur den weiteren Umgang die Nutzung der Anlage.

7.2.2 Wartung

Bei einer Wartung finden Arbeiten an der Maschine statt. Es wird der Sollzustand wiederhergestellt. Wartungsarbeiten
sollen das Fortschreiten der Abnutzung verzdgern oder im besten Fall ganz verhindern. Alle vorgenommenen
Mafnahmen sollten in einem Protokoll festgehalten werden. RegelmaRig durchgefuhrte und dokumentierte Wartungen
erhalten den Garantieanspruch und steigern den Wiederverkaufswert einer Maschine oder Anlage. Im Normalfall
betragt der Abstand zwischen zwei Wartungen ein Jahr.

7.2.3 Instandsetzung

Wird bei Wartungsarbeiten ein defektes Bauteil entdeckt und ausgetauscht, handelt es sich um eine
InstandsetzungsmafRnahme. Es wird der Sollzustand, das heilt ein einwandfreies, funktionsfahiges Betriebsverhalten,
wiederhergestellt. Durch Inspektionen und Wartungen wird die Maschine beobachtet, gepflegt und der Verschleil3
gehemmt. Nach einer gewissen Zeit treten jedoch, auch bei bestimmungsgeméalem Einsatz einer Maschine, oftmals
abnutzungsbedingte Schaden auf. Die Instandsetzung hat sofort nach dem Feststellen der Schaden stattzufinden. Die
defekten Teile werden je nach Sachlage und Kosten entweder repariert oder ausgetauscht. Auch ganze Baugruppen
kénnen ersetzt werden. Am Ende mussen die Betriebsfahigkeit sowie die Funktionssicherheit wieder vorhanden sein.
Alle InstandsetzungsmaRnahmen sind ebenfalls in das Wartungsprotokoll einzutragen.

7.2.4 Ersatzteile

Beschadigte Bauteile, die aufgrund von Verschleily oder fehlerhaften Bedingungen wéhrend einer Wartung oder
Instandsetzung ausgetauscht werden mussen, sollten von einer qualifizierten Person ersetzt werden. Es sind nur
originale Befestigungs-, Ersatz- und Zubehorteile entsprechend der Ersatzteilliste des Herstellers zu verwenden. Nur fur
diese Teile wird die Gewahrleistung Ubernommen. Fur Schaden, die durch die Verwendung von nicht-Originalteilen und
Zubehér entstehen, ist jegliche Haftung des Herstellers ausgeschlossen.

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile konnen zu Beschadigungen, Fehlfunktionen oder Totalausfall des Gerats
fuhren.

Bei Ruckfragen oder Ersatzteilbestellungen bitte Fabrik- oder Auftragsnummer (Prufbuch, Traglastschild am Gerat)

bereithalten. Durch Angabe dieser Daten ist gewahrleistet, dass lhnen die richtigen Informationen oder die benétigten
Ersatzteile zugehen.

22



Instandhaltung

7.3 Rechtsrahmen

In Deutschland werden Inspektionen an Maschinen von qualifiziertem Personal durchgefuhrt. Die genauen

Anforderungen und Qualifikationen fur das Inspektionspersonal kénnen je nach Art der Maschine und den spezifischen

Vorschriften variieren. Die rechtlichen Grundlagen fur die Durchfiihrung von Inspektionen an Maschinen in Deutschland

sind in verschiedenen Gesetzen und Verordnungen festgelegt, darunter:

*  Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV): Die Betriebssicherheitsverordnung regelt die Sicherheit und den
Schutz der Beschaftigten bei der Verwendung von Arbeitsmitteln, zu denen auch Maschinen gehéren. Sie enthalt
allgemeine Anforderungen an die Prifung und Instandhaltung von Maschinen.

*  Technische Regeln fur Betriebssicherheit (TRBS): Die TRBS geben Empfehlungen und Hinweise zur Umsetzung
der Betriebssicherheitsverordnung. Sie enthalten unter anderem Informationen zu den Anforderungen an das
Inspektionspersonal und deren Qualifikationen.

«  Berufsgenossenschaftliche Vorschriften (BGV): Die Berufsgenossenschaften erlassen Vorschriften, um die
Sicherheit und den Gesundheitsschutz der Beschaftigten in bestimmten Branchen oder Tatigkeitsbereichen zu
gewahrleisten. Diese Vorschriften kdnnen ebenfalls Anforderungen an das Inspektionspersonal enthalten.

Die konkreten Anforderungen an das Inspektionspersonal kénnen je nach Art der Maschine unterschiedlich sein. In
einigen Fallen kann eine spezielle Ausbildung oder Zertifizierung erforderlich sein, um Inspektionen durchfihren zu
durfen. Es wird empfohlen, die einschlagigen Vorschriften und Technischen Regeln zu konsultieren, um die spezifischen
Anforderungen fur das Inspektionspersonal zu ermitteln. Darber hinaus kénnen auch die Herstellerangaben und -
empfehlungen wichtige Informationen zur Qualifikation des Inspektionspersonals enthalten.

Achtung: Um elektronische Komponenten prifen zu durfen muss die zur Priufung befahigte Person entweder eine
elektrotechnische Berufsausbildung abgeschlossen haben oder Uber eine andere ausreichende elektrotechnische
Qualifikation verfugen. Geeignete Berufsausbildungen sind beispielsweise Elektroniker in verschiedenen
Fachrichtungen oder ein abgeschlossenes Studium der Elektrotechnik.

Wenn eine Inspektion Prufung nicht durchgefuhrt oder fehlerhaft durchgefuhrt wird, kénnen verschiedene negative

Konsequenzen auftreten. Hier sind einige mogliche Auswirkungen:

»  Sicherheitsrisiken: Wenn diese Prifungen nicht durchgefuhrt werden oder fehlerhaft sind, kénnen potenzielle
Sicherheitsrisiken Ubersehen oder nicht behoben werden. Dies kann zu Unfallen, Verletzungen oder Schaden
fuhren.

+  Betriebsstérungen: Wiederkehrende Prufungen kénnen auch dazu dienen, potenzielle Ausfélle oder Stérungen
friihzeitig zu erkennen und zu beheben. Wenn diese Prifungen nicht durchgefuhrt werden oder fehlerhaft sind,
kénnen Ausfélle oder Stérungen auftreten, die den Betrieb beeintrachtigen und zu Produktionsverlusten oder
Verzdgerungen fuhren kénnen.

+  Rechtliche Konsequenzen: In einigen Branchen sind wiederkehrende Prifungen gesetzlich vorgeschrieben. Wenn
diese Prifungen nicht ordnungsgemal durchgefuhrt werden, kann dies zu rechtlichen Konsequenzen fuhren, wie
Geldstrafen, Haftung oder sogar strafrechtliche Verfolgung.

+  Kosten: Wenn wiederkehrende Prufungen nicht durchgefuhrt werden oder fehlerhaft sind, kdnnen zusatzliche
Kosten entstehen. Dies kann beispielsweise durch Reparaturen, Ersatzteile oder den Verlust von Produktionszeit
verursacht werden.

Bei einer Inspektion von Geraten werden verschiedene Aspekte untersucht, um sicherzustellen, dass das Gerat
ordnungsgemal funktioniert und den geltenden Sicherheitsstandards entspricht. Die genauen Untersuchungen kénnen
je nach Art des Gerats und den spezifischen Anforderungen variieren, aber im Allgemeinen werden folgende Punkte
gepruft:

+  Sichtprifung: Es wird Uberpruft, ob das Gerat dulerlich beschadigt ist, wie z.B. Risse, Verformungen oder
Abnutzungserscheinungen.

«  Funktionsprifung: Das Hebezeug wird auf seine Funktionsfahigkeit getestet, indem es belastet und bewegt wird.
Dabei wird Uberpruft, ob alle Teile ordnungsgemal arbeiten und keine ungewoéhnlichen Gerausche oder
Vibrationen auftreten.

«  Prufung der Tragfahigkeit: Die maximale Tragfahigkeit des Hebezeugs wird Uberprift, um sicherzustellen, dass es
den erforderlichen Standards entspricht. Dies kann durch eine Lastprifung oder durch Uberprifung der
Herstellerangaben erfolgen.

+ Prufung der Sicherheitseinrichtungen: Alle Sicherheitseinrichtungen des Hebezeugs werden Uberpruft, um
sicherzustellen, dass sie ordnungsgemaR funktionieren. Dazu gehoren z.B. Uberlastsicherungen, Bremsen und
Sicherheitshaken.

*  Priufung der Bedienungsanleitung und Kennzeichnung: Es wird Gberprift, ob das Hebezeug mit einer aktuellen
Bedienungsanleitung und den erforderlichen Kennzeichnungen versehen ist.

Es ist daher aullerst wichtig, regelmagige Inspektionen durchzufihren, um die Sicherheit zu gewahrleisten, Schaden zu
vermeiden und den reibungslosen Betrieb sicherzustellen. Bei festgestellten Schaden oder Mangeln sollten
entsprechende Reparaturen oder Austauschmalnahmen durchgefihrt werden, bevor das Geréat erneut verwendet
wird. Diese Uberprufungen sollten gemaR den Herstellerempfehlungen und den geltenden Vorschriften durchgefiihrt
werden.
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7.4 Inspektions- und Wartungsintervall

Die zeitlichen Abstande fur Inspektionen und Wartungen von dem Gerét sind abhangig von der Einsatzdauer und der
Einsatzbeanspruchung. In der Regel werden kurze, regelmaBige Inspektionen und Wartungen empfohlen, um die
ordnungsgemaRe Funktion des Gerats sicherzustellen und magliche Probleme friihzeitig zu erkennen. Fur einige Geréate
kann eine jahrliche Inspektion ausreichen, wahrend andere moglicherweise alle sechs Monate oder sogar 6fter gewartet
werden mussen. Nationales Recht sowie Vorschriften sind in jedem Fall einzuhalten. Dartber hinaus sollten auch
regelmaRige Wartungsarbeiten wie das Schmieren von beweglichen Teilen, das Uberpriifen von VerschleiRteilen und
das Reinigen des Gerats durchgefihrt werden. Die nachfolgenden Informationen dienen als Richtwert.

Tabelle 2 Einsatzarten des Gerats

Einsatzarten

Normaler Einsatz / Betrieb: Einsatz mit zuféllig verteilten Lasten innerhalb der Nennlastgrenze oder mit]
gleichmaRigen Lasten unter 65 % der max. Tragfahigkeit Gber max. 15 % der
Einsatzzeit.

Erschwerter Einsatz / Betrieb: Einsatz, bei dem das Gerat innerhalb der Nennlastgrenze betrieben wird und der|
Uber den normalen Einsatz hinausgeht.

Harter Einsatz / Betrieb: Einsatz, bei dem das Geréat unter normalen oder erschwerten Bedingungen mit|
unnormalen Betriebszustédnden betrieben wird.

Tabelle 3 Intervalle in Abhdngigkeit der Einsatzart des Geréts
Intervalle in Abh&ngigkeit der Einsatzart

'Tagliche Inspektion: durch den Bediener oder andere festgelegte Personen vor dem taglichen
Betrieb.
Haufige Inspektion: durch den Bediener oder andere festgelegte Personen in Intervallen, die durch

die folgenden Kriterien bestimmt werden:

*  Normaler Einsatz: monatlich

»  Erschwerter Einsatz: wochentlich bis monatlich

»  Harter Einsatz: taglich bis wochentlich

Es mussen keine Aufzeichnungen gemacht werden.

RegelmaRige Inspektion: durch festgelegte Personen in Intervallen, die durch die folgenden Kriterien
bestimmt werden:

»  Normaler Einsatz: jahrlich

»  Erschwerter Einsatz: halbjahrlich

»  Harter Einsatz: vierteljahrlich

Es sind Aufzeichnungen fur die fortlaufende Zustandsbewertung des Gerats zu
fuhren.
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7.5 Inspektions- und Wartungsplan
Im Rahmen unserer Bemuhungen, die Sicherheit und Funktionsfahigkeit des Gerats zu gewahrleisten, méchten wir
Ihnen wichtige Informationen Uber die Mindestprufkriterien fur die regelmaRigen Prifungen zur Verfugung stellen. Diese
Prufkriterien sind als Richtlinie gedacht und sollten bei jeder wiederkehrenden Prifung sorgféltig betrachtet werden, um
potenzielle Risiken zu minimieren.

7.5.1 Sichtprifungen

0.B: ohne Beanstandung B: Beanstandungen n.r.: nicht relevant

Dokumentart / Bauteil 0o.B. B* nr Bemerkung / Mangel
Betriebsanleitung/en
Konformitatserklarung/en
Geféhrdungsbeurteilung/en

Prufprotokoll/e o. Prifbuch

Kennzeichnungen (Typenschild)
Seitenschilder

Lagerstellen

Verbindungs- und Schraubelemente
Bedienelemente (Haspelkette / Steuerflasche)
Haspelantrieb (Handrad / Handkette)
Laufrader

Gummipuffer

Zahnrader und Ritzel

Last- und Distanzbolzen

7.5.2  Funktionsprifungen

0.B: ohne Beanstandung B: Beanstandungen n.r.: nicht relevant

Bauteil / Art der Funktionsprifung oB. B* nr  Bemerkung/Mangel
Bedienelemente (Haspelkette / Steuerflasche)
Funktion ohne Last

Funktion unter Nennlast (Maximallast)

Funktion unter Uberlast (Prifung der Uberlastsicherung) *
*qilt nur fur Gerate, welche mit einer Uberlastsicherung ausgestattet sind.

7.5.3 Schmierung

Alle mechanisch bewegten Teile sollten regelmalig mit einem kriechfahigen Schmiermittel dinn einstreichen werden.
Getriebe und Getriebebauteile sollten ebenfalls regelmaBig mit einem Schmiermittel eingestrichen werden. Hier
empfehlen wir die Verwendung eines Schmierstoffs der Klasse EP2. Ausnahme: Bremsteile durfen nicht geschmiert
werden! Bei Nichtbenutzung hangen Sie das Gerat an einem trockenen Ort auf. Bitte beachten Sie, dass nur bei
Verwendung von Original-Ersatzteilen ein sicherer und einwandfreier Betrieb gewahrleistet ist. Falls Sie das Gerat im
Rahmen der Garantie Uberprift oder instandgesetzt haben mdéchten, bitten wir um Einsendung des Gerates im
montierten Zustand. Bei Einsendung zerlegter Gerate konnen wir leider keine Garantieanspriiche mehr anerkennen

Tabelle 4 Schmiermittel

Lieferfirma Bezeichnung
FUCHS LUBRITECH Stabylan 2001
FUCHS LUBRITECH Stabylan 5006
FUCHS LUBRITECH Ceplattyn 300 (Graphitpaste)
Kluber Lubrication Miinchen KG Kltberoil CA 1-460
Kluber Lubrication Miinchen KG Kltberoil 4UH 1-1500
CASTROL Optimol Viscogen KL300
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8 Fehlersuche und Stérungsbeseitigungen

8.1 Stérungen

Wenn es eine Stoérung bei der Verwendung mit dem Gerat gibt, sollten folgende Schritte unternommen werden:

+  Sofortige Unterbrechung der Nutzung und Uberprifung der Ursache: Stoppen Sie sofort die Verwendung, um
weitere Schaden oder Unfalle zu vermeiden. Untersuchen Sie das Gerat sorgféaltig, um die Ursache der Stérung zu
identifizieren. Uberprifen Sie die Zahnrader, die Kette und andere Komponenten auf Schaden, VerschleiR oder
Blockaden.

*  Behebung der Stérung und Wiederherstellung der Funktionalitat: Je nach Art der Stérung kénnen verschiedene
MaRnahmen erforderlich sein. Entfernen Sie beispielsweise Fremdkérper oder Schmutz, die das Gerat blockieren.
Bei Verschleil oder Schaden mussen moglicherweise Teile ausgetauscht oder repariert werden. Bei
schwerwiegenden Stérungen sollten Sie einen Fachmann hinzuziehen, um die Reparatur durchzufiihren. Stellen
Sie sicher, dass das Gerat nach der Behebung der Stérung ordnungsgemaR funktioniert. Uberpriifen Sie alle
Komponenten erneut, um sicherzustellen, dass sie richtig montiert und in gutem Zustand sind.

«  Sicherheitstberprifung: Fuhren Sie vor der erneuten Verwendung des Gerats eine Sicherheitsiberprifung durch,
um sicherzustellen, dass er sicher und zuverlassig ist. Uberprifen Sie die Tragfahigkeit, die Befestigungspunkte
und alle Sicherheitsvorrichtungen.

Es ist wichtig, dass nur geschultes Personal das Gerat repariert oder Wartungsarbeiten durchfuhrt, um weitere
Schéaden oder Unfélle zu vermeiden.

8.2 Stérungsursachen und MaRnahmen
Die nachfolgende Tabelle bietet eine Zusammenfassung der wesentlichen Stérungen und Prifpunkte fur die jeweiligen
Symptome. Bitte beachten Sie, dass dies keine umfassende Liste aller méglichen Stérungen ist.

Tabelle 5 Stérungsursachen und Manahmen

Storung
Fahrwerk lauft schwer oder gar nicht

Mégliche Fehlerursache
Laufbahn des Stahltrégers verschmutzt

Prifpunkt/e
Laufbahn reinigen

Laufbahn des Stahltrégers hat Kerben

Laufbahn warten

Antriebsritzel verschmutzt oder
blockiert

Antrieb sdubern und fetten,
ggf. verschlissene Teile
ersetzen

Handkette verdreht oder blockiert

Handkette ordnungsgeman
auflegen

Fahrwerk kann nicht eingeschaltet
werden

Netzspannung fehlt

Netzanschluss prifen

Elektromotor lauft nicht

Sicherung durchgebrannt

Sicherung erneuern

Schalteinsatz im Steuerschalter defekt

Schalteinsatz erneuern

Unterbrechung im Steuerkabel

Steuerkabel erneuern

Uberhitzungsschutz hat ausgeldst

Motor abkuhlen lassen

Wicklung defekt - mechanische oder

Motor muss zur

elektrische Uberlastung Instandsetzung
Motor brummt und hat hohe Wicklung defekt Motor muss zur
Stromaufnahme Instandsetzung

Bremse lUftet nicht

Bremsgleichrichter defekt

Bremsgleichrichter erneuern

Bremsstromrelais defekt

Bremsgleichrichter erneuern
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9 AulRerbetriebnahme und Entsorgung

9.1 AuBerbetriebnahme und Entsorgung

Das Gerat sollte auler Betrieb genommen und/oder entsorgt werden, wenn es nicht mehr funktioniert oder irreparabel
beschadigt ist. Dies kann auch der Fall sein, wenn das Gerat veraltet ist und durch eine neuere Version ersetzt werden
soll. Es ist wichtig, dass die Entsorgung gemalk den ortlichen Vorschriften und Gesetzen erfolgt, um Umweltschéden zu
vermeiden. In einigen Fallen kénnen Gerate auch recycelt oder wiederverwendet werden, anstatt sie einfach
wegzuwerfen. Bei Nichtbenutzung bewahren Sie das Gerat an einem trockenen Ort auf. Bitte beachten Sie, dass nur
bei Verwendung von Original-Ersatzteilen ein sicherer und einwandfreier Betrieb gewéhrleistet ist. Falls Sie das Gerat
im Rahmen der Garantie Uberprift oder instandgesetzt haben mochten, bitten wir um Einsendung des Gerats im
montierten Zustand. Bei Einsendung zerlegter Gerate kénnen wir leider keine Garantieanspriche mehr anerkennen.
Bitte beachten Sie, dass Elektroschrott, Elektronikkomponenten, Schmier- und andere Hilfsstoffe einer
Sondermillbehandlung unterliegen und durfen daher nur von zugelassenen Fachbetrieben entsorgt werden. Nationale
Entsorgungsbestimmungen sind in Hinblick auf die umweltgerechte Entsorgung der Maschine unbedingt zu beachten.
Né&here Auskunfte gibt die entsprechende Kommunalbehérde.
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10  Dokumente und Anhange

10.1  Konformitatserklarung einer vollstandigen Maschine

CE

EU-KONFORMITATSERKLARUNG (Original)

Im Sinne der Verordnung (EU) 2023/1230 gemal3 Anhang V Teil A und
Anhang VI interne Fertigungskontrolle (Modul A)

Hiermit erklaren wir,

PLANETA-Hebetechnik GmbH eigenverantwortlich,

dass die Maschine mit den nachstehenden Informationen in seiner Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in
Verkehr gebrachten Ausfuhrung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der
EU-Verordnung 2023/123 und den und den einschlagigen harmonisierten Normen entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung/Erganzung der Maschine verliert diese Konformitatserklarung inre
Gultigkeit. Weiterhin verliert diese Konformitatserklarung ihre Gultigkeit, wenn das Produkt nicht entsprechend den in
der Betriebsanleitung aufgezeigten bestimmungsgemaRen Einsatzfallen eingesetzt wird und die regelmalig
durchzufihrenden Uberprifungen nicht ausgefihrt werden. Ferner erklaren wir, dass die speziellen technischen
Unterlagen fur diese vollstdndige Maschine nach Anhang V Teil A erstellt wurden und verpflichten uns diese auf
Verlangen den Marktaufsichtsbehdérden Uber unsere Dokumentationsabteilung zu Ubermitteln. Diese
Konformitatserklarung beinhaltet keine Zusicherung von Eigenschaften. Die Sicherheitshinweise und Anleitungen der
Produkte sind zu beachten.

Maschineninformationen:

Maschinen / Produktart: Einschienen-Fahrwerk

Maschinen / Produktbezeichnung: PRO-H, PRO-HC, PRO-G, PRO-GC
Funktion: horizontales bewegen von Lasten
Seriennummer: 2000000-001 ... 2999999-999
Tragfahigkeit: 500kg ... 5.500kg

Baujahr: 2024

Die folgenden gesetzlichen Verordnungen und Vorschriften wurden bericksichtigt und eingehalten:

VO-(EU) 2023/1230 L165/1 Maschinenproduktverordnung
VO-1907/2006 L136/3 REACH-Verordnung
RL-2014/53/EU 02014L0053 Funkanlagen-Richtlinie*
RL-2014/30/EU EMV-Richtlinie*
RL-2014/35/EU Niederspannungs-Richtlinie**
RL-2012/19/EU L197/38 WEEE-Richtlinie*
RL-94/62/EG 0199410062 Verpackungs-Richtlinie
RL-2011-65/EU L174/88 RoHS-Richtlinie*

*Die aufgefuhrten Rechtsvorschriften gelten nur, wenn die 0.g. Maschine elektronische oder funkfahige Komponenten enthalt
** Die Richtlinie 2014/35/EU wird gemal Kapitel 1.5.1. der VO-(EU) 2023/1230 hinsichtlich ihrer Schutzziele eingehalten

Die folgenden harmonisierten Normen wurden bertcksichtigt und eingehalten:

DIN EN ISO 12100:2011-03 Sicherheit von Maschinen -

BS EN ISO 12100:2011-03 Allgemeine Gestaltungsleitsatze Risikobeurteilung und Risikominderung
DIN EN ISO 20607:2019-10 Sicherheit von Maschinen —

BS EN ISO 20607:2019-10 Betriebsanleitung Allgemeine Gestaltungsgrundsatze

DIN EN 13157:2010-07 Krane —

BS EN 13157:2010-07 Sicherheit Handbetriebene Krane

Ort und Datum an dem die Konformitatserklarung ausgestellt wurde:
Resser Str. 17 | 44653 Herne |Germany, 01.01.2024

Phlyp &

Im Auftrag Philipp J. Hadem
(CE Koordinator)
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10.2  Konformitatserklarung einer unvollstandigen Maschine

EU-EINBAUERKLARUNG (Original)

Im Sinne der Verordnung (EU) 2023/1230 geméal3 Anhang V Teil B und
Anhang VI interne Fertigungskontrolle (Modul A)

Hiermit erklaren wir,

PLANETA-Hebetechnik GmbH eigenverantwortlich,

dass die Maschine mit den nachstehenden Informationen in seiner Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in
Verkehr gebrachten Ausfuhrung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der
EU-Verordnung 2023/123 und den und den einschlagigen harmonisierten Normen entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung/Erganzung der Maschine verliert diese Konformitatserklarung inre
Gultigkeit. Weiterhin verliert diese Konformitatserklarung ihre Gultigkeit, wenn das Produkt nicht entsprechend den in
der Betriebsanleitung aufgezeigten bestimmungsgemaRen Einsatzfallen eingesetzt wird und die regelmalig
durchzufihrenden Uberprifungen nicht ausgefihrt werden. Ferner erklaren wir, dass die speziellen technischen
Unterlagen fur diese vollstandige Maschine nach Anhang V Teil B erstellt wurden und verpflichten uns diese auf
Verlangen den Marktaufsichtsbehérden Uber unsere Dokumentationsabteilung zu Ubermitteln. Diese
Konformitatserklarung beinhaltet keine Zusicherung von Eigenschaften. Die Sicherheitshinweise und Anleitungen der
Produkte sind zu beachten.

Maschineninformationen:

Maschinen / Produktart: Einschienen-Fahrwerk

Maschinen / Produktbezeichnung: PRO-H, PRO-HC, PRO-G, PRO-GC, PRO-E
Funktion: horizontales bewegen von Lasten
Seriennummer: 2000000-001 ... 2999999-999
Tragfahigkeit: 500kg ... 5.500kg

Baujahr: 2024

Die folgenden gesetzlichen Verordnungen und Vorschriften wurden bericksichtigt und eingehalten:

VO-(EU) 2023/1230 L165/1 Maschinenproduktverordnung
VO-1907/2006 L136/3 REACH-Verordnung
RL-2014/53/EU 02014L0053 Funkanlagen-Richtlinie*
RL-2014/30/EU EMV-Richtlinie*
RL-2014/35/EU Niederspannungs-Richtlinie**
RL-2012/19/EU L197/38 WEEE-Richtlinie*
RL-94/62/EG 0199410062 Verpackungs-Richtlinie
RL-2011-65/EU L174/88 RoHS-Richtlinie*

*Die aufgefuhrten Rechtsvorschriften gelten nur, wenn die 0.g. Maschine elektronische oder funkfahige Komponenten enthalt
** Die Richtlinie 2014/35/EU wird gemal Kapitel 1.5.1. der VO-(EU) 2023/1230 hinsichtlich ihrer Schutzziele eingehalten

Die folgenden harmonisierten Normen wurden bertcksichtigt und eingehalten:

DIN EN ISO 12100:2011-03 Sicherheit von Maschinen -

BS EN ISO 12100:2011-03 Allgemeine Gestaltungsleitsatze Risikobeurteilung und Risikominderung
DIN EN ISO 20607:2019-10 Sicherheit von Maschinen —

BS EN ISO 20607:2019-10 Betriebsanleitung Allgemeine Gestaltungsgrundsatze

DIN EN 13157:2010-07 Krane —

BS EN 13157:2010-07 Sicherheit Handbetriebene Krane

Die Inbetriebnahme der unvollstandigen Maschine wird so lange untersagt, bis die unvollstandige Maschine den
Bestimmungen der EU-Verordnung 2023/123 entspricht und die EG-Konformitatserklarung gemal Anhang V Teil A
vorliegt.

Ort und Datum an dem die Konformitatserklarung ausgestellt wurde:
Resser Str. 17 | 44653 Herne |Germany, 01.01.2024

Py & Lo

Im Auftrag Philipp J. Hadem
(CE Koordinator)
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Anderungen vorbehalten ohne vorhergehende Ankiindigung! Copyright © (PLANETA-Hebetechnik GmbH) ist standig
bemuht, seine Produkte zu erweitern und zu verbessern, was auch fur die betreffenden Vorlieferanten gilt. Obwohl wir
uns alle erdenkliche Muhe gegeben haben, dieses Handbuch mit allen technischen Angaben so vollstandig und
umfanglich richtig zu gestalten, kdnnen wir keine Gewahr fur die Richtigkeit und Vollstandigkeit der Informationen
abgeben, da nicht immer alle Informationen der Vorlieferanten zum Zeitpunkt der Drucklegung vorliegen. Anderungen
des Designs und der Spezifikation sind ohne Vorankindigung maéglich. Die heutige Verwendung eines eingebauten und
gelieferten Teiles garantiert nicht die Verfugbarkeit in aller Zukunft. Wir bitten deshalb Sie als Kunde um die Uberpriifung
der Verfugbarkeit und der Ubereinstimmung jeglichen fur Sie kritischen Teiles, um gegebenenfalls einen
entsprechenden Vorrat zum Zeitpunkt der Lieferung anzulegen.



