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BASIC/MEDIUM (800 - 9.600) kg
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Szanowny Kliencie,
0 Bardzo dziekujemy za zakup naszego urzgdzenia. Doceniamy

Twoje zaufanie do naszej marki i mamy nadzieje, ze jestes
zadowolony z zakupu. W razie jakichkolwiek pytan lub
probleméw, prosimy o kontakt. Zyczymy mitej zabawy z
nowym urzgdzeniem!

Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac niniejsza instrukcje
0 i przechowywac jg w bezpiecznym miejscu.

Przed pierwszym uzyciem nalezy zwréci¢ uwage na numer
0 seryjny i odpowiednie wymiary.

Numer seryjny
Gorny hak:
g= mm
b= mm
h= mm
Dolny hak:
g= mm
b= mm
h= mm
tancuch
d= mm
t= mm
11t= mm

Wydanie pierwsze 10-2023 (Wersja 1)
PLANETA-Hebetechnik GmbH
Resser Str. 17 | 44653 Herne | Germany

Management
System
éé 150 9001:2015 L4 )
150 14001:2015
SCCrm:20m 22
TOVRheinland “

[RALJGUTEZEICHEN
Full Member “RANSERW(E \ %w;gg;;;£1 PAP







Spis tresci

1

WDTOWAAZENIE Lo e 1
1.1 INFOMMACIE OQOINE ...ttt ettt e et e et e e et e e e e nt e e et e e e aneeeeennees 1
1.2 INfOrMACIE O PrOAUCENCIE ...ttt ettt ettt e et e et 1
1.3 Deklaracja CE i 0SWiadCzZeni€ O MEJESIIAC]i .....vviiiiiiiieiiiiie et 1
T4 Prawa QUEOTSKIE ...ttt ettt e et 1
LR €T = [T = PSPPSR PPR 1
T8 DTN wuviiiii e e e 2
B ZPIBCZERASIWO 1. 3
2.1 Informacije dotyCzgce DEZPIECZENSIWE ......couiiiiiiiiie e 3
2.2 ROZPOrzgdzenia i AYFEKEYWY ......ie ittt ettt e et 3
2.3 Srodki 0ChroNy INAYWIAUAING] .........c.oeeeeoe oot 3
2.4 Obowigzki w zakresie OpIeKi i WYMAGANIA ... ...ieiiiiieeiiei et 4
2.5 Zamierzone i NIeZamierzone ZAStOSOWEINIA .......ciiuuritaiieieiaiiiee ettt e et e e et e et e e e et e e e e 5
2.51 PIZEZNACZENIE ... 5
252 NiI€ZAMIEIZONE ZASIOSOWEINIA ... eeiteee ettt ettt et e et e et e ettt e et e e e e et e e e e e e e e 5
2.6 Symbole, znaki ofertowe i Stowa SYGNalOWE ........c.vuiiiiiiiiiiiie et 6
2.7 Zagrozenia zgodnie z normag DIN EN ISO 12100 ....ceiiiiiiiiiiie et 7
2.71 ZagrozZenia MECHANICZIE ... ...iii ettt e ettt e e et e e e e e e eneeeeenn 7
2.7.2 IStotNe I/1UD ZNACZGCE ZAGIOZENIA ... .eee ettt e et e e e et e e 7
2.7.3 ZAQrOZENIA AKUSTYCZNG ...ttt e ettt e ettt e e e e e ettt e e e e e ettt e e e e et eaeaas 7
2.8 RYZYKO FEZYAUBINE ...ttt ettt ettt et 8
2.8.1 OgOINE NYZYKO FEZYAUAINE ...ttt e et e et e et e e e enee e e e 8
2.8.2 0OgoIne rodzaje ryzyka SZCZGtKOWEGO: ...c...eiiiiiiiee ettt 8
2.9 ATEX - INfOrMAace POASTAWOWE ........eiiiiiiie ettt ettt e e e 9
2.91 ZNACZENIE ATEX Lttt 9
292 Etykietowanie i Znakowanie ATEX........oo i it 9
293 1 OO PSSURSSPR
294 Grupowanie urzadzen
295 KAEEGOTE SPIZETU ... ettt ettt
2.9.6 Srodek bezpieczenstwa Poziom 0ChroNY EPL...........cooviviuiiieeeeeeeeee e 12

29.7 Grupa wybuchowosci
298 Klasy temperaturowe

299 Instrukcja obstugi i SrodKi OSTTOZNOSCI ...t 14
2.9.10 Projektowanie zabezpieczen przeciwwybuchowych i informacje dodatkowe Cze$¢ 1 ........ccoovveenneen. 15
2.9.11  Projektowanie zabezpieczen przeciwwybuchowych i informacije dodatkowe Cze$€ 2 ..........ccccvveeee.. 16
2.9.12  Ochrona przeciwwybuchowa Wylgczenie StOSOWaNIA ...........coiuiiiiiiiiee e 17
Montaz, iNStalacja i UTUCROMIBNIE. . ..t i e et 18
IR I 1010 4= T3 [< 3o To o =SOSR 18
3.2 Wskazowki dotyczgce zabezpieczenia przed PrzeCigZeniemM ... .ueeeeieee e 18
3.3 Wskazowki dotyczgce zabezpieCzania fadUNKU. .........oouueiiiiieiiii e 19
3.4 Dodatkowe informacje i MONtAZ RFID ........o.iiiiiii e 19
OPIS PrOAUKEU ... e 20
O o172 | gz 1S (o110 V= o = USRS PRSPPI 20
411 KOMITET UZYTKOWEINIA ...ttt e e e e e 20
4.2 Tabliczka znamionowa / tabliCZKi ZNAmMIONOWE ..........ciiiiiiiiiiiiie e 20
4.2.1 S OMEIMIATY . et e e et e e e e et aaa s 21
G I D= o= (Yo 10107 1 PPNt 22
A4 WYMIANY NAKA .ottt e et e e e et e e e e e aaaa s 23
4.5 WYMIANY FAACUCKA. ...ttt e oottt e e e e e ettt e e e e e e ettt e e e e e e e nnebeeeaeas 23
DA 1= L OO P RO PP PPPPRN 24
5.1 Ogodlne srodki ochrony i zasady POSIEPOWENIA ... ..eiuueriiiiiiie it 24
511 Przed rozpoczeciem Korzystania Z Urzgdzenia ...........eeeiieeiiiiiei e 24
51.2 Podczas Korzystania z UrZgazZENIa .......cooiiuriiei et 24
5.2 TrYD AZIBKANIA ..ot e e e e e e 25
5.3 WOINE KOO HANCUCNOWE .....coiiiiiiiei ettt e e e e e e et e e e e e eeaees 25
5.4 Blokada tanCcucha tadUNKOWEGO .......ccoeieieieeeie e a e aa e 25
5.5 Prawidtowe podwieszanie tadUNKOW ............ueiiiiiiii e 26
PrzeChowywWanie 1 IraNSPOIT .. .. i 27

6.1 Ogolne informacje 0 PrZe€CNOWYWENIU ........ccouuviiiieie ettt e et e e e e e e e e e e e s eeeeaeaeans 27



10

11

6.2 OgoINe INfOrMAace O trANSPOICIE ......eiiieiiiiei ittt ettt e et 27

6.2.1 Przed tranSPOrtEM: . oo 27
6.2.2 POACZAS IrANSPOMTU: ...ttt e e et e e e e e et eeaaeaeaae 27
6.2.3 PO T ANSPOICIE: .ttt 27

KOMSEIWACA. ... 28

7.1 Informacje ogolne
7.2 Konserwacja
7.2.1 (100 011 (] - OO PP UOR U PPPPPSRRN
722 Konserwacja
7.2.3 PIZYWIOCENIE ...ttt ettt e
7.2.4 Czesci zamienne
7.3 Ramy prawne

7.4 CzestotiwosSC przeglgdOw i KONSEIWEAC .......eeeiiiiiieiiiie ettt 30
7.5 Plan KONMrOli i KONSEIWACH .....ceiiiiiei ettt e e et e e e e et e e e e e e 31
7.51 KONETOIE WIZUBINE ...ttt et et 31
752 TESLY FUNKCIOMAINE ...ttt e et e et e et e e ettt e e et ee e naeees 31
753 SIMIAIOWEANIE ...ttt 31
Rozwigzywanie problemow i USUWaNIE USTEIEK.......iiiiiiiriii e 32
Lo TR U 1 PSPPSR 32
8.2 Przyczyny nieprawidtowego dziatania i SrodKi ZaradCzZe...........ooiiiiiiiiiiiiiiiiie e 32
LIKWIACTA T ULYLIZAC]A oo e e e e e e e 33
9.1 LIKWIAAC]A | ULYHIZACIA oottt ettt et ettt et e e 33
Dokumenty i ZatgCzniKi..........ocoiiiii 34
10.1 Czesci zamienne PREMIUM PRO-EX 0,8t = 5,01 ....coiiiiiiiiiiicee e 34
10.2 Czesci zamienne PREMIUM PRO-EX 6,41 .......oiiiiiiiiiiiii ettt 35
10.3 Czesci zamienne PREMIUM PRO-EX 9,61 ... ..uuiiiiiiiiiiiii e 36
10.4 Deklaracja zgodnoSci KOMPIEINE) MASZYNY ......iviiiiieieiiiie ettt e e e e e e e 37
10.5 Deklaracja zgodnosci NIEKOMPIEINE] MASZYNY .....veiiiiiiiie ittt 39



ek ©0

e

Wprowadzenie
1 Wprowadzenie

1.1 Informacje ogdlne
Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje i przechowywac jg w bezpiecznym miejscu.

Niniejsza instrukcja zawiera informacje na temat prawidtowego uruchomienia, uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem
oraz bezpiecznej i wydajnej obstugi i konserwacii. Instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ produktu. llustracje
przedstawione w niniejszej instrukcji obstugi stuzg podstawowemu zrozumieniu i mogg rozni¢ sie od rzeczywistej
konstrukcji.

Monterzy, operatorzy i personel konserwacyjny muszg w szczegoélnosci przestrzegac instrukcji obstugi i dokumentaciji
dostarczonej przez stowarzyszenie ubezpieczen od odpowiedzialnosci cywilnej pracodawcow.

Nalezy przestrzegac¢ lokalnych przepisow i zasad. Informacje dotyczace bezpieczenstwa, instalacji, obstugi, testowania

i konserwacji zawarte w niniejszej instrukcji obstugi nalezy udostepni¢ odpowiednim osobom. Nalezy upewnic¢ sie, ze
niniejsza instrukcja obstugi jest dostepna w poblizu produktu przez caty okres jego uzytkowania.

1.2 Informacje o producencie

Imie iPLANETA-Hebetechnik GmbH E-mail: info@planeta-hebetechnik.de
nazwisko:
Adres: Resser Str. 17 | 44653 Herne | Germany Telefon: 49-(0)-2325-9580-0

1.3 Deklaracja CE i oswiadczenie o rejestracji

Gotowa do uzycia maszyna ze wszystkimi powigzanymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi posiada deklaracje zgodnosci
CE i jest oznaczona znakiem CE. Niekompletne maszyny sg dostarczane bez znaku CE i zawieraja jedynie deklaracije
wigczenia zgodnie z obowigzujgcg dyrektywag maszynowa.

1.4 Prawa autorskie

Niniejsza oryginalna instrukcja obstugi jest chroniona prawem autorskim. Upowaznionemu uzytkownikowi przystuguje
zwykte prawo uzytkowania w zakresie zgodnym z celem umowy. Jakiekolwiek inne uzycie lub wykorzystanie
dostarczonych tresci, w szczegdlnosci powielanie, modyfikowanie lub publikowanie w inny sposob, jest dozwolone
wytgcznie za uprzednig zgodg producenta. W przypadku utraty lub uszkodzenia instrukcji obstugi mozna zwrdcic sie do
producenta o nowy egzemplarz. Producent ma prawo do zmiany instrukcji obstugi bez wczesniejszego powiadomienia
i nie jest zobowigzany do wymiany wczesniejszych egzemplarzy.

1.5 Gwarancja

Gwarancja jest regulowana umownie (patrz Ogoélne Warunki Handlowe lub umowa).

Roszczenia gwarancyjne i roszczenia z tytutu odpowiedzialnosci za obrazenia ciata i szkody majgtkowe sg wykluczone,

jesli wynikajg one z co najmniej jednej z ponizszych przyczyn:

*  Niewlasciwe uzytkowanie urzadzenia.

»  Nieprawidtowa obstuga i konserwacja urzadzenia oraz nieprawidtowe uruchomienie.

»  Nieprzestrzeganie instrukcji zawartych w instrukcji obstugi.

«  Nieautoryzowane zmiany konstrukcyjne w urzadzeniu.

+  Katastrofy spowodowane przez ciata obce i site wyzsza.

»  Nieodpowiednie monitorowanie czesci sprzetu, ktére ulegajg zuzyciu.

*  Nieprawidtowo wykonane naprawy.

»  (Czesci zuzywajace sie nie sg objete odpowiedzialnoscig za wady.

*  Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych w urzgdzeniu w kontekscie poprawy
charakterystyki dziatania i dalszego rozwoju.



Wprowadzenie
1.6 Definicje

Do celdw niniejszego dokumentu

Wykwalifikowany
specjalista:

Wiasciwa osoba:

Ekspert:

Specjalista ds. elektroniki:

Podnosnik:

Urzadzenie:

Zuraw:

Sprzet do podnoszenia:

Wykwalifikowany specjalista to osoba, ktdra posiada okreslong wiedze, umiejetnosci i
doswiadczenie w danej dziedzinie. Specjalisci ci zazwyczaj posiadajg formalne
wyksztatcenie lub odpowiednie doswiadczenie zawodowe, ktore kwalifikuje ich do
wykonywania danej pracy. Sg w stanie wykonywac ztozone zadania w sposob niezalezny i
odpowiedzialny oraz wnoszg do pracy wysoki poziom wiedzy specjalistycznej.
Wykwalifikowani specjalisci sg zatrudniani w réznych dziedzinach, takich jak inzynieria,
medycyna, IT, rzemiosto, edukacja, zarzgdzanie i wiele innych.

Osoby wykwalifikowane do przeprowadzania testow to osoby, ktére posiadajg wymagang
wiedze specjalistyczng ze wzgledu na ich szkolenie techniczne, wiedze i doswiadczenie, a
takze ich niedawna dziatalno$¢ zawodowg. Doktadne wymagania dotyczgce kwalifikacji sg
okreslone w odpowiednich przepisach i kodeksach postepowania. Z reguty sg to specjalisci
ds. bezpieczenstwa pracy, eksperci ds. kontroli sprzetu roboczego Ilub osoby o
poréwnywalnych kwalifikacjach. Doktadne kwalifikacje i kompetencje zalezg jednak od
rodzaju i zakresu kontroli. Wazne jest, aby upewni¢ sie, ze wyznaczona osoba posiada
niezbedng wiedze specjalistyczng i moze prawidtowo przeprowadzi¢ inspekcie.

Ekspert to "uznana kompetentna osoba", ktora dzieki swojemu wyksztatceniu zawodowemu
i doswiadczeniu posiada wiedze w dziedzinie sprzetu roboczego, ktdry ma by¢ testowany,
oraz zna odpowiednie panstwowe przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisy
stowarzyszenia ubezpieczeniowego pracodawcow oraz ogolnie uznane zasady techniki. Ta
kompetentna osoba musi regularnie kontrolowac i ocenia¢ sprzet roboczy o odpowiedniej
konstrukcji i przepisach. Kwalifikacje te sg przyznawane przez zatwierdzone organy
kontrolne.

Specjalista ds. elektroniki to osoba, ktéra posiada okreslong wiedze i umiejetnosci w
dziedzinie elektroniki. Potrafi instalowac, konserwowac i naprawia¢ sprzet elektroniczny.

Podnosnik to ogdéiny termin okreslajgcy wszystkie urzadzenia uzywane do przenoszenia lub
podnoszenia ciezarow (fadunkow).

Urzadzenie to sprzet techniczny lub maszyna zaprojektowana do wykonywania okreslone;
funkciji lub zadania. Moze by¢ obstugiwane elektronicznie, mechanicznie lub recznie i sktada
sie z roznych komponentéw, ktére wspodtpracujg ze sobg w celu osiggniecia pozadanego
rezultatu.

Dzwig to urzadzenie podnoszace, ktére moze podnosi¢ tadunki za pomocy urzadzenia
nosnego, a takze przesuwac je w jednym lub kilku kierunkach.

Sprzet do podnoszenia to sprzet, ktory jest na state przymocowany do wciggnika, np. liny,
tancuchy, belki podnoszace, chwytaki, haki dzwigowe, kleszcze. Sa one na state
zainstalowane we wciggniku i stuzg do podnoszenia zawiesi, osprzetu do przenoszenia
tadunkow lub tadunkow.
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Bezpieczenstwo
2 Bezpieczenstwo

2.1 Informacje dotyczace bezpieczenstwa
Wiekszos¢ wypadkéw podczas obstugi sprzetu technicznego wynika z lekcewazenia podstawowych zasad
bezpieczenstwa. Rozpoznanie potencjalnego zagrozenia moze zapobiec wypadkowi zanim do niego dojdzie.

Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze spowodowac $mierc lub powazne obrazenia. Jako producent
urzadzenia nie jestesmy w stanie przewidzie¢ wszystkich mozliwych okolicznosci, w ktérych moga wystgpic¢
potencjalne zagrozenia. W zwigzku z tym instrukcje bezpieczenstwa zawarte w niniejszym podreczniku nie sg
wyczerpujgce.

Urzgdzenia nie wolno uzywac w sposéb odbiegajacy od zalecen podanych w niniejszej instrukcji. Nalezy przestrzega¢
wszystkich obowigzujgcych przepisow bezpieczenstwa i Srodkéw ochronnych w miejscu uzytkowania, w tym przepiséw
dotyczacych miejsca pracy i Srodkéw ochronnych w miejscu pracy.

Informacje, opisy i ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji sg oparte na informacjach dostepnych w momencie jej
pisania.

2.2 Rozporzadzenia i dyrektywy
Nalezy wzig¢ pod uwage aktualne zasady i przepisy obowigzujgce w danym kraju. Wymienione tutaj wytyczne moga nie
mie¢ zastosowania do kazdego urzadzenia lub maszyny.

Tabela 1 Europejskie dyrektywy i rozporzgdzenia

Europejskie dyrektywy i rozporzgdzenia

Rozporzadzenie 2023/1230 Rozporzadzenie UE L165/1 w sprawie produktow
maszynowych

Dyrektywa 2014/34/UE L 96/309 Dyrektywa ATEX**

Dyrektywa-2014/53/EU 02014L0053 Dyrektywa Funkanalgen*

Dyrektywa-2014/30/UE Dyrektywa EMV*

Dyrektywa-2012/19/UE L197/38 Dyrektywa WEEE*

Dyrektywa-94/62/EG 019940062 Opakowanie - dyrektywa

Dyrektywa-2011-65/UE L174/88 Dyrektywa RoHS*

Rozporzgdzenie 1907/2006 L136/3 Rozporzgdzenie REACH

*Wymienione dyrektywy majg zastosowanie wytgcznie do urzadzen napedzanych silnikiem lub wyposazonych w chip RFID.
** Wymienione dyrektywy majg zastosowanie wytacznie do urzadzen uzywanych w strefach zagrozonych wybuchem.

2.3 Srodki ochrony indywidualnej

Do kazdego zadania nalezy nosi¢ odpowiednig odziez robocza.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa operatorzy i inne osoby znajdujgce sie w bezposrednim sasiedztwie maszyny muszg nosi¢
$rodki ochrony indywidualnej (SOI). Istniejg rézne rodzaje wyposazenia ochronnego, ktére nalezy dobraé zgodnie z
wymaganiami srodowiska pracy. W rozdziale "Symbole, znaki nakazu i stowa sygnalizacyjne" wymieniono srodki ochrony
indywidualnej, ktére nalezy nosi¢ jako minimum.
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2.4 Obowiazki w zakresie opieki i wymagania

Wymagania dotyczace ochrony bezpieczenstwa i zdrowia zostaty spetnione. Jednak bezpieczenstwo to mozna
osiggna¢ w praktyce operacyjnej tylko wtedy, gdy zostang podjete wszystkie niezbedne $rodki. Operator urzagdzenia
musi zaplanowac te $rodki i kontrolowac¢ ich wykonanie. Operator jest odpowiedzialny za bezpieczng eksploatacje.
Operator musi dopilnowa¢, aby personel obstugujacy i konserwujgcy zostat odpowiednio wczesnie poinstruowany przed
przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy urzadzeniu. Ze wzgledu na ryzyko obrazen spowodowanych np.
pochwyceniem lub wciggnieciem, personel ten nie moze nosic¢ luznej odziezy, otwartych dtugich witosow, bizuterii ani
pierscionkéw. Osoby bedgce pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub srodkéw odurzajgcych, ktdre wptywajg na ich
zdolnos¢ reagowania, nie moga wykonywac¢ zadnych prac z produktem ani na nim. Uzytkownik musi posiadac
niezbedne instrukcje i doswiadczenie, a takze wszelkie niezbedne narzedzia, aby moc wykonywacé prace przy
urzgdzeniu. Personel, ktéry ma zosta¢ przeszkolony, moze pracowac przy komponencie wytgcznie pod nadzorem
doswiadczonej osoby. Uzytkownik musi réwniez posiada¢ wystarczajgce zdolnosci fizyczne i psychiczne.

Nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa urzadzenia, poniewaz ich nieprzestrzeganie
moze skutkowacC powaznymi obrazeniami, a nawet smiercig. Jako producent nie jestesmy w stanie przewidzie¢
wszystkich potencjalnych zagrozen, dlatego instrukcje bezpieczenstwa zawarte w niniejszym podreczniku nie sg
wyczerpujace. Nie wolno wykonywac zadnych prac, jesli odpowiednie informacje nie zostaty przeczytane i zrozumiane.
Uzytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie bezpieczenstwa sobie i innym osobom w przypadku odstepstw od
sprzetu roboczego, czynnosci, metod lub technik pracy sugerowanych przez producenta.
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2.5 Zamierzone i niezamierzone zastosowania
2.51 Przeznaczenie
Przeznaczeniem stacjonarnego wciggnika dzwigniowego jest przemieszczanie lub przytrzymywanie towardw, takich jak
maszyny i komponenty maszyn, materiaty budowlane, kontenery itp. w kierunku poziomym i pionowym, o ile ciezar tych
towardw nie przekracza udzwigu wciggnika dzwigniowego.

Obowigzkiem uzytkownika lub operatora jest upewnienie sie, ze wciggnik dzwigniowy jest uzywany zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i normami. Niewfasciwe uzytkowanie moze stwarza¢ zwiekszone ryzyko wypadkow i
uszkodzen. W zwigzku z tym wciggnik dzwigniowy powinien by¢ uzywany wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem
oraz w granicach udzwigu i specyfikacji. Zaleca sie kontakt z uznanymi specjalistami lub ekspertami z branzy
dzwignicowej w celu uzyskania doktadnych informaciji i porad zgodnych z lokalnymi przepisami.

252 Niezamierzone zastosowania

Zastosowania niezgodne z przeznaczeniem to takie, w ktorych wyzej wymienione urzadzenie nie jest uzywane zgodnie

z przewidzianymi warunkami uzytkowania i przepisami bezpieczenstwa. Obejmuja one miedzy innymi:

*  Nieprawidtowe zamocowanie tadunku: Korzystanie z powyzszego urzadzenia bez prawidtowego zamocowania
tadunku, co moze prowadzi¢ do zwiekszonego ryzyka wypadkow.

*  Uzywanie w srodowisku z materiatami wybuchowymi lub tatwopalnymi: Powyzszy sprzet bez zmiany specyfikaciji
nie moze by¢ uzywany w miejscach, w ktérych wystepujg materiaty wybuchowe lub tatwopalne, poniewaz moze to
prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

+  Uzywanie w $rodowisku o silnych wibracjach lub wstrzgsach: Powyzsze urzadzenie nie powinno by¢ uzywane w
srodowisku o silnych wibracjach lub wstrzasach, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie urzgdzenia.

*  Uzywanie w srodowisku z agresywnymi chemikaliami: Powyzszego urzgdzenia nie wolno uzywac w miejscach, w
ktorych wystepujg agresywne substancje chemiczne, poniewaz moze to spowodowac¢ korozje i uszkodzenie
sprzetu.

+  Niewlasciwa konserwacja i kontrola: Zaniedbanie regularnej konserwaciji i kontroli powyzszego urzgdzenia moze
prowadzi¢ do jego nieprawidtowego dziatania i zagrozenia bezpieczenstwa.

*  Uzytkowanie bez odpowiedniego przeszkolenia i kwalifikacji: Osoby obstugujgce powyzsze urzadzenie muszg
posiada¢ odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje, aby zapewni¢ jego prawidtowe uzytkowanie.

+  Uzytkowanie bez odpowiedniego monitorowania podczas pracy: Powyzsze urzgdzenie musi by¢ stale
monitorowane podczas pracy, aby upewnic sie, ze dziata prawidtowo i nie wykazuje zadnych oznak zuzycia lub
uszkodzenia.

+  Uzywanie bez zachowania odpowiedniej bezpiecznej odlegtosci od innych obszaréw roboczych lub przeszkod:
Powyzszy sprzet powinien by¢ zawsze uzywany w odpowiedniej odlegtosci od innych obszaréw roboczych lub
przeszkod, aby unikng¢ kolizji lub innych wypadkow.

* Uzywanie bez odpowiednich srodkéw ostroznosci: Powyzsze urzgdzenie powinno by¢ zawsze uzywane z
uwzglednieniem niezbednych srodkdw ostroznosci, takich jak noszenie osobistego wyposazenia ochronnego lub
ustawienie barier w srodowisku pracy.

+  Uzytkowanie bez odpowiedniego zabezpieczenia przed przypadkowym upadkiem fadunku: Wyzej wymieniony
sprzet musi by¢ zawsze wyposazony w odpowiednie urzadzenia zabezpieczajgce przed przypadkowym upadkiem
tadunku.

*  Manipulowanie lub modyfikowanie wciggnika dzwigniowego: Jakakolwiek ingerencja lub modyfikacja powyzszego
urzgdzenia bez zgody producenta moze spowodowac problemy z bezpieczenstwem i uniewaznienie gwaranciji.

+  Uzywanie do przewozu 0sob: Powyzsze urzgdzenie nie jest przeznaczone do przewozu pasazerow i w zwigzku z
tym nie moze by¢ uzywane do tego celu.

* Uzywanie bez odpowiedniej weryfikacji nosnosci punktu zawieszenia: Przed uzyciem powyzszego urzadzenia
nalezy zawsze sprawdzi¢, czy punkt zawieszenia moze bezpiecznie utrzymac tadunek.

Nalezy pamietac, ze powyzsze przyktady niewtasciwego korzystania z powyzszego urzgdzenia sg jedynie fragmentami
i nie obejmujg w pemni wszystkich mozliwych scenariuszy. Majg one na celu jedynie przedstawienie potencjalnych
zagrozen. Nalezy podkresli¢, ze odpowiedzialnos$¢ za bezpieczne korzystanie z wyzej wymienionych urzgdzen spoczywa
na uzytkowniku lub operatorze.
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2.6

Symbole, znaki ofertowe i stowa sygnatowe

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera duza liczbe znakdéw obowigzkowych i ostrzegawczych, ktdére majg na celu
przekazanie uzytkownikowi waznych informacji i instrukcji. Znaki te stuzg do identyfikacji potencjalnych zagrozen i
podejmowania odpowiednich srodkow ostroznosci. Nalezy jednak pamietac, ze nie wszystkie znaki zawarte w niniejszej
instrukcji mogg by¢ doktadne lub istotne. Uzycie niektorych znakow zalezy od réznych czynnikéw, takich jak konkretny
model, zastosowanie lub lokalne przepisy. Dlatego konieczne jest, aby uzytkownik uwaznie przeczytat instrukcje i
zidentyfikowat odpowiednie znaki, ktére majg zastosowanie w jego konkretnej sytuacji. W przypadku niejasnosci zaleca
sie kontakt z producentem lub autoryzowanymi specjalistami w celu prawidtowej interpretacji znakéw. Nalezy pamietac,
ze niniejsza instrukcja obstugi moze nie obejmowacé wszystkich mozliwych zagrozen lub sytuaciji. Uzytkownik jest
odpowiedzialny za ocene swojego otoczenia i podjecie odpowiednich srodkéw w celu zapewnienia bezpieczenstwa
sobie i innym.
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Informacje

Ta ikona oznacza wazne informacije.

Niebezpieczenstwo

Ten symbol ostrzega przed bezposrednim zagrozeniem dla zdrowia i zycia ludzi. Zignorowanie takiego
ostrzezenia moze spowodowac¢ powazne obrazenia, nawet Smiertelne.

Ostrzezenie

Ten symbol ostrzega przed sytuacjami, ktére moga potencjalnie zagrazac¢ zdrowiu i zyciu ludzi. Zignorowanie
takiego ostrzezenia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen, a nawet Smierci.

Ostrzezenie o zawieszonym obcigzeniu

Zabrania sie przebywania pod zawieszonym i/lub poruszajgcym sie tadunkiem. Stanowi to zagrozenie dla
zycial

Ostrzezenie przed uwiezieniem

Ryzyko uwiezniecia i skaleczen dtoni i palcow, nog i innych koniczyn. Nalezy nosi¢ odpowiednie srodki
ochrony osobiste;.

Ostrzezenie o przeciwbieznych rolkach

Istnieje znaczne niebezpieczenstwo zwigzane z ryzykiem wciggniecia obracajgcych sie czesci. Przedmioty
takie jak odziez lub czesci ciata mogg zosta¢ powaznie uszkodzone lub zranione.

Ostrzezenie o przeszkodach na ziemi

Nalezy zwraca¢ uwage na otaczajgce przedmioty lub czesci maszyny znajdujgce sie na ziemi, poniewaz
istnieje ryzyko potkniecia sie lub poslizgniecia.

Ostrzezenie o nagtym, gtosnym hatasie

Nalezy uwazaé na nagte, gtosne dzwieki, poniewaz moga one mie¢ wptyw na stuch. Srodki ochronne, takie
jak noszenie ochronnikéw stuchu, mogg by¢ konieczne, aby zapobiec uszkodzeniu stuchu.

Ostrzezenie przed substancjami niekompatybilnymi ze skérg lub zragcymi

Uwaga, istnieje ryzyko kontaktu z substancjami draznigcymi lub uszkadzajgcymi skére. Dlatego konieczne
jest noszenie odpowiedniej odziezy roboczej.

Ostrzezenie o elektrycznosci

Tylko doswiadczeni elektrycy i kompetentne osoby mogg otwiera¢ obudowy i ostony oznaczone tym
symbolem. Przed uruchomieniem wszystkie kable muszg by¢ podtaczone zgodnie z instrukcjami i bez
uszkodzen, a caty system musi dac¢ sie wytgczy¢ za pomocg gtownego wytgcznika.

Ostrzezenie o wybuchowej atmosferze

Ostrzezenie o obszarze, w ktérym moze wystgpi¢ atmosfera wybuchowa.

Uzywaj ochrony gtowy

Ten znak wskazuje, ze w okreslonym obszarze nalezy nosi¢ kask ochronny. Moze to mie¢ miejsce na
przyktad na placach budowy lub w fabrykach.

Uzywaj oston dtoni

Ten obowigzkowy znak wskazuje, ze rekawice powinny by¢ noszone w okreslonym obszarze w celu
zapewnienia ochrony.

Uzywanie odziezy ochronnej

Ten znak wskazuje, ze w okreslonym obszarze nalezy nosi¢ odziez ochronng. Moze to mie¢ miejsce na
przyktad na placach budowy lub w fabrykach.

Nosi¢ ochrone stuchu

Ten znak oznacza, ze w okreslonym obszarze nalezy nosi¢ srodki ochrony stuchu, aby zminimalizowa¢
ryzyko uszkodzenia stuchu.

Ochrona stép

Znak ten oznacza, ze w okreslonym obszarze nalezy nosi¢ obuwie ochronne. Moze to mie¢ miejsce na
przyktad na placach budowy lub w fabrykach.
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2.7 Zagrozenia zgodnie z normg DIN EN ISO 12100
Podczas obstugi urzgdzenia mogg wystgpi¢ nastepujgce zagrozenia.
Nalezy pamietac, ze ponizsze rodzaje zagrozen i przyktady korzystania z urzadzenia sg jedynie fragmentami i nie
obejmujg w petni wszystkich mozliwych scenariuszy. Majg one jedynie stuzy¢ jako przewodnik, ktéry daje przeglad
potencjalnych zagrozen. Nalezy podkreslic, ze odpowiedzialno$¢ za bezpieczne korzystanie z wyzej wymienionych
urzagdzen spoczywa na uzytkowniku lub operatorze.

2.71 Zagrozenia mechaniczne

Podczas obstugi urzgdzen podnoszgcych moga wystgpic rézne zagrozenia mechaniczne. Oto kilka przyktadow:

*  Ryzyko uwiezienia: Na przyktad, jesli hak dzwigu lub tadunek zostanie opuszczony w sposob niekontrolowany,
istnieje ryzyko przytrzasniecia palcéw lub innych czesci ciata.

«  Zagrozenie zmiazdzeniem: Podczas podnoszenia lub przenoszenia ciezkich tadunkéw mogg one zosta¢ docisniete
do innych przedmiotow lub 0séb, stwarzajgc zagrozenie zmiazdzenia.

*  Ryzyko upadku: Jesli podnosniki nie sg odpowiednio zabezpieczone lub uzywane w niewtasciwy sposob, tadunek
moze spasc¢, co moze by¢ niebezpieczne zaréwno dla samego fadunku, jak i 0séb znajdujgcych sie w poblizu.

*  Ryzyko poslizgniecia: Jesli tadunek nie jest prawidtowo zabezpieczony lub wciggnik nie jest prawidiowo
zamocowany, fadunek moze sie zeslizgna¢ i spas¢, co moze prowadzi¢ do obrazen.

*  Ryzyko przecigzenia: Jesli wciagnik jest obcigzony ponad maksymalny udzwig, istnieje ryzyko pekniecia lub
uszkodzenia wciggnika, co moze prowadzi¢ do wypadkow.

«  Zaczepienie czesci: Istnieje ryzyko, ze odziez, narzedzia lub inne przedmioty moga zaplatac sie w ruchome czesci
wciggnika, powodujgc obrazenia.

»  Ostre krawedzie lub spiczaste przedmioty: Niektdre tadunki podnoszone za pomocg podnosnikdw mogg zawierac
ostre krawedzie lub spiczaste przedmioty. Jesli nie sg one odpowiednio zabezpieczone lub spadna, istnieje ryzyko
skaleczen lub ran kiutych.

«  Brak konserwaciji: Jesli podnosniki nie sg regularnie serwisowane i sprawdzane, moga pojawi¢ sie oznaki zuzycia,
ktére mogg prowadzi¢ do awarii sprzetu, a tym samym stwarzac zagrozenie.

2.7.2 Istotne i/lub znaczace zagrozenia

Podczas obstugi urzgdzen podnoszacych mogg wystapic¢ rézne zagrozenia zwigzane z materiatami i/lub substancjami.

Oto kilka przyktadow:

*  Niebezpieczne lub toksyczne substancje: Podczas obstugi urzadzen podnoszgcych moze dojs¢ do transportu
tadunkow zawierajgcych niebezpieczne lub toksyczne substancje. Jesli substancje te wyciekng lub zostang
uwolnione, istnieje ryzyko obrazen lub zatrucia osob znajdujgcych sie w poblizu.

*  Materialy wybuchowe: Transport materiatow wybuchowych za pomoca urzadzen podnoszacych moze stanowic
powazne zagrozenie. Niewfasciwa obstuga lub przypadkowe upuszczenie takich tadunkéw moze prowadzi¢ do
eksplozji i stanowi¢ zagrozenie zaroéwno dla ludzi, jak i mienia.

»  Ciezki lub niestabilny materiat: Obstuga cigzkich lub niestabilnych materiatow moze prowadzi¢ do zwigkszonego
zagrozenia. Na przyktad, jesli ciezki tadunek nie zostanie prawidtowo podniesiony lub przesunie sie podczas
transportu, moze spowodowac¢ wypadki i zrani¢ ludzi.

»  Substancje chemiczne: Istnieje ryzyko narazenia na niebezpieczne opary, gazy lub ciecze podczas korzystania z
urzgdzen podnoszacych w obszarach, w ktérych stosowane sg chemikalia. Moze to prowadzi¢ do probleméw z
oddychaniem, podraznien skory lub innych problemoéw zdrowotnych.

*  Azbest lub inne szkodliwe substancje: Gdy sprzet podnoszacy jest uzywany w miejscach, w ktoérych znajdujg sie
materiaty zawierajgce azbest lub inne szkodliwe substancje, istnieje ryzyko narazenia na kontakt z tymi
substancjami. Moze to prowadzi¢ do powaznych probleméw zdrowotnych, zwtaszcza jesli nie zostang podijete
odpowiednie srodki ochronne.

2.7.3  Zagrozenia akustyczne

Podczas obstugi urzgdzen podnoszgcych mogg wystapi¢ rézne zagrozenia zwigzane z hatasem akustycznym. Oto kilka

przyktadow:

*  Uszkodzenie stuchu: Praca urzadzen podnoszacych moze powodowac znaczne zanieczyszczenie hatasem, ktore
moze uszkodzi¢ stuch. Diugotrwate narazenie na wysoki poziom hatasu moze prowadzi¢ do trwatego uszkodzenia
stuchu.

*  Trudnosci w komunikacji: Ze wzgledu na wysoki poziom hatasu komunikacja i zrozumienie miedzy pracownikami
moga by¢ utrudnione. Moze to prowadzi¢ do nieporozumien lub bteddw i zagrazac¢ bezpieczenstwu.

*  Rozpraszanie uwagi: Hatas moze rozprasza¢ uwage i wptywac¢ na koncentracje pracownikdéw. Moze to prowadzi¢
do bteddw w obstudze podnosnika lub nieostroznosci, co z kolei zwieksza ryzyko wypadkow.

»  Stresizmeczenie: Ciaglty hatas moze powodowac stres i prowadzi¢ do zmeczenia. Moze to wptywac na wydajnosc
pracy i zwiekszac ryzyko bteddw lub wypadkow.

*  Zakfocenia sygnatow ostrzegawczych: W hatasliwym otoczeniu styszalne sygnaty ostrzegawcze lub alarmowe
moga nie byC styszalne, co moze prowadzi¢ do opdznionej reakcji na potencjalne zagrozenia.
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2.8 Ryzyko rezydualne

2.8.1 Ogodlne ryzyko rezydualne

Podczas obstugi urzadzenia na réznych etapach jego eksploatacji mogg wystapi¢ rozne rodzaje ryzyka szczgtkowego.
Chociaz niemozliwe jest catkowite wyeliminowanie wszystkich zagrozen, ryzyko szczgtkowe mozna zminimalizowac za
pomocy réznych srodkdw. Oto kilka sposobdw na unikniecie ryzyka szczgtkowego:

*  Ocena ryzyka: Przeprowadzenie doktadnej oceny ryzyka w celu zidentyfikowania potencjalnych zagrozen oraz
oceny ich prawdopodobienstwa i wptywu. Pozwala to na podjecie ukierunkowanych dziatan w celu
zminimalizowania ryzyka.

*  Techniczne srodki ochronne: Nalezy stosowac techniczne $rodki ochronne, takie jak urzgdzenia ochronne,
wytgczniki awaryjne lub systemy bezpieczenstwa w celu ostony lub kontroli zrodet zagrozenia.

+  Srodki organizacyjne: Wdrozenie $rodkéw organizacyjnych, takich jak jasne instrukcje pracy, szkolenia
pracownikow, regularna konserwacja i inspekcje oraz zgodnos¢ z normami i przepisami bezpieczenstwa.

+  Srodki ochrony indywidualnej (PPE): Zapewnienie odpowiedniego sprzetu ochrony osobistej i dopilnowanie, aby
pracownicy prawidtowo go uzywali i konserwowali.

« Szkolenia i podnoszenie $wiadomosci: Regularne szkolenia dla pracownikéw w celu informowania ich o
potencjalnych zagrozeniach oraz zapewnienia im niezbednej wiedzy i umiejetnosci w zakresie zapobiegania ryzyku.

+  Ciggte doskonalenie: Regularnie przegladaj swoje srodki bezpieczenstwa i procedury, aby zidentyfikowac i
poprawi¢ potencjalne luki w zabezpieczeniach.

*  Wspdtpraca z ekspertami: Skonsultuj sie z profesjonalistami, takimi jak inzynierowie bezpieczenstwa lub eksperci
ds. bezpieczenstwa i higieny pracy, aby przeprowadzi¢ swiadomg ocene ryzyka i zaleci¢ odpowiednie srodki
ograniczajgce ryzyko.

Wazne jest, aby wszyscy pracownicy byli aktywnie zaangazowani w identyfikacje i ograniczanie ryzyka szczatkowego.
Dzieki holistycznemu podejsciu do bezpieczenstwa mozna zminimalizowac¢ ryzyko szczatkowe i zagwarantowac
bezpieczne miejsce pracy.

2.8.2  Ogodlne rodzaje ryzyka szczatkowego:
Istniejg rézne rodzaje ryzyka szczatkowego, ktére moga utrzymywac sie pomimo wszystkich srodkéw bezpieczenstwa.
Oto kilka przyktadow:

*  Zaakceptowane ryzyko: Sg to ryzyka, ktdre uznaje sie za akceptowalne ze wzgledu na ich niskie
prawdopodobienstwo lub wptyw. Mogg one wystgpi¢ na przyktad wtedy, gdy wszystkie mozliwe srodki
ograniczajgce ryzyko zostaty podjete, ale ryzyko szczatkowe pozostaje.

* Nieprzewidziane ryzyko: W kazdej sytuacji zawsze istnieje pewna niepewnos¢ i nieprzewidywalnosc.
Nieprzewidziane zagrozenia moga powstac, gdy pojawig sie nowe zrodta niebezpieczenstwa lub nieoczekiwane
zdarzenia, dla ktérych nie podjeto zadnych szczegolnych srodkdw ostroznosci.

+  Btad ludzki: Pomimo szkolen i wskazéwek moze wystgpi¢ btad ludzki, czy to przez zaniedbanie, nieuwage, czy
btedng ocene sytuacji. Moze to prowadzi¢ do ryzyka szczatkowego, poniewaz nie wszyscy pracownicy zawsze
dziatajg prawidtowo.

»  Usterki techniczne: Chociaz maszyny i systemy sg regularnie konserwowane i sprawdzane, zawsze istnieje ryzyko
usterek technicznych lub awarii, ktére moga prowadzi¢ do ryzyka szczgtkowego.

*  Czynniki zewnetrzne: Czynniki zewnetrzne, takie jak warunki pogodowe, kleski zywiotowe lub btedy ludzkie, moga
powodowac ryzyko szczatkowe, na ktore spotka nie ma wptywu.

*  Zmiany w $rodowisku pracy: Wraz ze zmiang $rodowiska pracy lub warunkéw pracy moga pojawi¢ sie nowe
zagrozenia, ktore mogg wymagac¢ dodatkowych srodkow ochronnych.

Nalezy pamietac, ze ryzyka szczatkowego nie da sie catkowicie unikng¢. Najlepiej jest podja¢ wszelkie mozliwe srodki
w celu ograniczenia ryzyka oraz stale szkoli¢ i uwrazliwia¢ pracownikéw, aby utrzymac ryzyko szczgtkowe na jak
najnizszym poziomie.
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2.9 ATEX - informacje podstawowe

2.91 Znaczenie ATEX

Stowo ATEX moze pochodzi¢ od francuskich terminéw "ATmospheres EXplosibles" i jest jednoczesnie wazng
wskazowkg w dziedzinie ochrony ludzi i sprzetu w przestrzeniach zagrozonych wybuchem. Termin ATEX jest
powszechnie stosowanym synonimem dyrektyw dotyczgcych ochrony przeciwwybuchowej w Unii Europejskie;.
Dyrektywa obejmuje obecnie nastepujgce dwie dyrektywy w dziedzinie ochrony przeciwwybuchowej.

*  Dyrektywa produktowa 2014/34/UE

»  Dyrektywa ustanawiajgca 1999/92/WE

2.9.2 Etykietowanie i znakowanie ATEX

Szedciokatne logo ATEX z literami E i X zostanie umieszczone na urzadzeniu wraz z innymi oznaczeniami urzadzen po
zakonczeniu walidacji zgodnosci. Symbol ATEX spetnia dwa warunki:

*  Typ zostat przebadany przez jednostke oceniajgcg zgodnos¢ w UE.

«  Test kawatkowy wykazat, ze model i urzgdzenie pasujg do siebie.

Dyrektywa produktowa 2014/34/UE okresla nie tylko zasadnicze wymagania w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa, ale
takze procedure oceny zgodnosci dla produktow i urzadzen, ktére moga by¢ uzywane w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem. W zwigzku z tym wszystkie urzgdzenia, systemy i instalacje ochronne objete niniejszg dyrektywa
produktowg i wprowadzane do obrotu musza by¢ oznakowane w nastepujgcy sposob:

* Nazwa i adres producenta

*  Oznakowanie CE oraz, w stosownych przypadkach, numer identyfikacyjny zaangazowanej jednostki notyfikowanej
*  Oznaczenie i typ serii

*  Numer seryjny bzw. Problem z fabrykacjami

*  Rok budowy

*  Grupa i kategoria urzadzen

Ponadto produkt musi posiadac¢ deklaracje zgodnosci UE, ktéra opisuje procedury dotyczace wymaganych wymagan
w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa oraz to, czy mozna je spetni¢ w trakcie badania zgodnosci. Ponadto do produktu
musi by¢ dotgczona instrukcja obstugi. Oznakowanie CE na urzadzeniu (np. na tabliczce znamionowej) musi zawierac
dalsze dane dotyczace ochrony przeciwwybuchowej w oznakowaniu. Minimalne informacje na temat oznakowania
zawarte sg w dyrektywie ATEX. Oprocz oznakowania CE nalezy podac nastepujgce informacije:

Stot 2 Urzgdzenia nieelektryczne
Gazy / Pary C€ | nB1) [ €Ex Ic 6 Gb | x
Pyiow C€E | nB1) [ €Ex MRl oo | X

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Stot 3 Urzgdzenia elektryczne

Gazy / Pary C€ | nB1) [ €Ex Ic 6 Gb | x
Pytow C€ € Db | X
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Nie. Oznaczenie Nie. ‘ Oznaczenie

1 CE 6 Ochrona przeciwwybuchowa

2 Numer jednostki notyfikowanej 7 Grupa wybuchowosci

3 Tablica rejestracyjna ATEX 8 Klasa temperaturowa

4 Grupa urzadzen 9 Poziom ochrony urzadzenia (EPL)

5 Kategoria Sp\;;i[jc;gs\gaj atmosfery 10 Dodatkowe oznakowanie
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2.9.3  Stref

Atmosfery zagrozone wybuchem sg podzielone na rozne strefy, w zaleznosci od czestotliwosci i czasu wystepowania
niebezpiecznych atmosfer wybuchowych. Strefy 0, 1 i 2 oznaczajg obszary, w ktérych moze tworzy¢ sie atmosfera
powietrza i tatwopalnych gazéw, par lub mgiet. Strefa 0 to obszar, w ktérym ponad 50% wystepuje atmosfera
wybuchowa w okresie uzytkowania, gtéwnie wewnatrz rur i pojemnikéw. Strefa 1 to obszar, w ktérym wystepowanie
takiej atmosfery jest mniejsze niz 50%. Strefa 2 jest najnizsza klasyfikacjg i wystepuje, gdy czas wystepowania atmosfery
wybuchowej wynosi okoto 30 minut w roku.

Strefy 20, 21 i 22 oznaczajg obszary, w ktorych w powietrzu powstaje atmosfera wybuchowa w postaci palnego pytu.
Strefa 20 to obszar, w ktérym taka atmosfera wystepuje przez dtugi czas lub czesto. Strefa 21 to obszar, w ktérym
sporadycznie wystepuje atmosfera niebezpieczna. Strefa 22 to obszar, w ktorym atmosfera ta zwykle nie wystepuje lub
wystepuje tylko przez krotki czas.

W zaleznosci od strefy, w ktérej znajduje sie urzadzenie, nalezy podjac srodki w celu zmniejszenia ryzyka zrodet zaptonu.

Tankstelle/Gas

«  Strefa 0/20: Atmosfera wybuchowa wystepuije stale, przez dtugi czas lub czesto .
»  Strefa 1/21: Podczas normalnej pracy czasami wystepuje atmosfera wybuchowa.
»  Strefa 2/22: Atmosfera wybuchowa nie wystepuje podczas normalnej pracy lub wystepuje przez krotki czas.
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294 Grupowanie urzadzen
Na podstawie klasyfikacji stref w ochronie przeciwwybuchowej specjalnie dobierane sg urzgdzenia dla kazdej strefy,
ktore musza spetnia¢ zasadnicze wymagania zgodnie z dyrektywg 2014/34/UE. Rozrdznia sie grupe sprzetu i kategorie
sprzetu. Zasadniczo istniejg 2 rézne grupy sprzetu zgodnie z dyrektywg 2014/34/UE.
«  Grupaurzadzen | dotyczy urzadzen przeznaczonych do stosowania w podziemnej eksploatacji kopalr i ich instalacji
powierzchniowych, ktére moga by¢ zagrozone pytami palnymi i/lub palnymi.
»  Grupa urzgdzen Il dotyczy urzadzen przeznaczonych do uzytku w innych obszarach, ktére moga by¢ zagrozone
atmosferg zagrozong wybuchem.

2.9.5 Kategorie sprzetu

Zgodnie z dyrektywg ATEX, kategoria urzadzen to klasyfikacja urzadzen w ramach kazdej grupy urzadzen zgodnie z

zatgcznikiem |, z ktorej wynika wymagany poziom bezpieczenstwa, ktdry musi by¢ zapewniony.

Kategorie urzadzen 1, 2 i 3 opisujg poziomy bezpieczenstwa urzgdzen, ktére moga by¢ uzywane w przestrzeniach

zagrozonych wybuchem.

«  Kategoria 1 zapewnia najwyzszy poziom bezpieczenstwa i jest przeznaczona do stosowania w obszarach, w
ktorych atmosfera zagrozona wybuchem wystepuje w sposob ciagly lub czesty.

«  Kategoria 2 zapewnia wysoki poziom bezpieczenstwa i jest przeznaczona do uzytku w obszarach, w ktérych
czasami moze wystgpi¢ atmosfera wybuchowa.

+  Kategoria 3 zapewnia normalny poziom bezpieczenstwa i jest przeznaczona do uzytku w obszarach, w ktdrych
atmosfera wybuchowa moze wystepowac rzadko i tylko przez krotki czas.

Stot 4 Kategorie sprzetu

: Unikanie , Mozliwose Obecnosc
Kategoria . Poziom ;
; efektywnych zrédet . ; zastosowania w atmosfery
urzadzenia bezpieczenstwa : :
zapfonu strefie/strefach wybuchowej
Nawet w przypadku 0,1,2 Diugotrwate, state
! rzadkich usterek bardzo wysoka 20, 21, 22 lub czeste
Nawet w przypadku 10
2 normalnych usterek wysoki ’ Od czasu do czasu
N 21,22
w dziataniu
3 podczas normalnej normalny 2 Rzadko i krotko
pracy 22
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2.9.6 Srodek bezpieczenstwa Poziom ochrony EPL

Skrot "EPL" oznacza "Equipment Protection Level" i oznacza "poziom ochrony sprzetu". Zgodnie z normg IEC 60079-0,

poczawszy od wydania z 2007 r., urzadzenia do wykonywania stref zagrozonych wybuchem sa klasyfikowane na trzy

poziomy ochrony (dla urzgdzen w kopalniach narazonych na dziatanie wilgoci gapalnej okreslono jednak tylko dwa
poziomy ochrony):

+ EPL Ga lub Da: Urzadzenia o "bardzo wysokim" poziomie ochrony do uzytku w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem, w ktoérych nie ma ryzyka zaptonu podczas normalnej pracy, przewidywalnych lub rzadkich
usterek/nieprawidtowego dziatania,

+ EPL Gb lub Db: Sprzet o "wysokim" poziomie ochrony do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, w
ktorych nie ma ryzyka zaptonu podczas normalnej pracy lub przewidywalnych usterek/nieprawidtowego dziatania,

«  EPL Gc lub Dc: Sprzet o "rozszerzonym" poziomie ochrony do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, w
ktorych nie ma ryzyka zaptonu podczas normalnej pracy i ktéry posiada dodatkowe Srodki ochronne w celu
zapewnienia, ze nie ma ryzyka zaptonu w przypadku normalnie przewidywalnych usterek urzgdzenia.

W sektorze wydobywczym (pod ziemig) obowigzujg nastepujace zasady:

«  EPL Ma: Sprzet o "bardzo wysokim" poziomie ochrony do instalacji w kopalniach podatnych na wilgo¢ gatowa, ktéry
zapewnia wymagany poziom bezpieczenstwa, ze nie ma ryzyka zaptonu podczas normalnej eksploatacii,
przewidywalnych lub rzadkich usterek/nieprawidtowego dziatania, nawet jesli urzgdzenie nadal pracuje podczas
wycieku gazu. Wymagane w przypadku urzgdzen, ktére muszg nadal dziata¢, nawet jesli w studzience dojdzie do
wycieku gazu.

+  EPL Mb: Sprzet o "wysokim" poziomie ochrony do instalacji w kopalniach podatnych na dziatanie wilgoci palnej,
ktory zapewnia wymagany poziom bezpieczenstwa, ze nie ma ryzyka zaptonu podczas normalnej pracy lub
przewidywalnych usterek/usterek, w czasie migdzy wyciekiem gazu a wytgczeniem urzgdzenia.

Stot 5 Poziom ochrony EPL
Kategoria urzgdzenia Stopien ochrony EPL Poziom bezpieczenstwa Mozliwos¢ zastosowania

w strefie/strefach
Gazy, pary i pyty

16 Ga bardzo wysoka 0.1,2
1D Da y 20, 21, 22
2G Gb oK 1,2
2D Db Y 21,22
3G Ge . 2

3D Do Sredni 29

Wyrobiska gornicze zagrozone zapyleniem

Kontynuacja pracy w

M1 Ma bardzo wysoka atmosferze ex-
atmosphere
M2 Mb wysoki Wytaczanie sie z byta
atmosferg

2.9.7  Grupa wybuchowosci

Minimalna energia zaptonu, ktéra po prostu zapala mieszanine chetng do zaptonu, jest podzielona na grupy wybuchu
dla gazdéw palnych. Niebezpieczenstwo zwigzane z roznymi rodzajami gazu jest podzielone ze wzgledu na ich
specyficzne zdolnosci zaptonowe. Dlatego w tym obszarze sprzet jest podzielony ze wzgledu na grupe wybuchowosci.
Niebezpieczenstwo wzrasta stopniowo od grupy wybuchowosci IIA do IIC. Na przyktad propan nalezy do grupy wybuchu
IIA, wodér z kolei do grupy wybuchowosci IIC, poniewaz wodér wymaga mniejszej energii minimalnej do zaptonu.
Wymagania dotyczgce urzgdzen elektrycznych rosng w zaleznosci od grupy wybuchowosci. Urzgdzenia zatwierdzone
dla IIC mogg by¢ rowniez stosowane we wszystkich innych grupach wybuchowosci. Grupy wybuchowosci sg okreslane
przez grupe urzgdzen i kategorie urzgdzen, w ktérych strefach mozna uzywac¢ danego elementu wyposazenia. Okresla
sie go na podstawie grupy wybuchowosci i klasy temperaturowej, dla jakich mediéw w strefach mozna stosowac
urzgdzenie.

Stot 6 Grupy wybuchu
Grupa ll Grupa lll
Atmosfera gazéw wybuchowych Wybuchowe atmosfery pytowe
Propan Akrylonitrylu Wodor palne pyty pyty
Amoniak Etylen Acetylen zawiesiny ciat | nieprzewodzace | przewodzgce

Metan Glikol etylowy Dwusiarczek wegla statych

Ethan Siarkowodor

IIA A
1IB 1B
1IB lc
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2.9.8 Klasy temperaturowe

Urzadzenie moze by¢ eksploatowane w atmosferze zagrozonej wybuchem tylko wtedy, gdy jego maksymalna
temperatura powierzchni jest nizsza od temperatury zaptonu otaczajgcej mieszaniny wybuchowej. Klasy temperaturowe
stuzg do oceny, jak wysoka moze by¢ maksymalna temperatura powierzchni urzgdzenia. Istnieje szes¢ klas
temperaturowych od T1 do T6, ktore okreslajg maksymalng dopuszczalng temperature powierzchni. T6 to najwyzsza
klasa temperaturowa, urzgdzenie moze mie¢ maksymalng temperature powierzchni tylko 85°C. Ta klasa
temperaturowa jest wybierana, jesli substancje majg by¢ podgrzewane. Ta klasa temperaturowa jest wybierana, gdy
stosowane sa substancje takie jak dwusiarczek wegla. Dwusiarczek wegla ma temperature zaptonu 95°C, przy ktérej
ulega zaptonowi. Dlatego powierzchnia sprzetu musi mie¢ réwniez nizszg temperature. Sprzet i urzadzenia, ktére majg
wyzszg klase temperaturowa, takg jak T6, sg automatycznie dostosowane do nizszych klas temperaturowych, takich
jak T1 do T5.

Stot 7 Klasy temperaturowe

Atmosfera gazoéw wybuchowych grupy |l
200°C
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299 Instrukcja obstugi i Srodki ostroznosci

Instrukcja obstugi musi by¢ przechowywana w prawidtowy sposéb i fatwo dostepna dla operatora. W regularnych
odstepach czasu sprawdzaj, czy praca jest wykonywana z myslg o bezpieczenstwie. Przestrzega¢ interwatow
okreslonych dla regularnej konserwacii i testow. Rejestruj raporty w dzienniku produktu. Zapewnienie prawidtowego
wdrozenia przepisow bezpieczenstwa i wytycznych dotyczgcych zapobiegania wypadkom.

Weciggniki i wozki w wykonaniu Ex powinny by¢ uzywane w maksymalnych warunkach pracy przy nastepujgcych
maksymalnych, nieprzerwanych czasach pracy wciggnikow:

Weciagniki z przektadnig zebatg czotowg sg wciggnikami recznymi, ktére nie nadajg sie do pracy ciggtej podczas procesu
opuszczania. Aby unikngé niedopuszczalnie wysokich temperatur tarcz hamulcowych, nie wolno przekraczac
maksymalnych nieprzerwanych czaséw pracy w strefie Ex: przy maksymalnej temperaturze otoczenia do + 40°
Celsjusza.

Podczas opuszczania nie wolno przekracza¢ maksymalnego skoku roboczego wynoszacego ok. 3 m nieprzerwanego
skoku opuszczania, poniewaz podczas opuszczania hamulec mocno sie nagrzewa. Po uptywie 3 m ruchu roboczego
(opuszczania) nalezy zachowac ok. 20-minutowg przerwe, aby hamulec wciagnika ostygt. Nalezy unika¢ osadzania sie
tatwopalnego pytu na wciggnikach. Kazdego dnia przed rozpoczeciem pracy nalezy uwolni¢ wciggnik od osaddw kurzu
i upewnic sie, ze miedzy ruchomymi czes$ciami nie osadza sie kurz.

Prace naprawcze nalezy wykonywac wytgcznie poza przestrzenig zagrozong wybuchem.

Chron wciggnik przed uderzeniami, tarciem, nieostroznym obchodzeniem sie i wilgocig. Podczas pracy z wciggnikiem
nalezy upewnic¢ sie, ze operator nosi odziez przewodzaca prad (buty, rekawice). Rekawice powinny mie¢ rezystancje
uptywowsg od < 10 do potegi 8 omow. Zdejmowanie odziezy moze prowadzi¢ do zapalnych wytadowan i dlatego jest
niedozwolone.

Zagrozeniom palnosci elektrostatycznej mozna zapobiec poprzez bezpieczne uziemienie. W strefie 1 wymagane jest
uziemienie sprzetu podnoszgcego! Nalezy to zrobi¢ za pomoca haka tadunkowego lub ucha tadunkowego, gdy wciggnik
jest podtgczony do odpowiednio uziemionych czesci. W przypadku wozkéw nigdy nie wolno malowac powierzchni rolek
i szyny jezdnej, poniewaz moze to prowadzi¢ do niedopuszczalnie wysokich wartosci rezystanciji uziemienia. tadunki
muszg by¢ uziemione na czas transportu; Wymagane jest oddzielne uziemienie, na przyktad w przypadku stosowania
zawiesi nieprzewodzgcych.

Aby zapobiec iskrzeniu mechanicznemu w strefie 1, ale takze w strefie 2 dla gazéw grupy IIC, siarkowodoru i tlenku
etylenu, faficuch i tadunek muszg by¢ zawsze poruszane w taki sposéb, aby wykluczy¢ poslizg i/lub tarcie kontaktu z
innymi urzadzeniami lub czesciami. Aby zapewni¢ wymagany stopien uziemienia, w strefach 1 i 2 nie wolno juz uzywac
zardzewiatych tancuchdow. W zaleznosci od stopnia korozji, wydajnos¢ uptywowa tancucha moze by¢ zakibcona w
niedopuszczalnym stopniu. Srodowisko pracy musi byé bezpieczne i wolne od przeszkod. Ryzyko potencjalnego
zagrozenia wybuchem musi by¢ zminimalizowane.

Srodowisko pracy musi byé bezpieczne i wolne od przeszkod. Ryzyko potencjalnego zagrozenia wybuchem musi byé
zminimalizowane. Instrukcja obstugi musi by¢ przechowywana w prawidtowy sposoéb i tatwo dostepna dla operatora. W
regularnych odstepach czasu sprawdzaj, czy praca jest wykonywana z myslg o bezpieczenstwie. Przestrzegac
interwatéw okreslonych dla regularnej konserwaciji i testowania. Rejestruj raporty w dzienniku produktu. Zapewnienie
prawidtowego wdrozenia przepisow bezpieczenstwa i wytycznych dotyczacych zapobiegania wypadkom.
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2.9.10 Projektowanie zabezpieczen przeciwwybuchowych i informacje dodatkowe Czesc¢ 1
Ponizsze informacje oparte sg na naszym wewnetrznym doswiadczeniu, w oparciu o dyrektywe ATEX 2014/34/UE oraz
norme DIN EN ISO 80079-36 i -37.

Tabelle 8 Klucze typu ATEX

MEDIUM | HIGH
® | 13GExhIBT4GcXoder | @ | 1I2GExhIBT4GbXoder | @ | 112G ExhIIC T4 Gb X oder
® | 1I3DEXNIIBT135°CDc | @ | 12 DExhIIBT 135°C Db oder | & | 112D Exh lliC T 135 °C Db oder
IM2ExhI1T135°C (T4 MbX | @ | IM2ExhIT 135°C (T4) Mb X

BASIC:

Urzadzenia z grupy "BASIC" moga by¢ nadal eksploatowane w normalnej eksploatacji bez spodziewanych zakiocen i
bez rzadkich usterek poza przemystem wydobywczym, tylko wtedy, gdy atmosfera wybuchowa wywotana przez gazy z
grupy IIB (np. propan i butan) lub pyty z grupy llIB (nieprzewodzace pyty palne (np. bawetna, tkaniny filtracyjne)
wystepuje przez krétki czas, a nastepnie szybko odparowuije.

MEDIUM:

Urzadzenia z grupy »MEDIUM« mogg by¢ nadal eksploatowane poza przemystem wydobywczym w normalnej
eksploatacji oraz w przypadku spodziewanych awarii, jezeli sporadycznie wystepuje atmosfera wybuchowa wywotana
przez gazy grupy lIB (np. propan i butan) lub pyty grupy IlIB (np. bawetna, tkaniny filtracyjne), a nastepnie odparowuje.
Cecha szczegdina: Moga by¢ rowniez stosowane w normalnej eksploataciji oraz w przypadku spodziewanych usterek
pod ziemig, ale z odrzutami $rodowiska Ex.

HIGH:

Urzgdzenia z grupy "HIGH" mogg by¢ nadal eksploatowane poza przemystem wydobywczym w normalnej eksploatacji
oraz w przypadku spodziewanych usterek, jezeli sporadycznie wystepuje atmosfera wybuchowa wywotana przez gazy
z grupy IIC (np. wododr) lub pyty z grupy IlIC (przewodzace pyty palne (np. pyty metali i aluminium), a nastepnie
odparowuije.

Cecha szczegdina: Moga by¢ rowniez stosowane w normalnej eksploataciji oraz w przypadku spodziewanych usterek
pod ziemig, ale z odrzutami $rodowiska Ex.

Wszystkie trzy grupy urzadzen "Podstawowy, Sredni i Wysoki" przeznaczone sg do gazéw, osadéw (grubosé warstwy 5
mm) oraz chmur pytu o temperaturze zaptonu = 135°C.

Uwaga! Wytgczone sg: tlenki etylenu i siarkowodoér. Bardziej szczegotowy opis mozna znalez¢ na stronie Komitet
Uzytkowania.
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2.9.11 Projektowanie zabezpieczen przeciwwybuchowych i informacje dodatkowe Czesc¢ 2

Ponizsze informacje oparte sg na naszym wewnetrznym doswiadczeniu, w oparciu o dyrektywe ATEX 2014/34/UE oraz
norme DIN EN ISO 80079-36 i -37.

Stdt 9 Przypisanie ATEX

Zakres:

Strefa: 2/22 1,2/21,22 1,2/21,22

Grupa urzadzen: Il I+

Kategoria urzadzenia: 3G /3D 2G /2D /M2

OChrqna _ Ex h

przeciwwybuchowa:

Grupa wybuchowosci: 1B + 1B l lIC +1IC

Wyjatek: z wyjatkiem etylenu i siarkowodoru

Temperatura: T4 (135°C)

Stopien ochrony EPL: Gc / Dc Gb/Db/Mb

Dodatkowe

. X

oznakowanie:

Srodki ochronne: podstawowa ochrona | Dalsza ochrona przed | Wysoka ochrona przed
przed iskrami, iskrami, szybko | iskrami, szybko
szybko poruszajgce sie | poruszajgcymi sie | poruszajgcymi sie
czesci kontaktowe i | czesciami kontaktowymi | czesciami kontaktowymi i
antykorozyjne  krytyczne | oraz przed korozjg | korozjg krytycznych czesci
czesci kontaktowe krytycznych czesci | kontaktowych.

kontaktowych Wymiana niektérych
elementow na materiaty
nierdzewne i niskoiskrowe
(czasami towarzyszy to
zmniejszenie nosnosci)

M2* W przypadku wystapienia atmosfery wybuchowej nalezy natychmiast zatrzymac ruch urzadzenia. Urzadzenie moze kontynuowac prace tylko wtedy, gdy panuje

normalna atmosfera

X Patrz Wytaczenie uzytkowania
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2.9.12  Ochrona przeciwwybuchowa Wytaczenie stosowania
Uzywanie urzgdzen w przestrzeniach zagrozonych wybuchem odpowiadajacych grupie urzgdzen Il, kategorii urzadzen
1 (strefa 0) zgodnie z dyrektywag ATEX 2014/34/UE jest zabronione, poniewaz nie mozna wykluczy¢ rzadkich usterek.

Stosowanie urzadzen w srodowiskach zawierajgcych tlenek etylenu jest wykluczone, poniewaz w pewnych warunkach
tlenek etylenu jako substancja niestabilna nie ma gérnej granicy wybuchowosci (UEL). Ponadto tlenek etylenu ma
tendencje do tatwej polimeryzacji, zwtaszcza w postaci ptynnej lub po dodaniu chlorku cyny (IV) i odrobiny wody.
Nastepnie czesto polimeryzuje w silnie egzotermicznej reakcji z glikolem polietylenowym. Szczegdlnie gwattowne
reakcje moga wynikac z interakcji substancji katalitycznych, takich jak tlenek zelaza, z tlenkiem etylenu.

Stosowanie urzadzen w srodowiskach zawierajgcych siarkowodor jest wykluczone, poniewaz siarkowodér prowadzi do
korozji wiekszosci metali. Stosowanie urzadzen jest rowniez wykluczone pod wptywem substancji reagujacych
chemicznie, ekstremalnych wahan temperatury oraz w kontakcie z ptynami hydraulicznymi.

Ryzyko iskrzenia mechanicznego jest w miare mozliwosci zmniejszane przez producenta. Zmniejszenie ryzyka iskrzenia
mechanicznego do 0% nie jest jednak mozliwe. W zwigzku z tym zawsze operator jest odpowiedzialny za podjecie
dziatan w celu zmniejszenia ryzyka wybuchu w srodowisku przed uzyciem urzadzenia w tym srodowisku.

Ochrona przeciwwybuchowa urzgdzen opiera sie zasadniczo na wykonczeniu powierzchni za pomoca, stali nierdzewnej
lub brazu, ktodre nie zapewniajg wystarczajgcej ochrony w dtuzszej perspektywie! Znajdujgce sie pod spodem elementy
stalowe mogg nastepnie korodowac.

W obszarach zagrozonych wybuchem pytdw palnych temperatura powierzchni nie moze przekracza¢ 2/3 minimalne;
temperatury zaptonu w stopniach Celsjusza (°C) mieszaniny pyt/powietrze. Temperatury powierzchni, na ktérych moga
tworzy¢ sie niebezpieczne osady tlgcych sie pytow, musza by¢ nizsze niz minimalna temperatura zaptonu warstwy, ktéra
moze powsta¢ z danego pytu w bezpiecznej odlegtosci. Stosowana jest przy tym bezpieczna odlegtos¢ 75 kelwindw
miedzy minimalng temperaturg zaptonu warstwy kurzu (temperatura zarzenia) a temperaturg powierzchni urzadzenia.
Wieksze odlegtosci bezpieczenstwa sg wymagane, jesli grubos¢ warstwy pytu przekracza 5 milimetrow. Odpowiednia
uwaga znajduje sie w instrukcji obstugi.

Wersja urzgdzenia (grupa produktéw) przeszia szereg testow w celu okreslenia maksymalnej temperatury powierzchni.
Testy przeprowadzono w temperaturze pokojowej 20°C bez osadzania sie pylu i wspdtczynnikow bezpieczenstwa.
Temperatura byta mierzona kilkakrotnie podczas ciggtego opuszczania ze 100% obcigzeniem na minimalnej odlegtosci
1 metra.
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Montaz, instalacja i uruchomienie
3 Montaz, instalacja i uruchomienie

3.1 Informacje ogdlne

Prace montazowe i konserwacyjne moga by¢ wykonywane wytgcznie przez osoby, ktére sg z tym zaznajomione i zostaty
upowaznione przez operatora do wykonania prac montazowych i konserwacyjnych. Osoby te muszg by¢ zaznajomione
z odpowiednimi przepisami dotyczgcymi zapobiegania wypadkom, takimi jak DGUV 52, DGUV 54 itp., a takze zostaty
odpowiednio poinstruowane, a takze przeczytaly i zrozumiaty instrukcje obstugi i montazu dostarczong przez
producenta.

Urzgdzenia o udzwigu do 1000 kg i bez wozkow lub weiggnikdw z napedem mechanicznym muszg zosta¢ sprawdzone
i zatwierdzone przez kompetentng osobe przed pierwszym uzyciem. Urzadzenia o udzwigu wiekszym niz 1000 kg lub z
wiecej niz jednym ruchem zurawia z napedem mechanicznym muszg zosta¢ zatwierdzone przez eksperta przed
uruchomieniem.

Przed montazem i uruchomieniem urzgdzenia nalezy przestrzegac réznych punktow:

1. Upewnij sie, ze urzadzenie jest zgodne z wymaganymi danymi technicznymi, takimi jak udzwig, wysokos¢
podnoszenia, sita pociggowa itp.

2. Sprawdz urzgdzenie pod katem ewentualnych uszkodzen transportowych.

3. Natychmiast po rozpakowaniu urzadzenia zapisz podstawowe informacje o urzadzeniu, takie jak numer seryjny i
wymiary haka, w dostarczonej tabeli (patrz oktadka).

4. Sprawdz miejsce, w ktorym urzgdzenie ma by¢ zainstalowane. Wez rowniez pod uwage wysokos¢ i drogi dostepu
do instalacji.

5. Upewnij sie, ze podjeto wszystkie srodki ostroznosci, aby zapobiec wypadkom. Sprawdz, czy urzadzenia majg

wymagane funkcje bezpieczenstwa, takie jak wylgczniki awaryjne, bezpieczniki przecigzeniowe i zigcza

bezpieczenstwa.

Upewnij sie, ze wszystkie czesci sg prawidtowo zmontowane, a wszystkie potagczenia sg bezpieczne i szczelne.

7. Jesli urzadzenie jest zasilane elektrycznie, upewnij sie, ze potgczenie elektryczne jest prawidtowo zainstalowane i
zgodne z lokalnymi przepisami. Sprawdz réwniez, czy zasilanie jest wystarczajgce do obstugi urzadzenia.

8. Przed uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ doktadng kontrole sprzetu, aby upewnic¢ sie, ze dziata prawidtowo.
Sprawdz wszystkie funkcje, takie jak podnoszenie i opuszczanie, ciggniecie i hamowanie, aby upewnic¢ sie, ze
dziatajg prawidtowo.

9. Upewnij sie, ze operatorzy sprzetu posiadajg niezbedng wiedze i umiejetnosci do jego bezpiecznej obstugi. W razie
potrzeby nalezy zapewnic¢ szkolenie, aby upewnic sie, ze operatorzy posiadajg wymagang wiedze.

2

Wazne jest, aby przestrzegac¢ wszystkich zasad i wytycznych bezpieczenstwa, aby unikng¢ wypadkéw i obrazen. Jesli
nie masz pewnosci, skontaktuj sie z producentem lub specjalista w celu uzyskania dalszych informacji i pomocy.

3.2 Wskazowki dotyczgce zabezpieczenia przed przecigzeniem

Urzgdzenie posiada w standardzie regulowane zabezpieczenie przed przecigzeniem. Chroni to urzadzenie,
zapewniajgc, ze nie mozna podnies¢ wiecej, niz pozwala na to ustawiona blokada cierna. Zabezpieczenie przed
przecigzeniem jest fabrycznie ustawione na ok. 125% obcigzenia nominalnego.

Wytacznie osoby upowaznione przez (PLANETA-Hebetechnik GmbH) moze ustawi¢ reczne zabezpieczenie przed
przecigzeniem. Dokfadne kroki dotyczgce prawidtowego ustawienia mechanicznego zabezpieczenia przecigzeniowego
sg opisane w instrukcjach dodatkowych.

Jesli mechaniczne zabezpieczenie przed przecigzeniem zostanie ustawione nieprawidtowo, mogg wystgpi¢ rozne

problemy:

Przecigzenie: Jesli zabezpieczenie przed przecigzeniem jest ustawione zbyt nisko, moze wytgczy¢ sie w normalnych
warunkach pracy i niepotrzebnie przerywac prace. Moze to prowadzi¢ do strat w produkciji i strat.

Uszkodzenie sprzetu: Jesli zabezpieczenie przed przecigzeniem jest ustawione zbyt wysoko, moze to spowodowac
przecigzenie maszyny lub sprzetu. Moze to spowodowac uszkodzenie sprzetu, ktérego naprawa lub wymiana jest
kosztowna.

Zagrozenie bezpieczenstwa: Nieprawidtowo ustawiony bezpiecznik przecigzeniowy moze rowniez stanowi¢ zagrozenie
dla bezpieczenstwa. Jesli bezpiecznik nie przepali sie na czas, moze to prowadzi¢ do przegrzania, pozaru lub
innych niebezpiecznych sytuaciji.
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Montaz, instalacja i uruchomienie
3.3 Wskazowki dotyczgce zabezpieczania tadunku
Mozliwe jest zastosowanie urzadzenia w zakresie zabezpieczania tadunkéw w ruchu drogowym zgodnie z EIN 12195
np. na samochodach cigzarowych. W tym celu nalezy wzig¢ pod uwage site naciggu STF oraz site reczng SHF, ktore
sg wskazane na tabliczce znamionowe;.

Jesli urzadzenie stuzy do zabezpieczania tadunkéw, w zadnym wypadku nie wolno go uzywac do przemieszczania
tadunkdéw w pionie! Ponadto na tabliczce znamionowej muszg by¢ rozpoznawalne:

*  Norma EN 12195 (dopuszczona do zabezpieczania tadunku)

*  tadownosc¢ w kg

* Reczna sita naciggu (SHF) w daN

*  Normalna sita naciaggu (STF) w daN

*  Zdolnos¢ mocowania (LC) w daN

Zdolno$¢ mocowania (LC) odpowiada okreslonej nosnosci (DOR ).

Aby zabezpieczy¢ fadunki, nalezy upewnic sie, ze zabezpieczany tadunek jest zabezpieczony wytgcznie za pomocag
poftaczenia wymuszonego. Potgczenie ksztattowe jest zwykle okreslane jako odciggi ukosne lub ukosne. W zadnym
wypadku nie nalezy zabezpiecza¢ tadunku za pomoca urzgdzenia za pomocg potgczenia ciernego, tj. odciggow
mocujacych, poniewaz tancuch EN 818-7 ma inne witasciwosci niz tancuch zawiesiowy zgodnie z EN 818-4. W
najgorszym przypadku tancuch moze trwale sie odksztatcic, zerwac lub rozerwac .

3.4 Dodatkowe informacje i montaz RFID
Istnieje mozliwos¢ wyposazenia urzadzenia w system RFID. W zaleznosci od urzadzenia, chip RFID moze by¢
zintegrowany z nakretkg na obudowie lub przymocowany do ogranicznika konca taricucha jako solidny znacznik.
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4 Opis produktu

4.1 Obszar zastosowania

Jesli to mozliwe, urzgdzenia powinny byc¢ instalowane w zadaszonym miejscu. W przypadku instalacji na zewnatrz nalezy
chroni¢ urzadzenie przed niekorzystnymi warunkami pogodowymi, takimi jak deszcz, snieg, grad, bezposrednie Swiatto
stoneczne, kurz itp. W wilgotnym Srodowisku, w potgczeniu z wigkszymi wahaniami temperatury, funkcje sg zagrozone
z powodu tworzenia sie skroplin. Temperatura otoczenia -20°C / +50°C, wilgotnos¢ 100% lub mniej, ale nie pod wodg!

Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnego obcigzenia urzgdzenia! Wyjatkiem jest ewentualny test obcigzenia
przeprowadzony przez uznang kompetentng osobe przed pierwszym uruchomieniem.

Na zyczenie urzadzenie moze zostac specjalnie zaprojektowane do uzytku w innych sytuacjach, takich jak
*  w srodowiskach zagrozonych wybuchem ($rodowiska EX) patrz rozdziat Dodatkowe informacje ATEX.
* naobszarach przybrzeznych i/lub w warunkach korozyjnych.

*  w s$rodowiskach o wysokiej wilgotnosci.

*  w Srodowiskach o bardzo niskich lub wysokich temperaturach.

*  wprzemysle spozywczym.

*  do zabezpieczania tadunku.

411 Komitet uzytkowania

W szczegdlnosci niedozwolone jest uzywanie

*  do rozrywania zakleszczonych tadunkéw, a takze do ciggniecia po przekatnej, jesli urzadzenie nie moze ustawic¢
sie rowno z fadunkiem.

*  Uzywaj jak do transportu ludzi.

«  Uzywany w miejscach wydarzen i produkcji do prezentacji scenicznych, gdy osoby znajdujg sie pod zawieszonymi
tadunkami.

«  Zastosowanie jako belka rozpierajgca w dzwigu wejsciowym.

4.2 Tabliczka znamionowa / tabliczki znamionowe
Do urzgdzenia dotgczona jest tabliczka znamionowa z informacjami specyficznymi dla produktu.
Tabliczka znamionowa moze réznic¢ sie od przedstawionej na ponizszej ilustracii.

Kétko reczne

Dzwignia

Standard Zabezpieczenie tadunku

™~ g ™
N (™ )

HEBELZUG LEVER HOIST

\_ PLANETA-Hebetechnik GmbH
Y Ressar Str. 17 - 64453 Heme - Germany |
oy ™/
Y ‘\ /.‘ ‘.\ /.‘ /
.

HEBELZUG LEVER HOIST

| PLANETA-Hebetechnik GmbH
\ s S 17 44453 Hern- Germany
Vo f

~~
( /

A/

Q) PLANETA Q) PLANETA AN

A v A EQnsexnipce W \“‘

e C € Q) s s PCOMMING AN B
. PREMIUM PRO | | PREMIUM PRO-EX | )
. 8oo0kg | | 800kg / /

| Ser NefNo.: (000000 "‘-,‘_ Ser Ni/Mo.: | XOmomo /

\ labiYear: 2020 / \ Jalteer. (2020 /

'\ KetteiChan: [S8x17 nmommarer1] / '\ Kette/Chain: [ 56317 mm omena1e-11 /

SENKEN /
—_—
. bown

Zgodnie z norma DIN EN 13157 rozdziat 7.2.3, wszystkie wciggniki dZwigniowe muszg posiadac¢ trwale przymocowane

oznaczenie w dobrze widocznym miejscu, zawierajgce nastepujgce informacje:

. Nazwa i adres producenta;
*  Oznaczenie serii lub typu;

*  numer seryjny;

«  Udzwig na wciggniku i na doinym bloku;

*  rok produkcji;

* wymiary i jakos¢ sprzetu do podnoszenia (fancuchy, liny, tasmy itp.);
*  sily pociggowe w pierwszej i gornej warstwie;
*  Oznaczenie kierunku ruchu.
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4.2.1 Schematy

PREMIUM PRO-EX

1 Hak gorny / hak do zawieszania

2 Urzadzenie zabezpieczajgce szczeki haka
3 Obudowa

4 Hamulec obcigzeniowy/cisnieniowy (wewngtrz)
5 Kotko reczne

6 Dzwignia zmiany

7 Tabliczka znamionowa

8 Dzwignia reczna

9 tancuch nosny

10 Sworzen tancucha nosnego

11 Koncéwka tancucha

12 Hak dolny / hak tadunkowy

13 Urzadzenie zabezpieczajgce szczeki haka
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4.3 Dane techniczne

A (min)

A (min)

PREMIUM PRO-EX 800 -
3.000 kg

PREMIUM PRO-EX 5.000 kg

PREMIUM PRO-EX 9.600 kg

TYP  PREMIUM PRO-EX...

3,2

5**

6,4

Udzwig (standardowy) kg 800 1.600 3.200 5.000 6.400 9.600
Udzwig (podstawowy/$redni) kg 800 1.600 3.200 5.000 6.400 9.600
Nos$nos¢ (wysoka) kg 600 1.200 1.600 3.300 3.200 4.800
Skok standardowy m 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Min. wysokos¢ (A) mm 320 360 431 655 500 635
(Ssljfa F)dzwgm / sita przyciggania dtoni  daN 2 o4 33 37 36 38
Skok z jednym obrotem dzwigni o 360 m 0,019 0,015 0,016 0,009 0,008 0,005
Liczba splotow tancucha 1 1 1 1 2 3
Rozmiar taricucha mm| 56x17 7,1x21 9x27* 13x36 9x27* 9x27*
B (wymiary) mm 115 137 169 180 238 300
C mm 239 259 374 400 374 374
D mm 35 42 48 60 60 70
E mm 35 38 46 43 59 54
E1 23 28,5 33 41 39 51

F m 91 67 98 104 98 98
G 146 162 187 213 187 187
Waga ze standardowym skokiem kg 6,3 8,8 16,4 32,5 24,9 421
Waga na metr dodatkowego skoku** kg 0,7 1,1 1,8 3.7 3,6 5,4

* Klasa 100 dla wersji Basic i Medium. ** Chromowane
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4.4 Wymiary haka
Tabela 10 Wymiary haka

o v @ podstawy Szerokos¢ haka ~ Wysokosc haka
Nosnos¢ Szerokosc¢ ust g

haka b h
[t] [mm]

[mm] [mm] [mm]
0,8t 26 39 15 20
1,6t 29 44 15 23
3,2t 38 58 26 38
5,0t 40 68 26 33
6,4t 47 68 33 46
9,6t 57 91 43 59

Wymiary w tabeli sg wymiarami teoretycznymi bez toleranciji.

Kute wsporniki lub haki tadunkowe mogg mie¢ dopuszczalne tolerancje wynikajgce z procesu produkcyjnego. Zalecamy
wprowadzenie wartosci g, b i h w odpowiednich polach przed pierwszym uruchomieniem.

Te odnotowane wartosci sg wartosciami poczatkowymi dla kolejnych powtarzajgcych sie inspekcji.

Nalezy zauwazy¢, ze powyzsze wymiary hakow nie majg zastosowania do produktéw ATEX w $rednim i wysokim
zakresie. W tych hakach stosowana jest dodatkowa powtoka o grubosci okoto 300 mikrondw.

Maksymalne dopuszczalne poszerzenie haka: 10%.
Maks. Maksymalne zuzycie haka: 5%

L
b
4.5  Wymiary tancucha

Tabela 11 Wymiary faricucha

Wymiary sSrednica dn Skok tarncucha1t Skok
[mm] [mm] tancucha11t

[mm]

5,6 x 17,0 5,6 17,0 187

6,0x 18,0 6,0 18,0 108

7.1x21,0 7.1 21,0 231

9,0x 27,0 9,0 27,0 297

13,0 x 36,0 13,0 36,0 396

* Ocena 100 za wykonanie

Wymiary w tabeli sg wymiarami teoretycznymi bez toleranciji.

Kute fancuchy nosne mogg mie¢ dopuszczalne tolerancje wynikajgce z procesu produkcyjnego. Zalecamy
wprowadzenie wartosci dn, 1ti 11t w odpowiednich polach przed pierwszym uruchomieniem.

Te odnotowane wartosci sg wazne dla pozniejszych powtarzajgcych sie inspekciji.

Maks. Wydtuzenie zewnetrzne ogniwa >3%, odpowiada to wydtuzeniu wewnetrznemu 5%.
Maks. Maksymalne zuzycie tgcza w jednym punkcie >10%.
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5 Dziatanie

5.1 Ogdine srodki ochrony i zasady postepowania

Ogodlne wymagania dotyczgce pracy z urzagdzeniem:

*  Szkolenie: Operator powinien przej$¢ odpowiednie szkolenie, ktére zapozna go z podstawowg wiedzg na temat
bezpiecznej obstugi sprzetu. Szkolenie to moze odby¢ sie na przyktad w ramach szkolenia zawodowego.

«  Doswiadczenie: Oprocz szkolenia wazne jest rowniez praktyczne doswiadczenie w obstudze urzgdzenia. Operator
powinien mie¢ juz doswiadczenie i by¢ zaznajomiony z réznymi funkcjami i elementami sterujgcymi urzadzenia.

*  Poczucie odpowiedzialnosci: Operator powinien by¢ swiadomy swojej odpowiedzialnosci i przestrzegac przepisow
i srodkow bezpieczenstwa podczas obstugi urzadzenia. Obejmuje to na przyktad noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego i przestrzeganie zalecanych limitow obcigzenia.

Nalezy pamietac, ze doktadne wymogi i wymagania dotyczace obstugi takiego urzgdzenia mogg sie rozni¢ w zaleznosci
od kraju i obszaru uzytkowania. Dlatego zaleca sie zapoznanie sie z obowigzujgcymi zasadami i przepisami przed
rozpoczeciem uzytkowania.

511 Przed rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia

Przed rozpoczeciem pracy operator musi wykonac nastepujgce czynnosci:

1. Sprawdzi¢ urzadzenie pod katem widocznych uszkodzen lub zuzycia. W przypadku wykrycia uszkodzen nalezy je
naprawic¢ przed uzyciem.

2. Sprawdzenie srodowiska pracy pod katem przeszkdd lub zagrozen, ktore mogtyby zaktdcac bezpieczng prace
sprzetu. Przeszkody powinny zostac¢ usuniete, a zrédta zagrozen wyeliminowane.

3. Sprawdzenie podnoszonego lub ciggnietego tadunku pod katem wagi, rozmiaru i stabilnosci. Urzgdzenie moze by¢
uzywane wytgcznie z tadunkami, dla ktorych zostato zaprojektowane.

4. Sprawdzenie punktéw mocowania urzadzenia w celu upewnienia sie, ze urzadzenie jest stabilne i bezpieczne.
5.  Weryfikacja prawidtowego smarowania tanicucha nosnego.
6. Przygotowanie elementdw sterujacych i zabezpieczajgcych urzgdzenia w celu upewnienia sie, ze dziatajg one

prawidtowo i sg tatwo dostepne.

7. Poinstruowanie innych oséb pracujgcych w poblizu sprzetu o planowanym uzyciu i $rodkach ostroznosci, ktore
nalezy podjac.

8. Wykonaj koncowg kontrole wzrokowg urzadzenia i Srodowiska pracy, aby upewnic sie, ze wszystko jest gotowe i
nie ma zadnych oczywistych zagrozen.

Dopiero po wykonaniu tych krokow i upewnieniu sie przez operatora, ze urzgdzenie dziata prawidtowo i moze by¢
bezpiecznie uzywane, mozna rozpocza¢ wiasciwg prace.

51.2 Podczas korzystania z urzgdzenia

Podczas uzytkowania nalezy bezwzglednie przestrzegac ponizszych punktow. Ich nieprzestrzeganie moze spowodowac

uszkodzenie urzgdzenia lub obrazenia ciata:

*  Podczas przenoszenia tadunkow nalezy zachowac minimalng odlegtos¢ 0,5 m od czesci znajdujgcych sie w poblizu.

»  Nalezy przestrzega¢ maksymalnego dopuszczalnego udzwigu wciggnika.

*  Przed podniesieniem luzny sprzet nosny nalezy najpierw napigc.

*  Sprzet nosny musi by¢ prowadzony w taki sposodb, aby mogt bez przeszkdd wiezdzac i wyjezdzac.

*  tadunki musza by¢ zawsze podnoszone z postoju przy najnizszej dostepnej predkosci podnoszenia.

*  Zamocowany tadunek musi by¢ zawsze przymocowany do srodka masy. Hustanie, kotysanie lub ciggniecie pod
katem jest zabronione.

*  Podtgczony tadunek nie moze wisie€ przez dtuzszy czas.

Do utrzymywania tadunkéw nad osobami za pomocg urzgdzen podnoszgcych nalezy stosowac¢ dodatkowe
zabezpieczenia zgodnie z DGUV V54,

Nalezy pamietaC, ze powyzsze przyktady sag jedynie fragmentami zastosowan i nie obejmujg w petni wszystkich
mozliwych scenariuszy. Stuzg one jedynie jako przewodnik, ktéry daje przeglad potencjalnych zagrozen. Nalezy
podkresli¢, ze odpowiedzialnos¢ za bezpieczne korzystanie z wyzej wymienionych urzgdzen spoczywa na uzytkowniku
lub operatorze.
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Dziatanie

5.2 Tryb dziatania

Wykonaj kolejno nastepujgce kroki.

Ustaw dzwignie przetgczania (1) w pozycji neutralnej (pozycja
srodkowa (N)). W tym trybie tancuch moze by¢ przeciggany
przez narzedzie, az osiggnie wymagang dtugosc.

Zaczep hak tadunkowy urzadzenia (hak gérny) do odpowiedniego
punktu kotwiczenia (punktu statego).

Przeciggnij tancuch tadunkowy przez urzgdzenie, az bedzie
mozna podtgczy¢ dolny hak do tadunku. Jesli urzadzenie nie
przetgczy sie w tryb "wolnego kota tancuchowego",
przytrzymaj fancuch nosny po stronie bez fadunku i wykonaj
kilka operacji opuszczania, aby zwolni¢ hamulec.

Ustaw dzwignie przetaczania (1) w lewym potozeniu (1)

Obroci¢ pokretto (2) w prawo, aby wiaczy¢ hamulec. Gdy
pokretto zatrzyma sie, tancuch jest napiety, a hamulec
zatgcza sie.

Przytrzymaj dzwignie reczng na uchwycie i wykonaj ruch
pompowania.

Aby opusci¢, ustaw dzwignie zmiany biegow w prawym potozeniu
(1) i wykonaj krok 6.

5.3  Wolne koto tancuchowe

Nie uzywac¢ dzwigni zmiany biegéw/wolnego kofa tancucha (1), gdy zamontowany jest tadunek.

Gdy do urzadzenia podtgczony jest tadunek, dzwignie zmiany biegéw nalezy ustawi¢ w potozeniu "4 " (podnoszenie).
W tym czasie nie wolno obstugiwa¢ dzwigni zmiany biegow.

Nie ciggna¢ tancucha tadunkowego po stronie nieobcigzonej, gdy dzwignia zmiany biegdw znajduje sie w potozeniu "¥
" (opuszczanie). Istnieje ryzyko obrocenia sie dzwigni reczne;.

Zwolnienie tancucha no$nego (otwarcie uktadu hamulcowego) jest mozliwe tylko przy niewielkim obcigzeniu.
Uktad hamulcowy wymaga nastepujgcych minimalnych obcigzen:

*  WLL (urzadzenie) < 1.000 kg minimalne obcigzenie = 30 kg

*  WLL (jednostka) > 1000 kg minimalne obcigzenie = 3%.

Przyktad WLL = 5000 kg minimalne obcigzenie = 150 kg

54 Blokada tancucha tadunkowego

Podczas postoju pod obcigzeniem lub naprezeniem urzgdzenie powinno by¢ dodatkowo zabezpieczone za pomocg
zabezpieczenia tancucha nosnego (blokady taricucha). Urzadzenie zabezpieczajace tancuch nosny jest wymagane na
przyktad przy budowie linii napowietrznych. W tym przypadku urzgdzenie musi by¢ dodatkowo zabezpieczone, aby
przeciwdziata¢ mozliwemu niebezpieczenstwu samoczynnego zwolnienia hamulca z powodu obcigzenia wiatrem.

Aby wyregulowac¢ blokade taricucha, wykonaj nastepujace czynnosci. 1:
1. wecisng¢ blokade. 2,
2. przesungc¢ blokade tancucha do zadanej pozyciji.
3. zwolni¢ blokade i przesuna¢ jg do zadanej
pozycii,
3. zwolni¢ blokade i sprawdzi¢, czy blokada
zatrzasneta sie prawidtowo.

Przestroga. Sprawdzi¢, czy blokada tancucha
nosnego znajduje sie po stronie tarcucha wolnej od
obcigzenia. Aby unikng¢ niebezpieczenstwa, nalezy
umiesci¢ blokade fancucha bezposrednio pod
obudowa.

Strona wolna od obcigzenia
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Dziatanie
5.5 Prawidtowe podwieszanie tadunkow
Aby prawidtowo zawiesi¢ tadunek, nalezy wykonac¢ nastepujace kroki:

1. Sprawdz nosnos¢ zawiesia: upewnij sie, ze zawiesie jest odpowiednie do fadunku i ma wymagang nos$nosc.
Sprawdz, czy zawiesie nie jest uszkodzone lub zuzyte.

2. Wybdr whasciwego punktu kotwiczenia: Zidentyfikuj odpowiedni punkt kotwiczenia na tadunku. Moze to byc¢
specjalny punkt kotwiczgcy zaprojektowany do tego celu lub stabilna czes¢ tadunku o wymaganej nosnosci.

3. uzywaj wtasciwego zawiesia: wybierz odpowiednie zawiesie dla danego tadunku. Moze to by¢ pas do podnoszenia,
tanicuch, lina lub inne zawiesie. Upewnij sie, ze zawiesie spetia wymagania tadunku i jest odpowiednio oznaczone.

4. Prawidtowo zamocuj zawiesie: Upewnij sie, ze zawiesie jest prawidtowo umieszczone wokot punktu kotwiczenia i
zabezpieczone. Upewnij sig, ze zawiesie nie jest skrecone lub zagiete i ze jest napiete.

5. Sprawdz, czy zawiesie jest dobrze zamocowane: Przed podniesieniem tadunku nalezy sprawdzi¢, czy zawiesie jest
prawidtowo zamocowane i bezpiecznie osadzone. Sprawdz rowniez, czy wszystkie potgczenia i mocowania sg
odpowiednio dokrecone.

6. tadunek nalezy podnosi¢ ostroznie: tadunek nalezy podnosi¢ powoli i w sposdb kontrolowany, aby unikngc
nagtego przesuniecia lub przechylenia. Upewni¢ sie, ze tadunek pozostaje stabilny i nie kotysze sie.

7. Monitorowanie tadunku podczas transportu: Monitoruj tadunek podczas transportu, aby upewnic sie, ze pozostaje
on bezpieczny i stabilny. Zwrd¢ uwage na oznaki uszkodzenia lub poluzowania zawiesia.

Wazne jest, aby doktadnie przestrzega¢ tych krokéw w celu zapewnienia bezpieczenstwa podczas podwieszania
tadunkow. W przypadku niepewnosci lub skomplikowanych tadunkéw zaleca sie konsultacje z profesjonalista.

Dozwolony uzytek

v' Obcigzenie znajduje sie na linii $rodkowej haka lub kat
wewnetrzny jest mniejszy niz 120°.

Nieautoryzowane uzycie

X tadunek lub zawiesie nie wiszg w
prawidtowej pozycji.

X Kat jest wiekszy niz 120°.

X Zabezpieczenie szczek nie moze sie
zamknac.

X  Koncowka haka jest obcigzona.
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Przechowywanie i transport
6 Przechowywanie i transport

6.1 Ogdine informacje o przechowywaniu

Podczas przechowywania urzadzenia nalezy przestrzega¢ nastepujgcych punktow:

1. lokalizacja: Miejsce przechowywania powinno by¢ suche, dobrze wentylowane i chronione przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych. Wilgo¢ moze powodowac korozje, a bezposrednie Swiatto stoneczne moze
ostabia¢ materiaty.

2. czystos¢: Jednostki powinny by¢ czyszczone przed przechowywaniem w celu usuniecia brudu, kurzu i innych
zanieczyszczen. Zapobiega to korozji i wydtuza zywotnos¢ urzadzen.

3. zabezpieczenie: Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w bezpieczny sposob, aby zapobiec wypadkom lub
uszkodzeniom. Powinno by¢ przechowywane na stabilnych i bezpiecznych pétkach lub stojakach, aby zapobiec
jego przewroceniu lub upadkowi.

4. konserwacja: Przed przechowywaniem urzadzenie powinno zosta¢ poddane konserwacji w celu zapewnienia, ze
jest ono w dobrym stanie technicznym. Moze to obejmowac sprawdzenie zuzywajgcych sie czesci, uzupetnienie
smaru lub wymiane uszkodzonych czesci.

5. oznakowanie: Urzadzenie powinno by¢ wyraznie oznakowane w celu tatwej identyfikacji i dostepu. Utatwia to
przechowywanie i dostep do urzgdzenia w razie potrzeby.

6. dokumentacja: wazne jest, aby dokumentowac wszystkie istotne informacje o jednostce, w tym zapisy dotyczace
konserwaciji, napraw i przeglagdéw. Pozwala to na lepsze $ledzenie i planowanie przysztych operacji.

7. szkolenie: osoby odpowiedzialne za przechowywanie sprzetu powinny posiada¢ odpowiednie przeszkolenie i
wiedze, aby zapewnic, ze sprzet jest przechowywany prawidtowo i nie stanowi zagrozenia.

Wazne jest, aby postepowac zgodnie ze szczegotowymi instrukcjami producenta i w razie potrzeby podjg¢ dodatkowe
srodki ostroznosci, aby zapewni¢ bezpieczenstwo i trwatos¢ wciggarek, wciggnikow i sprzetu do ciggniecia.

6.2 Ogdline informacije o transporcie
Urzadzenie nalezy transportowac¢ prawidtowo, aby unikna¢ wypadkoéw i uszkodzen. Oto kroki, ktore nalezy wykonac
przed, w trakcie i po transporcie urzadzenia:

6.2.1 Przed transportem:

»  Sprawdzi¢ urzgdzenie pod katem widocznych uszkodzen lub zuzycia.

*  Upewnij sie, ze urzgdzenie byto prawidtowo konserwowane i ze zastosowano wszystkie srodki ostroznosci.
*  Sprawdz no$nosc¢ urzadzenia i upewnij sie, ze jest ona odpowiednia do planowanego transportu.

+  Upewnij sie, ze wszystkie instrukcje obstugi i instrukcje bezpieczenstwa sg dostepne.

6.2.2 Podczas transportu:

» Do przenoszenia sprzetu nalezy uzywac¢ odpowiednich srodkéw transportu, takich jak wozki widtowe lub dzwigi.

«  Upewnij sie, ze urzadzenie jest odpowiednio zabezpieczone, aby zapobiec jego zeslizgnieciu sie lub upadkowi
podczas transportu.

+  Utrzymuj urzgdzenie w stabilnej pozyciji i unikaj gwattownych ruchow lub wibraciji.

*  Upewnij sie, ze w poblizu urzadzenia nie znajdujg sie zadne osoby, ktére mogtyby stanowi¢ zagrozenie.

6.2.3 Po transporcie:

*  Sprawdz ponownie urzadzenie pod katem widocznych uszkodzen lub zuzycia, ktére moglty powsta¢ podczas
transportu.

*  Przeprowadz doktadng inspekcje, aby upewnic sie, ze wszystkie czesci i komponenty sg nienaruszone.

*  Aby utrzymac urzadzenie w dobrym stanie, nalezy przestrzega¢ instrukcji konserwacji zgodnie z lokalnymi i
prawnymi przepisami.

*  Urzadzenie nalezy przechowywac¢ w odpowiednim miejscu, z dala od warunkéw pogodowych i uszkodzen.

Wazne jest, aby doktadnie przestrzegac tych krokéw w celu zapewnienia bezpieczenstwa podczas transportu sprzetu i
unikniecia mozliwych uszkodzen lub wypadkow.
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7 Konserwacja

7.1 Informacje ogdlne
Osoby odpowiedzialne za kontrole i konserwacje urzgdzenia powinny posiada¢ odpowiednig wiedze i doswiadczenie. Z
reguty sa to wykwalifikowani specjalisci, tacy jak inzynierowie mechanicy, technicy elektrycy lub mechanicy.

Podczas kontroli i konserwaciji urzgdzenia nalezy zapewni¢ zgodnos¢ z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa.
Obejmuije to miedzy innymi:

*  Regularna kontrola sprzetu pod kgtem zuzycia, uszkodzen lub awarii.

*  Sprawdzenie udzwigu i nosnosci sprzetu.

*  Sprawdzenie urzadzen zabezpieczajacych, takich jak wytgczniki awaryjne lub bezpieczniki przecigzeniowe.

«  Sprawdzenie potgczen elektrycznych i okablowania.

*  Kontrola wzrokowa lin, tancuchow lub paséw pod katem uszkodzen lub zuzycia.

*  Smarowanie i konserwacja ruchomych czesci.

«  Dokumentacja przeprowadzonych przegladoéw i konserwacii.

Wazne jest, aby przeglady i konserwacja byty przeprowadzane przez wykwalifikowany personel w celu zapewnienia
bezpieczenstwa sprzetu i zdrowia uzytkownikow.

7.2 Konserwacja

Konserwacja to ogodlny termin okreslajagcy wszystkie etapy pracy, ktére majg na celu zapewnienie funkcjonalnosci
maszyn i systemow. Konserwacja obejmuje zatem kontrole, serwis i naprawe. Obejmuje to réwniez etapy pracy, takie
jak ulepszanie i analiza stabych punktéw. Caty proces konserwaciji reguluje norma DIN 31051.

7.21 Kontrola

Inspekcja jest czescig konserwacji i odnosi sie do regularnej kontroli maszyny w celu zapewnienia jej wtasciwego stanu,
funkcjonalnosci i bezpieczenstwa. Komponenty, zespoly i sprzet sg badane pod katem oznak zuzycia, przeprowadzane
sg kontrole wizualne, a wartosci rzeczywiste sg porownywane z wartosciami docelowymi. Celem jest okreslenie postepu
zuzycia i ustalenie jego przyczyn. Inspekcja, znana rowniez jako badanie okresowe, jest przeprowadzana przez
wykwalifikowang osobe w okreslonych odstepach czasu, w zaleznosci od wptywu srodowiska i wykorzystania maszyny.
Wyniki kontroli majg wptyw na dalszg obstuge i uzytkowanie instalacji.

7.2.2 Konserwacja

Podczas konserwaciji na urzgdzeniu wykonywane sg prace. Przywracany jest stan docelowy. Prace konserwacyjne majg
na celu opoznienie postepu zuzycia lub, w najlepszym przypadku, catkowite jego zapobiezenie. Wszystkie podejmowane
dziatania powinny by¢ rejestrowane w protokole. Regularnie przeprowadzana i udokumentowana konserwacja
utrzymuje roszczenie gwarancyjne i zwieksza wartos¢ odsprzedazy maszyny lub systemu. Zwykle odstep miedzy
dwoma przeglagdami wynosi jeden rok.

7.2.3 Przywrocenie

Jesli wadliwy komponent zostanie wykryty i wymieniony podczas prac konserwacyjnych, jest to srodek naprawczy.
Przywracany jest stan docelowy, tj. doskonate, funkcjonalne zachowanie operacyjne. Poprzez kontrole i konserwacie,
maszyna jest obserwowana, pielegnowana i hamowane jest jej zuzycie. Jednak po pewnym czasie, nawet jesli maszyna
jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem, czesto dochodzi do uszkodzen spowodowanych zuzyciem. Naprawy muszg
by¢ przeprowadzane natychmiast po wykryciu uszkodzenia. Uszkodzone czesci sg naprawiane lub wymieniane, w
zaleznosci od sytuacji i kosztow. Wymieniane mogg by¢ réwniez cate zespoty. Na koniec dnia nalezy przywrécic
funkcjonalnos¢ i bezpieczenstwo dziatania. Wszystkie dziatania naprawcze musza by¢ réwniez odnotowane w dzienniku
konserwaciji.

7.2.4  Czesci zamienne

Uszkodzone komponenty, ktére wymagajg wymiany z powodu zuzycia lub usterek podczas konserwacji lub naprawy,
powinny by¢ wymieniane przez wykwalifikowang osobe. Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne elementy ztgczne, czesci
zamienne i akcesoria zgodnie z listg czesci zamiennych producenta. Tylko te czesci sg objete gwarancjg. Wszelka
odpowiedzialno$¢ producenta za szkody spowodowane uzyciem nieoryginalnych czesci i akcesoriow jest wykluczona.

Nieprawidtowe lub wadliwe czesci zamienne mogg prowadzi¢ do uszkodzenia, nieprawidtowego dziatania lub catkowitej
awarii urzadzenia.
prowadzic.

W przypadku pytan lub zamawiania czesci zamiennych nalezy przygotowa¢ numer fabryczny lub numer zamdéwienia

(ksigzka testowa, tabliczka znamionowa na urzgdzeniu). Podanie tych danych gwarantuje otrzymanie prawidtowych
informacji lub wymaganych czesci zamiennych.
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7.3 Ramy prawne

W Niemczech kontrole maszyn przeprowadzane sg przez wykwalifikowany personel. Doktadne wymagania i kwalifikacje

personelu kontrolujgcego mogg sie rozni¢ w zaleznosci od typu maszyny i konkretnych przepisow. Podstawa prawna

do przeprowadzania kontroli maszyn w Niemczech jest okreslona w réznych przepisach ustawowych i wykonawczych,

w tym:

* Rozporzadzenie w sprawie bezpieczenstwa przemystowego (BetrSichV): Rozporzadzenie w sprawie
bezpieczenstwa przemystowego reguluje bezpieczenstwo i ochrone pracownikéw podczas korzystania ze sprzetu
roboczego, ktory obejmuje réwniez maszyny. Zawiera ono ogéine wymagania dotyczace testowania i konserwaciji
maszyn.

* Techniczne zasady bezpieczenstwa operacyjnego (TRBS): TRBS zawierajg zalecenia i informacje dotyczace
wdrazania rozporzadzenia w sprawie bezpieczenstwa przemystowego. Zawierajg one, miedzy innymi, informacje
na temat wymagan dotyczacych personelu inspekcyjnego i jego kwalifikacji.

«  Stowarzyszenia ubezpieczen od odpowiedzialnosci pracodawcow (BGV): Stowarzyszenia ubezpieczen od
odpowiedzialnosci pracodawcow wydajg przepisy w celu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
pracownikow w okreslonych sektorach lub obszarach dziatalnosci. Przepisy te mogg rowniez zawiera¢ wymagania
dotyczace personelu kontrolnego.

Konkretne wymagania dotyczgce personelu kontrolujgcego mogg sie rozni¢ w zaleznosci od typu maszyny. W
niektorych przypadkach moze by¢ wymagane specjalne szkolenie lub certyfikacja, aby moc przeprowadzac kontrole.
Zaleca sig zapoznanie sie z odpowiednimi przepisami i zasadami technicznymi w celu okreslenia konkretnych wymagan
dotyczacych personelu kontrolujgcego. Ponadto specyfikacje i zalecenia producenta moga réwniez zawiera¢ wazne
informacje na temat kwalifikacji personelu kontrolujgcego.

Uwaga: Aby uzyska¢ pozwolenie na testowanie komponentdw elektronicznych, osoba wykwalifikowana do testowania
musi ukonczy¢ szkolenie zawodowe w zakresie elektrotechniki lub posiada¢ inne wystarczajgce kwalifikacje
elektrotechniczne. Odpowiednie szkolenie zawodowe obejmuje, na przykitad, technika elektronika w réznych
dyscyplinach lub stopien inzyniera elektryka.

Jesli kontrola nie zostanie przeprowadzona lub zostanie przeprowadzona nieprawidtowo, mogg wystapi¢ rozne

negatywne konsekwencje. Oto kilka mozliwych skutkow:

*  Zagrozenia bezpieczenstwa: Jesli kontrole te nie zostang przeprowadzone lub zostang przeprowadzone
nieprawidtowo, potencjalne zagrozenia bezpieczenstwa mogg zosta¢ pominiete lub nie zostang podjete
odpowiednie dziatania. Moze to prowadzi¢ do wypadkow, obrazen lub uszkodzen.

+  Zakiocenia operacyjne: Okresowe kontrole mogg by¢ rowniez wykorzystywane do identyfikowania i usuwania
potencjalnych awarii lub usterek na wczesnym etapie. Jesli testy te nie sg przeprowadzane lub sg wadliwe, mogg
wystgpi¢ awarie lub usterki, ktére mogg mie¢ wptyw na operacje i prowadzi¢ do strat lub opdznien w produkciji.

+  Konsekwencje prawne: W niektorych branzach okresowe kontrole sg wymagane przez prawo. Jesli kontrole te nie
sg przeprowadzane prawidtowo, moze to prowadzi¢ do konsekwencji prawnych, takich jak grzywny,
odpowiedzialnos¢, a nawet postepowanie karne.

»  Koszty: Jesli okresowe kontrole nie sg przeprowadzane lub sa wadliwe, mogg zosta¢ poniesione dodatkowe koszty.
Moze to by¢ spowodowane na przyktad naprawami, czesciami zamiennymi lub utratg czasu produkciji.

Podczas kontroli sprzetu sprawdzane sg rozne aspekty, aby upewnic¢ sie, ze sprzet dziata prawidtowo i jest zgodny z
obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa. Doktadne badania mogg sie rézni¢ w zaleznosci od typu urzadzenia i
konkretnych wymagan, ale ogdinie sprawdzane sg nastepujgce punkty:

+  Kontrola wzrokowa: Sprawdza, czy urzgdzenie nie jest uszkodzone zewnetrznie, np. czy nie ma pekniec,
odksztatcen lub oznak zuzycia.

+ Test funkcjonalny: Wciggnik jest testowany pod katem funkcjonalnosci poprzez zatadunek i przemieszczanie.
Obejmuje to sprawdzenie, czy wszystkie czesci dziatajg prawidtowo i czy nie wystepujg nietypowe dzwieki lub
wibracje.

+  Test udzwigu: Maksymalny udzwig wciggnika jest sprawdzany w celu upewnienia sie, ze spetnia on wymagane
normy. Mozna to zrobi¢ poprzez test obcigzenia lub sprawdzenie specyfikacji producenta.

«  Kontrola urzgdzen zabezpieczajgcych: Wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce wciggnika sg sprawdzane w celu
zapewnienia ich prawidtowego dziatania. Obejmujag one na przyktad zabezpieczenie przed przecigzeniem, hamulce
i haki bezpieczenstwa.

«  Sprawdzenie instrukcji obstugi i oznaczen: Sprawdza sig, czy wciagnik jest wyposazony w aktualng instrukcije
obstugi i niezbedne oznaczenia.

Dlatego tez niezwykle wazne jest przeprowadzanie regularnych kontroli w celu zapewnienia bezpieczenstwa,
zapobiegania uszkodzeniom i zapewnienia ptynnego dziatania. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen lub
wad, przed ponownym uzyciem urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie naprawy lub wymiany. Kontrole te
powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z zaleceniami producenta i obowigzujgcymi przepisami.
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7.4 Czestotliwos¢ przegladow i konserwacii

Czestotliwos¢ przegladdw i konserwacii urzadzenia zalezy od czasu jego uzytkowania i obcigzen eksploatacyjnych. Z
reguty zaleca sie przeprowadzanie krétkich, regularnych przeglagddw i konserwacji w celu zapewnienia prawidtowego
funkcjonowania urzadzenia i wykrycia ewentualnych probleméw na wczesnym etapie. W przypadku niektorych urzadzen
wystarczajgca moze by¢ coroczna inspekcja, podczas gdy inne mogg wymagac¢ konserwaciji co szes¢ miesiecy lub
nawet czesciej. W kazdym przypadku nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw i regulacji. Ponadto nalezy
przeprowadzac regularng konserwacje, takg jak smarowanie ruchomych czesci, sprawdzanie czesci zuzywajgcych sie
i czyszczenie urzadzenia. Ponizsze informacije majag charakter orientacyjny.

Tabela 12 Rodzaje uzytkowania urzgdzenia

Normalne uzytkowanie/dziatanie:

Uzywaj z losowo roztozonymi obcigzeniami w granicach obcigzenia nominalnego|

Rodzaje uzytkowania

lub z rownomiernymi obcigzeniami ponizej 65% maksymalnej nosnosci przez
maksymalnie 15% czasu pracy.

Trudne uzytkowanie / obstuga:

IZastosowanie, w ktérym sprzet jest obstugiwany w ramach nominalnego limitu
obcigzenia i ktére wykracza poza normalne uzytkowanie.

Trudne uzytkowanie / obstuga:

Zastosowanie, w ktorym sprzet jest eksploatowany w normalnych lub trudnych
arunkach z nietypowymi warunkami pracy.

Tabela 13 Odstepy czasu w zaleznosci od rodzaju uzytkowania urzgdzenia
Interwaty w zaleznosci od rodzaju uzytkowania

Codzienna inspekcja:

przez operatora lub inne wyznaczone osoby przed rozpoczeciem codziennej
pracy.

Czeste inspekcije:

przez operatora lub inne okreslone osoby w odstepach czasu okreslonych na
podstawie ponizszych kryteriow:

*  Normalne uzytkowanie: co miesigc

*  Trudne dziatanie: od tygodniowego do miesiecznego

»  Ciezka praca: od codziennej do cotygodniowe;j

Nie ma potrzeby prowadzenia ewidencji.

Kontrola okresowa:

przez wyznaczone osoby w odstepach czasu okreslonych przez nastepujgce
kryteria:

*  Normalne uzytkowanie: corocznie

»  Trudne zadanie: co sze$¢ miesiecy

»  Ciezka praca: kwartalnie

Dokumentacja powinna by¢ przechowywana w celu ciggtej oceny stanu sprzetu.
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7.5 Plan kontroli i konserwacji
W ramach naszych wysitkbw na rzecz zapewnienia bezpieczenstwa i funkcjonalnosci urzgdzenia, chcielibysmy
przekaza¢ wazne informacje na temat minimalnych kryteriéw testowych dla testéw okresowych. Te kryteria testowe
majg stuzy¢ jako wytyczne i nalezy je doktadnie rozwazy¢ podczas kazdego okresowego audytu, aby zminimalizowac
potencjalne ryzyko.

7.5.1 Kontrole wizualne

0.B: bez skargi B: skargi n.r.: nie dotyczy

Typ dokumentu / sktadnik 0.B. ‘ B* nr Uwaga / wada
Instrukcje obstugi

Deklaracja zgodnosci

Ocena ryzyka

Raport(y) z testow lub ksigzka testowa
Oznaczenia (tabliczka znamionowa)

Obudowy i ostony ochronne

tozyska

Elementy ztgczne i Sruby

Elementy serwisowe (Bedienhebel / Heels)
tancuch nosny

Ogranicznik konca tancucha nosnego / mocowanie tancucha
nosnego

Prowadnica tancucha nosnego

Akumulator taricucha nosnego

Zawieszenie (hak do przenoszenia)

Uprzaz hakowa / blok hakowy

Ukfad hamulcowy i elementy uktadu hamulcowego

7.5.2  Testy funkcjonalne

0.B: bez skargi B: skargi n.r.: nie dotyczy

Komponent / typ testu funkcjonalnego 0.B. | B* nr  Uwaga/wada
Elementy serwisowe (Bedienhebel / Heels)

Wolne koto tancuchowe (tylko dla wciggnikéw dzwigniowych)

Mechanizm blokujgcy (tylko dla dzwigni)

Funkcja bez obcigzenia

Funkcja pod obcigzeniem nominalnym  (obciazenie
maksymalne)

Funkcja pod przecigzeniem (test ochrony przed
przecigzeniem) *

*Dotyczy tylko urzadzen wyposazonych w zabezpieczenie przed przeciazeniem

7.5.3  Smarowanie

Wszystkie czesci ruchome mechanicznie powinny by¢ regularnie pokrywane cienkg warstwg smaru petzajacego.
Przekfadnie i elementy skrzyni biegdw réwniez powinny by¢ regularnie pokrywane smarem. W tym przypadku zalecamy
stosowanie smaru klasy EP2. Wyjatek: Czesci hamulcow nie wolno smarowac! Nieuzywane urzgdzenie nalezy powiesic¢
w suchym miejscu. Nalezy pamietac, ze tylko stosowanie oryginalnych czesci zamiennych gwarantuje bezpieczne i
bezawaryjne dziatanie urzadzenia. Jesli chcesz zleci¢ sprawdzenie lub naprawe urzadzenia w ramach gwarancijj,
prosimy o przestanie urzgdzenia w stanie zmontowanym. Niestety, nie mozemy juz uznawac roszczen gwarancyjnych
w przypadku przesytania zdemontowanych urzgdzen.

Tabela 14 Smar

Dostawca Oznaczenie
FUCHS LUBRITECH Stabylan 2001
FUCHS LUBRITECH Stabylan 5006
FUCHS LUBRITECH Ceplattyn 300 (pasta grafitowa)
KlUber Lubrication Minchen KG Kluberoil CA 1-460
Kluber Lubrication Minchen KG Kltberoil 4UH 1-1500
CASTROL Optimol Viscogen KL300
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8 Rozwigzywanie problemow i usuwanie usterek

8.1 Usterki

Jesli podczas korzystania z urzadzenia wystgpi usterka, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

«  Natychmiast przerwac¢ uzytkowanie i sprawdzi¢ przyczyne: Natychmiast przerwac¢ uzytkowanie, aby unikngc
dalszych uszkodzen lub wypadkow. Doktadnie sprawdz urzadzenie, aby zidentyfikowac przyczyne usterki. Sprawdz
przektadnie, tanicuch i inne elementy pod katem uszkodzen, zuzycia lub zablokowania.

*  Usuniecie usterki i przywrocenie funkcjonalnosci: W zaleznosci od rodzaju usterki konieczne moze by¢ podijecie
roznych dziatan. Na przyktad nalezy usung¢ ciata obce lub zanieczyszczenia blokujgce urzgdzenie. W przypadku
zuzycia lub uszkodzenia konieczna moze by¢ wymiana lub naprawa czesci. W przypadku powaznych usterek
nalezy wezwac specjaliste w celu przeprowadzenia naprawy. Upewnij sie, ze urzadzenie dziata prawidtowo po
usunieciu usterki. Ponownie sprawdz wszystkie komponenty, aby upewni¢ sie, ze sg prawidtowo zmontowane i w

dobrym stanie.

*  Kontrola bezpieczenstwa: Przed ponownym uzyciem urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ kontrole bezpieczenstwa,
aby upewnic sie, ze jest ono bezpieczne i niezawodne. Sprawdz no$nosc¢, punkty mocowania i wszystkie urzgdzenia

zabezpieczajgce.

Wazne jest, aby naprawy lub konserwacje urzgdzenia wykonywat wytgcznie przeszkolony personel, aby zapobiec
dalszym uszkodzeniom lub wypadkom.

8.2

Przyczyny nieprawidtowego dziatania i srodki zaradcze

Ponizsza tabela zawiera podsumowanie gtownych zaburzen i punktéw kontrolnych dla kazdego objawu. Nalezy
pamietac, ze nie jest to wyczerpujgca lista wszystkich mozliwych usterek.

Tabela 15 Przyczyny nieprawidtowego dziatania i srodki zaradcze

Zakiécenie

tadunek nie jest
podnoszony

Mozliwa przyczyna btedu
Rozliczanie obcigzenia

Punkty testowe

Uwolnienie obcigzenia

Zuzyte klocki hamulcowe

Konserwacja i wymiana  klockow

hamulcowych

Skrecony fancuch nosny

Wyréwnanie fancucha nosnego

Uszkodzony tancuch, kota zebate Ilub
zebatki

Przeprowadzanie konserwacji i wymiana
uszkodzonych czesci na oryginalne czesci
zamienne

Pawilon nie jest prawidtowo zatrzasniety

Sprawdz zapadke i wymien jg w razie
potrzeby

Sprezyna zapadki niedostepna

Przeprowadzanie konserwacji i wymiana
uszkodzonych czesci na oryginalne czesci
zamienne

tadunek jest trudny do
podniesienia

Zanieczyszczone fancuchy, kota zebate
lub zebatki

Konserwacja, smarowanie taricuchéw, kot
zebatych i két taricuchowych

Uszkodzony tancuch, kota zebate Ilub
zebatki

Przeprowadzanie konserwacji i wymiana
uszkodzonych czesci na oryginalne czesci
zamienne

Obcigzenie jest
podnoszone z przerwami

Brak lub uszkodzona sprezyna zapadki

Przeprowadzanie konserwacji i wymiana
uszkodzonych czesci na oryginalne czesci
zamienne

tadunek nie jest
przesuwany przez caty
skok

Hak przechylony, tancuch skrecony

Ustaw hak i tarncuch we wtasciwej pozycji.

Hamulec pozostaje | hak fadunkowy zostat przyciggniety do | Zwolni¢ hak, ponownie zamocowacé

zamkniety (zacisniety) obudowy i jest tam zacisniety tadunek, opusci¢ tadunek, odczepic
tadunek.

tadunek nie zostat | Zbyt mocno dokrecony hamulec Zwolnienie hamulca

zwolniony Hamulec zabrudzony rdzg Wymiana  zardzewiatych  czesSci [

przeprowadzanie okresowych przegladow

tadunek zwisa kawatek po

Ciata obce miedzy tarczami hamulcowymi

Usungc ciata obce, oczysci¢ powierzchnie.

kawatku podczas W  przypadku rowkow na powierzchni
zwalniania wymieni¢ tarcze hamulcowa.

Obcigzenie  zwisa  po | Brak, nieprawidtowy montaz lub zuzycie | Prawidtowa wymiana lub montaz tarcz
zwolnieniu tarcz hamulcowych hamulcowych
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9 Likwidacja i utylizacja

9.1 Likwidacja i utylizacja

Urzadzenie nalezy wycofaC z eksploatacji i/lub zutylizowac, jesli przestanie dziata¢ lub zostanie nieodwracalnie
uszkodzone. Moze to mie¢ rowniez miejsce w przypadku, gdy urzgdzenie jest przestarzate i wymaga wymiany na
nowszg wersje. Wazne jest, aby utylizacja byta przeprowadzana zgodnie z lokalnymi przepisami i prawami, aby unikng¢
szkdéd dla srodowiska. W niektorych przypadkach urzgdzenia mozna réwniez podda¢ recyklingowi lub ponownie
wykorzystac, zamiast po prostu je wyrzucac¢. Nieuzywane urzadzenie nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu. Nalezy
pamietac, ze tylko uzycie oryginalnych czesci zamiennych gwarantuje bezpieczne i bezbtedne dziatanie urzgdzenia.
Jesli chcesz zleci¢ sprawdzenie lub naprawe urzadzenia w ramach gwarancji, prosimy o przestanie urzgdzenia w stanie
zmontowanym. Niestety, nie mozemy juz uznawac roszczen gwarancyjnych w przypadku przestania zdemontowanych
urzgdzen. Nalezy pamietac¢, ze odpady elektroniczne, komponenty elektroniczne, smary i inne materiaty pomocnicze
podlegajg utylizacji odpadow niebezpiecznych i dlatego moga by¢ utylizowane wytgcznie przez zatwierdzone
specjalistyczne firmy. Nalezy przestrzega¢ krajowych przepisow dotyczacych utylizacji urzadzenia w sposéb przyjazny
dla srodowiska. Wiecej informacji mozna uzyska¢ od odpowiednich wtadz lokalnych.
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10  Dokumenty i zatgczniki

10.1  Czesci zamienne PREMIUM PRO-EX 0,8t - 5,0t

Opis zestawu Jednostka
70 Zestaw tarcz hamulcowych Zestaw 1
71 Zestaw hakéw do zawieszania z zabezpieczeniem haka Zestaw 1
72 Zatrzask zabezpieczajgcy hak Zestaw 2
73 Ustaw koncéwke tancucha Zestaw 1
74 Zestaw zapadek Zestaw 2
75 Hak tadunkowy z hakiem zabezpieczajacym Zestaw 1
76 Ustawianie dzwigni selektora Zestaw 1
77 Zestaw uchwytéw Zestaw 1
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10.2 Czesci zamienne PREMIUM PRO-EX 6,4t

Dokumenty i zatgczniki

Opis zestawu

Jednostka

70 Zestaw tarcz hamulcowych Zestaw 1
72 Zestaw hakow zabezpieczajgcych Zestaw 2
73 Ustaw koncowke fancucha Zestaw 1
74 Zestaw zapadek Zestaw 2
76 Ustawianie dzwigni selektora Zestaw 1
77 Zestaw uchwytéw Zestaw 1
78 Zestaw haka tadunkowego z zabezpieczeniem haka Zestaw 1
79 Hak tadunkowy z zabezpieczeniem haka Zestaw 1
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10.3  Czesci zamienne PREMIUM PRO-EX 9,6t

Set.No Opis zestawu Jednostka llos¢
70 Zestaw tarcz hamulcowych Zestaw 1
72 Zestaw hakow zabezpieczajgcych Zestaw 2
73 Ustaw koncowke fancucha Zestaw 1
74 Zestaw zapadek Zestaw 2
76 Ustawianie dzwigni selektora Zestaw 1
77 Zestaw uchwytéw Zestaw 1
80 Zestaw haka tadunkowego z zabezpieczeniem haka Zestaw 1
88 Hak tadunkowy z zabezpieczeniem haka Zestaw 1
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10.4  Deklaracja zgodnosci kompletnej maszyny

€ €

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE/WE (oryginat)

W rozumieniu rozporzgdzenia (UE) 2023/1230, jak okreslono w zatgczniku V, czesC A i
Zatgcznik VI, wewnetrzna kontrola produkcji (Modut A) oraz
w rozumieniu dyrektywy ATEX 2014/34/UE, zgodnie z zatgcznikiem VIl

Niniejszym oswiadczamy,

PLANETA-Hebetechnik GmbH niezaleznie

ze zgodnie z ponizszymi informacjami maszyna spetnia odpowiednie zasadnicze wymogi bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia okreslone w rozporzadzeniu UE 2023/123 oraz odpowiednie normy zharmonizowane w zakresie jej projektu i
konstrukcji, a takze w wersji, ktorg wprowadzamy do obrotu.

W przypadku nieuzgodnionej z nami modyfikacji/uzupetnienia maszyny niniejsza deklaracja zgodnosci traci waznos¢.
Ponadto niniejsza deklaracja zgodnosci traci waznos¢, jesli produkt nie jest uzywany zgodnie z przeznaczeniem
wskazanym w instrukcji obstugi i nie sa przeprowadzane regularne kontrole, ktére nalezy przeprowadzac. Oswiadczamy
rowniez, ze specjalna dokumentacja techniczna dla tej kompletnej maszyny zostata przygotowana zgodnie z
zatgcznikiem V, czes¢ A i zobowigzujemy sie do przedtozenia jej organom nadzoru rynku za posrednictwem naszego
dziatu dokumentacji na zadanie. Niniejsza deklaracja zgodnosci nie oznacza zapewnienia wiasciwosci. Nalezy
przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa i instrukciji dotyczacych produktow.

Informacije o maszynie:

Maszyny / Typ produktu: Weciggnik dzwigniowy

Nazwa maszyny/produktu: PREMIUM PRO-EX

Funkcja: Pionowe i poziome przemieszczanie tadunkow
Numer seryjny: 2000000-001 ... 2999999-999

Nosnos¢: 600kg ... 9.600kg

Rok budowy: 2024

Uwzgledniono i przestrzegano nastepujacych przepisow i regulaciji prawnych:

Rozporzadzenie (UE) 2023/1230 L165/1 Rozporzadzenie w sprawie produktow maszynowych
Rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 L136/3 Rozporzadzenie REACH

RL-2014/53/EU 02014L0053 Dyrektywa w sprawie urzadzen radiowych*
Dyrektywa 2014/30/UE Dyrektywa EMC*

RL-2014/34/UE L 96/309 Dyrektywa ATEX
Dyrektywa 2014/35/UE Dyrektywa niskonapigciowa™*
Dyrektywa 2012/19/UE L197/38 Dyrektywa WEEE*

RL-94/62/EC 0199410062 Wytyczne dotyczace pakowania
RL-2011-65/UE L174/88 Dyrektywa RoHS*

*Wymienione przepisy prawne maja zastosowanie tylko wtedy, gdy wyzej wymienione urzadzenie zawiera komponenty elektroniczne lub radiowe
** Dyrektywa 2014/35/UE jest zgodna z rozdziatem 1.5.1 rozporzadzenia (UE) 2023/1230 w odniesieniu do jej celéw ochrony

Nastepujgce zharmonizowane normy zostaty uwzglednione i spetnione:
DIN EN ISO 12100:2011-03 Bezpieczenstwo maszyn -

BS EN ISO 12100:2011-03

DIN EN ISO 20607:2019-10

BS EN ISO 20607:2019-10

DIN EN 13157:2010-07

BS EN 13157:2010-07

DIN EN 1127-1:2019-10

BS EN 1127-1:2019-08-27

DIN EN ISO 80079-36:2016-12
BS EN ISO 80079-36:2016-04-30
DIN EN ISO 80079-37:2016-12
BS EN ISO 80079-37:2016-04-30

Ogodlne zasady projektowania Ocena ryzyka i ograniczanie ryzyka
Bezpieczenstwo maszyn -

Instrukcja obstugi Ogolne zasady projektowania

Dzwigi - Bezpieczenstwo

Dzwigi obstugiwane recznie

Atmosfery wybuchowe - Ochrona przeciwwybuchowa - Czes¢ 1:
Podstawy i metodologia

Atmosfery wybuchowe - Czes$¢ 36:

Urzadzenia nieelektryczne

Atmosfery wybuchowe - Czes$¢ 37:

Urzadzenia nieelektryczne
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Etykietowanie maszynowe:

Urzadzenie zostato opracowane, wyprodukowane i przetestowane dla typu konstrukcji okreslonego ponizej zgodnie z
etykietg urzadzenia.

Basic Medium High
I13G Exh IIB T4 Gec X 1 2G Exh 1IB T4 Gb X 112G Exh IC T4 Gb X
I1 3D Exh IlIB T135°C Dc I1 2D Exh IB T135°C Db I12D Exh llIC T135°C Db
| M2 Exh I T135°C (T4) Mb X I M2 Exh 1 T135°C (T4) Mb X

Dokumentacija jest sktadana do jednostki notyfikowanej wymienionej ponizej:
TUV SUD Product Service GmbH, Gottlieb-Daimler-Str. 7, 70794 Filderstadt, Niemcy, nr identyfikacyjny: 0123

Miejsce i data wystawienia deklaracji zgodnosci:
Resser Str. 17 | 44653 Herne | Germany, 01.05.2024

Py G Ffo

w imieniu Philipp J. Hadem
(Koordynator CE)
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10.5 Deklaracja zgodnosci niekompletnej maszyny

DEKLARACJA INKORPORACJI UE/WE (oryginat)

W rozumieniu rozporzgdzenia (UE) 2023/1230 zgodnie z zatgcznikiem V czesc B oraz
Zatgcznikiem VI, wewnetrzna kontrola produkcji (Modut A) oraz
w rozumieniu dyrektywy ATEX 2014/34/UE, zgodnie z zatgcznikiem VIl

Niniejszym oswiadczamy,

PLANETA-Hebetechnik GmbH niezaleznie

ze zgodnie z ponizszymi informacjami maszyna spetia odpowiednie zasadnicze wymogi bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia okreslone w rozporzadzeniu UE 2023/123 oraz odpowiednie normy zharmonizowane w zakresie jej projektu i
konstrukcji, a takze w wersji, ktorg wprowadzamy do obrotu.

W przypadku nieuzgodnionej z nami modyfikacji/uzupetnienia maszyny niniejsza deklaracja zgodnosci traci waznosc¢.
Ponadto niniejsza deklaracja zgodnosci traci waznosc, jesli produkt nie jest uzywany zgodnie z przeznaczeniem
wskazanym w instrukcji obstugi i nie sg przeprowadzane regularne kontrole, ktére nalezy przeprowadzac¢. Oswiadczamy
rowniez, ze specjalna dokumentacja techniczna dla tej kompletnej maszyny zostata przygotowana zgodnie z
zatgcznikiem V, czesc B i zobowigzujemy sie do przedtozenia jej organom nadzoru rynku za posrednictwem naszego
dziatu dokumentacji na zadanie. Niniejsza deklaracja zgodnosci nie oznacza zapewnienia witasciwosci. Nalezy
przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa i instrukcji dotyczacych produktéw.

Informacje o maszynie:

Maszyny / Typ produktu: Wciggnik dzwigniowy

Nazwa maszyny/produktu: PREMIUM PRO-EX

Funkcja: Pionowe i poziome przemieszczanie tadunkow
Numer seryjny: 2000000-001 ... 2999999-999

Nos$nos¢: 600kg ... 9.600kg

Rok budowy: 2024

Uwzgledniono i przestrzegano nastepujacych przepisodw i regulacji prawnych:
Rozporzadzenie (UE) 2023/1230 L165/1 Rozporzadzenie w sprawie produktow maszynowych
Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 L136/3 Rozporzadzenie REACH

RL-2014/53/EU 02014L0053 Dyrektywa w sprawie urzadzen radiowych*
Dyrektywa 2014/30/UE Dyrektywa EMC*

RL-2014/34/UE L 96/309 Dyrektywa ATEX

Dyrektywa 2014/35/UE Dyrektywa niskonapieciowa**

Dyrektywa 2012/19/UE L197/38 Dyrektywa WEEE*

RL-94/62/EC 0199410062 Wytyczne dotyczace pakowania
RL-2011-65/UE L174/88 Dyrektywa RoHS*

*Wymienione przepisy prawne maja zastosowanie tylko wtedy, gdy wyzej wymienione urzadzenie zawiera komponenty elektroniczne lub radiowe.
** Dyrektywa 2014/35/UE jest zgodna z rozdziatem 1.5.1 rozporzadzenia (UE) 2023/1230 w odniesieniu do jej celéw ochrony

Nastepujgce zharmonizowane normy zostaty uwzglednione i spetnione:

DIN EN ISO 12100:2011-03 Bezpieczenstwo maszyn -

BS EN ISO 12100:2011-03 Ogodlne zasady projektowania Ocena ryzyka i ograniczanie ryzyka
DIN EN ISO 20607:2019-10 Bezpieczenstwo maszyn -

BS EN ISO 20607:2019-10 Instrukcja obstugi Ogolne zasady projektowania

DIN EN 13157:2010-07 Dzwigi - Bezpieczenstwo

BS EN 13157:2010-07 Dzwigi obstugiwane recznie

DIN EN 1127-1:2019-10 Atmosfery wybuchowe - Ochrona przeciwwybuchowa - Czes¢ 1:
BS EN 1127-1:2019-08-27 Podstawy i metodologia

DIN EN ISO 80079-36:2016-12 Atmosfery wybuchowe - Czes¢ 36:

BS EN ISO 80079-36:2016-04-30 Urzadzenia nieelektryczne

DIN EN ISO 80079-37:2016-12 Atmosfery wybuchowe - Czes$¢ 37:

BS EN ISO 80079-37:2016-04-30 Urzadzenia nieelektryczne
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Uruchomienie niekompletnej maszyny bedzie zabronione, dopoki niekompletna maszyna nie bedzie zgodna z
przepisami rozporzgdzenia UE 2023/123 i nie bedzie dostepna deklaracja zgodnosci WE zgodnie z zatgcznikiem V
czesc A.

Etykietowanie maszynowe:
Urzgdzenie zostato opracowane, wyprodukowane i przetestowane dla typu konstrukcji okreslonego ponizej zgodnie z
etykietg urzadzenia.

Basic Medium High
I 3G Exh IIB T4 Ge X [12G Exh IIB T4 Gb X 112G Exh IC T4 Gb X
I1'3D Exh IlIB T135°C Dc I12D Exh IB T135°C Db I1 2D Exh IIC T135°C Db
I M2 Exh 1 T135°C (T4) Mb X I M2 Exh 1 T135°C (T4) Mb X

Dokumentacija jest sktadana do jednostki notyfikowanej wymienionej ponizej:
TUV SUD Product Service GmbH, Gottlieb-Daimler-Str. 7, 70794 Filderstadt, Niemcy, nr identyfikacyjny: 0123

Miejsce i data wystawienia deklaracji zgodnosci:
Resser Str. 17 | 44653 Herne | Germany, 01.05.2024

Phlyp & e

w imieniu Philipp J. Hadem
(Koordynator CE)
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11 Uwagi
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Zastrzegamy sobie prawo do zmian bez uprzedzenia! Copyright © (PLANETA-Hebetechnik GmbH) stale dazy do
rozszerzania i ulepszania swoich produktéw, co dotyczy rowniez odpowiednich dostawcow wyzszego szczebla. Chociaz
dotozylismy wszelkich staran, aby niniejsza instrukcja wraz ze wszystkimi informacjami technicznymi byta tak kompletna
i poprawna, jak to tylko mozliwe, nie mozemy zagwarantowac¢ poprawnosci i kompletnosci informacji, poniewaz nie
wszystkie informacje od dostawcdw wyzszego szczebla sg zawsze dostepne w momencie oddania do druku. Projekt i
specyfikacja mogg ulec zmianie bez powiadomienia. Zastosowanie zainstalowanej i dostarczonej czesci dzisiaj nie
gwarantuje jej dostepnosci w przysztosci. W zwigzku z tym prosimy klienta, aby sprawdzit dostepnosc¢ i zgodnosc kazdej
czesci, ktéra jest dla niego krytyczna, aby w razie potrzeby odpowiednio zaopatrzy¢ sie w momencie dostawy.



